TECHKIT SYSTEMKARTUSCHEN

Techkit Systemkartuschen -

TECHCON

Mehrkomponentige Verpackungen

Techkits sind eine ganz besonders kompakte und einfache Metho-
de, um zwei- oder dreikomponentige Harz-Systeme einfach in Kar-
tuschengréfRen von 50 ml (2.50z), 140 ml (6 0z), 215 ml (8 0z), 550 ml
(200z) oder 280ml (1/10 Gallone) unterzubringen. Das Kit trennt
Basis und Harter mechanisch ab der Befiillung iiber Anlieferung
und Lagerung bis hin zum Zeitpunkt der Anwendung. Ein integrier-
ter Mischkopf sorgt fiir die griindliche dynamische Durchmischung
der unterschiedlichsten Materialien. Das Liefergebinde ist zugleich
Mischgebinde und Dosierkartusche in einem. Nach Abschluss der
Dosierung wird die gesamte Verpackung entsorgt, ohne dass eine
Reinigung notig ist oder der direkte Kontakt des Anwenders mit
der Chemie erfolgt. Die Zuverlassigkeit dieses Systems wird durch
prazise Mischungsverhaltnisse, vollstandige Durchmischung und
passende Auftragsverfahren gewahrleistet und stellt seit tiber 55 Jah-
ren den Standard im Flugzeugbau. Seit vielen Jahren sind die Tech-
kits auch bei Verguss-, Klebe- und anderen Anwendungen eine
enorme Unterstilitzung und nicht mehr wegzudenken.

Auffallend positiv ist die sichere raumliche Trennung der beiden
vorportionierten Komponenten bereits bei Transport und Lage-
rung. Das korrekte Mischungsverhaltnis ist seitens des Lieferanten
gewahrleistet. Kundenspezifische GroRen und Fiillmengen sind
realisierbar. Der reproduzierbare maschinelle Mischprozess direkt vor
der Applikation rundet den sicheren und auditierbaren Prozess ab.

Wir unterscheiden grundsatzlich zwei unterschiedliche Arten von
Techkits:

DAS EINSPRITZ-SYSTEM

Bei Mischungen mit einer Hartermenge von maximal 12,5ml oder
weniger kommt das Einspritzsystem (englisch: ,Injection Techkit*)
zum Einsatz. Der Harter befindet sich innerhalb des mit einem Ven-
til versehenen Mischstabes, wahrend die entsprechende gréfere
Menge an Basismaterial in der Kartusche untergebracht ist.
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DAS BARRIERE-SYSTEM

Fuir Mischungen mit einer Hartermenge von mindestens 23 ml wird
das Trennkammersystem bzw. Barriere System (englisch: ,Bar-
rier Techkit“) verwendet. Harter und Basis werden durch eine Alu-
miniumbarriere an dem Mischkopf getrennt. Die Barriere in der
Kartusche wird vom Hersteller nach Kundenangaben in dem ge-
wiinschten Mischungsverhaltnis nach Volumen gesetzt und durch
ein auflen an der Kartusche angebrachtes Tape fixiert. So entstehen
zwei voneinander getrennte Kammern in dem gleichen Kartuschen-
korper.
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Die 3-komponentige Kombination aus Barriere- und Einspritz-
System:

Fur dreikomponentige Mischungen werden die Eigenschaften von
Einspritz- und Barriere-Systemen kombiniert. So kdnnen z.B. Farb-
pasten, unterschiedliche Beschleuniger oder besonders aggressive
Komponenten vereinzelt und gegebenenfalls nach Bedarf einge-
spritzt werden.

Das Techkit-System beinhaltet mehrere zusatzliche Komponenten
gegenlber der 1-komponentigen Kartusche. Das Mischrad ist in drei
unterschiedlichen Varianten verfligbar. Der Misch- bzw. Harterstab
verdrangt wahrend Lagerung und Mischprozess zusatzliches Volu-
men gegeniiber den jeweiligen 1K-Kartuschen.

Wahrend des Mischvorganges der Komponenten in der Kartusche
kommt es zusatzlich zu Volumenschwankungen durch das Ein- und
Ausflihren des Mischstabes. Sofern die Komponenten ohne Luftein-
schlisse in die Kammern gefillt sind, unterstiitzt auch der Misch-
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prozess unter Verwendung von speziellen und patentierten Techkit-
Mischgeraten die blasenfreie Anmischung der Komponenten vor
Ort bei den Anwendern. Das System ist fiir die Vermeidung von Luft-
einschliissen konstruiert.

Das Anmischen ist der Dosierung vorgelagert und mischt den ge-
samten Kartuscheninhalt an. Die Topfzeit beginnt bereits in der
Kartusche. Das zu verwendende Material wird im korrekten Mi-
schungsverhaltnis geliefert, prozesssicher in der gleichen Kartusche

angemischt und schlussendlich aus eben dieser Kartusche heraus
dosiert. Es stehen im Markt unendliche Moglichkeiten zu Dosierung
von Techkit-System-Kartuschen zur Verfligung. Von manueller oder
pneumatisch unterstiitzter handischer Dosierung mittels Pistole
und Diisen unterschiedlichster Offnung iiber halbautomatische
Zeit-Druck gesteuerte Dosierungen mittels Nadeladapter und Luer-
Lock-Dosiernadeln bis hin zu vollautomatischer In-Line-Integration
und Reservoir-Funktion fiir industrielibliche hochprézise Dosier-
ventile. ®

KOMPLETTE TECHKITS (ARTIKELNUMMERN, KITGROSSEN UND FULLVOLUME)

110-80 1/10 gal. (280 ml) Einspritz TS110C
110-81T 1/10gal. (280ml) Barriere, geklebt TS110C
250-60 21/20z. (50 ml) Einspritz TS25C
250-61T 21/20z. (50 ml) Barriere, geklebt TS25C
250-80 21/20z. (50 ml) Einspritz TS25C
250-81T 21/20z. (50 ml) Barriere, geklebt TS25C
600-60 60z. (140 ml) Einspritz TS60C
600-61T 60z. (140 ml) Barriere, geklebt TS60C
600-80 60z. (140 ml) Einspritz TS60C
600-81T 60z. (140 ml) Barriere, geklebt TS60C
800-80 80z. (215ml) Einspritz TS80C
800-81T 80z. (215ml) Barriere, geklebt TS80C
200-80 20 0z. (550 ml) Einspritz TS20C
200-81T 200z. (550 ml) Barriere, geklebt TS20C

TS2PW TS4C 110-340 810-100A 600-080
TS2PW TS4C 110-350 800-100
TSIWP TS2C 600-200 610-100A 600-080
TSIWP TS2C 600-310 610-100
TSIWP TS2C 600-200 810-100A 600-080
TSIWP TS2C 600-310 800-100
TSIWP TS2C 600-200 610-100A 600-080
TSIWP TS2C 600-310 600-100
TSIWP TS2C 600-200 810-100A 600-080
TSIWP TS2C 600-310 800-100
TSIWP TS2C 600-200 810-100A 600-080
TSIWP TS2C 600-310 800-100
TS20P TS6C 600-360 810-100A 600-080
TS20P TS6C 600-370 800-100
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