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Schwer zu klebende Ober-
flachen einfach kleben

Werner Kemler

Kunststoffe stellen die Verbindungstechnik
Kleben oft vor grof3e Herausforderungen.

Grundvoraussetzung fiir erfolgreiches Kle-
ben ist die Benetzbarkeit der Werkstiick-
oberflache mit Klebstoff, wobei die Oberfla-
chenenergie des Fuigeteils hoher sein muss
als die des Klebstoffes, damit der Klebstoff
benetzen kann.

Ob eine Oberflache gut benetzbar ist, lasst
sich durch verschiedene Methoden bestim-
men.

Genanntseien hier der einfache Wassertrop-
fentest, Anwendung von Priiftinten mit ge-
nau definierter Oberflachenspannung und
die genaueste Methode der Randwinkel-
messung.

BEISPIELE
PTFE ca. 18-19mN/m
PP 29-30mN/m
PE 30-32mN/m
Wasser ca. 72mN/m
Aluminium 1200mN/m

Polyolefine sind wegen ihrer besonderen
und speziellen Eigenschaften eine sehr be-
liebte Kunststoffart. Sie sind robust und
meist glinstig in der Herstellung. Die oft an-
zutreffenden Typen sind Polypropylen (PP)
sowie Polyethylen (PE/LDPE/HDPE) und
POM. Das Kleben von PE, PP und POM ist
jedoch aufgrund der niedrigen Oberflachen-
spannung dieser Materialien eine ganz be-
sondere Herausforderung.

Esist vor dem Kleben immer die Klebbarkeit
sicherzustellen und durch entsprechende
Vorbehandlung der Fligeteile die Benetzbar-
keit sicherzustellen.

Dies kann zum Teil sehr aufwandig werden
und z.B. durch verschiedene Verfahren wie
Einsatz von Primer, Beflammung, oder Plas-
mavorbehandlung erfolgen.

Jedoch kommt man auch bei der Entwick-
lung von Klebstoffen, die speziell Kunststof-
fe und andere schwer zu klebende Fiigeteile
sicher verkleben sollen, immer weiter voran.

In den letzten Jahren wurden fiir diese schwer
klebbaren Kunststoffe spezielle Klebstoffe
entwickelt, um auch diese ohne Vorbehand-
lung, klebetechnisch verbinden zu kdnnen.

Fir konstruktive, strukturelle Klebungen ste-
hen 2-K Klebstoffsysteme auf Acrylatbasis
zur Verfligung. Hiermit konnen hochfeste
und belastbare Klebungen erreicht werden.

Einige Klebstoffe von Loxeal, wie z.B. der
2-K Acrylat Kleber 3460, wurden speziell
entwickelt fiir die Verklebung von Polyol-
efine unter einander sowie in Kombination
mit anderen Kunstoffen wie ABS, PVC oder
auch Metallen wie Aluminium und Stahl.

VORTEILE

keine Notwendigkeit fiir Oberflachen-
behandlungen

groRere Komponenten verbinden/hohere
Spaltfillung

gute Bestandigkeit gegen Feuchtigkeit
und Wasser

bessere Zahigkeit/Flexibilitat

ANWENDUNGSBEISPIELE

Abdichtung von PE/PP-Wasser- und Lager-
tanks

Abdichtung von Kunststoffanschliissen
(Wasser, AdBlue usw.)

Schlitzfiihrungen (PE/PTFE zu Stahl) Ver-
klebung von Komponenten in Haushaltsge-
raten Sportgerate (Knopfe flr Trekkingsto-
cke usw.)

Outdoor-Maobel

Da alle hier genannten Kunststoffe eigene
und auch abweichende Klebeeigenschaften
aufweisen, sind immer praxisnahe und nut-
zungsorientierte Eignungsversuche zwin-
gend notig. Selbst Kunststoffe einer glei-
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chen Sorte kénnen je nach Herstell- oder
Aufbereitungsverfahren und enthaltener
Flll- und Farbstoffe, deutliche Unterschiede
im Klebeverhalten zeigen. Wichtig ist, dass
die Oberflachen frei von trennenden Subs-
tanzen sind. Eine sorgfaltige Reinigung ist
also sehr wichtig.

Das angewandte Fachwissen des Anwen-
ders in Verbindung mit dem richtigen Kleb-
stoffsystem gibt letztendlich den Ausschlag
fiir Erfolg oder Misserfolg der Klebung. ®
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