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Uwe Manert

Klebstoff oder Klebeband - das ist auch heut-
zutage noch immer eine spannende Frage.
Aus rein prozesstechnischer Sicht ware dem
Klebebandimmer derVorzug zu geben. Keine
Aushdrtung und eine exakte Breite und
Dicke sind dabei die Hauptvorteile. Letzt-
lich ist es der vor allem im Vergleich zu 2K-
Klebstoffen deutlich geringeren Festigkeit
zu verdanken, dass die Auswahl nicht ein-
seitig in Richtung Klebeband tendiert. Bleibt
die Frage warum im Bereich der manuellen
Verarbeitung von Klebebandern die Verwen-
dung von Applikationsgeraten von Interes-
se sein sollte. Sicherlich ist das einfachste
Instrument zur Verarbeitung fiir Klebeban-
der noch immer die gut bekannte Hand:

Abb. 1: Industrielle Handhabung

Man beachte jedoch schon hier die spezielle
Flihrung zur besseren Positionierung des Kle-
bebandes im Gegensatz zur erlernten ,,priva-
ten“ Handhabung:

Abb. 2: Private Handhabung

Durch die immer weitere Verbreitung von
Klebebadndern bis hin zu semi-strukturellen
Verbindungen im Fassadenbau haben sich
auch hier immer mehr Verarbeitungsgerate
etabliert. Wie bereits bei Verarbeitungsge-
raten fiir pastose/fliissige Klebstoffe erzielt
man auch bei Klebebandern die entspre-
chenden Qualitaten hinsichtlich Prazision

und Reproduzierbarkeit durch entspre-
chende manuelle wie auch motorgestiitzte
Gerate.

Bei Klebebandern unterscheidet man grob
in einseitige und doppelseitige Klebebander.
Durch die besonderen Herausforderungen
in der Fligetechnik mit 2 Fligepartnern sind
die hier genannten Gerate vor allem fiir dop-
pelseitige Klebebander entworfen. Solche
Klebebander werden heute in automatisier-
ten Systemen mit Geschwindigkeiten bis zu
30m/min betrieben. Hier kommen dann na-
tirlich keine sog. Planrollen mehr zum Ein-
satz, sondern sog. kreuzgewickelte Rollen
(Kreuzspulen) bis zu einer Lauflange von
mehreren tausend Metern (bei schmalen und
diinnen Klebebandern).

Beim Verwenden von Klebebandern sind
die folgenden Aspekte von entscheidender
Bedeutung:

® Temperatur (ca. 20°C Substrat)
© Reinigung

® Applizieren

® Andriicken

o Zeit

Die Mehrzahl an hochfesten doppelseitigen
Klebebandern erfordert eine entsprechen-
de Temperatur der Klebflache. Fiir Klebun-
gen unterhalb von 20°C kénnen aber beson-
dere Klebebander ausgewahlt werden. Die
Reinigung spielt beim Kleben immer die fiih-
rende Rolle, bei Klebebandern kommt ihr
aber eine besondere Bedeutung zu, da Kle-
bebander schlechter Spalt- und Schalkréfte
aushalten. Beim Applizieren ist darauf zu
achten, keine Luftblasen einzuschlieRen.

Abb. 3: Beispiel einer sog. Kreuzspule

Durch den Andruck nach dem Fiigen findet
dann die geforderte Benetzung der Ober-
flachen statt. Selbst nach erfolgtem Andruck
benotigen besonders ,harte“ Acrylatklebe-
bander oft noch eine gewisse Zeit, um aus-
reichend in Oberflachenrauigkeiten einzu-
flieRen.

Nattirlich kann hier nur ein kurzer Uberblick
gegeben werden, daher achten Sieimmer auf
die entsprechenden Verarbeitungshinweise
der Klebebandhersteller.

Im Abschnitt ,,Oberflachenvorbehandlung®
finden sie bereits einige Komponenten,
welche auch fiir die Verarbeitung von Klebe-
bandern interessant sind, wie z. B. Teststifte
und Primerapplikatoren.

Die folgenden Gerate beschaftigen sich pri-
mar mit dem Abwickeln von Klebebandern,
deren Auftrag auf Oberflachen sowie dem
sicheren Andruck nach dem Fligen. ®
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