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1. Einfiihrung

Vorwort

Diese Betriebsanleitung beschreibt die Bedienung und die Wartung der Kartuschenpistole PowerLine II. Die Anleitung muss vom
Betreiber sicher und griffbereit aufbewahrt werden. Personen, die dieses Gerit bedienen, miissen diese Anleitung gelesen und ver-
standen haben.

Bei Nichtbeachtung der Betriebsanleitung ist ein gefahrloser und wirtschaftlicher Betrieb des Geriits nicht gewiihrleis-
A tet. Eine Nichtbeachtung fiihrt aulerdem zum Erloschen von Gewéhrleistungs- und Haftungsanspriichen. Den Anwei-
sungen in dieser Anleitung ist daher unbedingt Folge zu leisten.

Verwendungszweck

Die Kartuschenpistole PowerLine II ist ein druckluftbetriebenes Gerit zur Verarbeitung von 310 ml-Kartuschen. Sie wurde speziell
konzipiert fiir den Einsatz mit hochviskosen Medien bzw. 2-Komponenten-Kartuschen mit statischen Mischern. Die Pistole ist aus-
schlielich dafiir bestimmt, die Medien aus der Kartusche auszudriicken. Entsprechend dieser Verwendung ist die Kartuschenpistole
ein Druckgerit gemafl Druckgeréterichtlinie 97/23/EG. Sie wurde entsprechend dem Konformitdtsbewertungsverfahren nach Artikel
3, Absatz 3 dieser Richtlinie konstruiert, gefertigt und gepriift.

Aufbau des Gerites

Das Gerit besteht aus der Druckluftversorgungseinheit sowie der Abgabeeinheit. Die Druckluftversorgungseinheit mit Steckzapfen
dient zum Anschluss der externen Druckluftversorgung und enthélt Druckregelventil, Manometer und Abzugsventil. Die Abgabeein-
heit arbeitet nach dem patentgeschiitzten Doppelkolben-Prinzip mit Kartuschenberstschutz und besteht aus dem Arbeitszylinder mit
Pneumatikkolben (@ 70 mm), einem Kartuschenzylinder (@ 51 mm) zur Aufnahme der Kartusche sowie der Dichtmutter.

Mutter Kartuschenzylinder Arbeitszylinder
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Druckregler

Funktionsweise

Die in den Kartuschenzylinder eingelegte Kartusche wird durch die Mutter fixiert. Die am Steckzapfen angeschlossene Druckluft
wird auf den am Druckregler eingestellten Arbeitsdruck reduziert. Durch Betitigen des Abzugs wird der Arbeitsbereich mit Druck
beaufschlagt. Der Arbeitskolben und der Kartuschenkolben erzeugen nun eine erhdhten Auspressdruck in der Kartusche. Das Uber-
setzungsverhéltnis interner Arbeitsdruck : Auspressdruck betrdgt min. 3:1. Der Auspressdruck in der Kartusche wird auf dem Mano-
meter angezeigt.



Technische Daten

Abmessungen ca. 540x250x100 mm

Gewicht ca. 1,6 kg

Drucktragendes Volumen ca. 1,3 Liter

Kartuschenlidnge 212 mm - 218 mm

Kartuschendurchmesser 45 mm - 50 mm

Umgebungstemperatur 0°C..+55°C

Eingangsdruck max. 10 bar

Interner Arbeitsdruck einstellbar tiber Druckregelventil 0,5 ... 7,5 +1 bar
Ubersetzungsverhiltnis/ Druckverstirkung min. 3 : 1

Sicherheitsventil Offnungsdruck Sicherheitsventil - 9 +1 bar
Druckluft frei von Verschmutzung, trocken, gedlt
Druckluftanschluss Steckzapfen fiir Kupplungssystem DN7,2
Werkstoffe der drucktragenden Teile PAG, glasfaserverstérkt

2. Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise

Das Gerit ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kdnnen bei seiner
Verwendung Gefahren fiir den Bediener oder Dritte bzw. Beschiddigungen des Gerits oder anderer Sachwerte entstehen. Den Anwei-
sungen in dieser Betriebsanleitung, insbesondere den Sicherheitshinweisen und den mit Warnhinweisen gekennzeichneten Abschnit-
ten, ist daher unbedingt Folge zu leisten.

Warnhinweise und Symbole
In der Betriebsanleitung werden folgende Zeichen fiir besonders wichtige Angaben benutzt.

&~  Besondere Angaben hinsichtlich der wirtschaftlichen Verwendung des Gerits.
o Besondere Angaben bzw. Ge- und Verbote zur Schadensverhiitung.
A Angaben bzw. Ge- und Verbote zur Verhiitung von Personen- oder umfangreichen Sachschiaden.

Bestimmungsgemifie Verwendung
Das Gerit nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemal, sicherheits- und gefahrenbewusst unter Beach-
tung der Betriebsanleitung benutzen. Insbesondere sind Storungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, umgehend zu
beseitigen.

Das Gerit ist ausschlieBlich fiir die beschriebene Verwendung bestimmt. Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung
gilt als nicht bestimmungsgemaB. Fiir hieraus resultierende Schiaden haftet der Hersteller nicht, das Risiko trédgt allein der Be-
treiber.

Organisatorische Malinahmen
o Diese Betriebsanleitung stindig am Einsatzort griffbereit aufbewahren! Das am Gerit angebrachte Typenschild und die am Ge-
rit angebrachten Warnhinweise miissen unbedingt beachtet und in vollstdndig lesbarem Zustand gehalten werden.

Qualifiziertes Personal
Das Personal fiir Bedienung und Wartung des Geréts muss die entsprechende Qualifikation fiir diese Arbeiten aufweisen. Ver-
antwortungsbereich, Zustindigkeit und die Uberwachung des Personals miissen durch den Betreiber genau geregelt sein. Wei-
terhin ist durch den Betreiber sicherzustellen, dass der Inhalt der Betriebsanleitung durch das Personal voll verstanden wird.

Wartung und Instandhaltung
A Keine Verdnderungen, An- und Umbauten am Gerit ohne Genehmigung des Herstellers vornehmen. Ersatzteile miissen den
vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen entsprechen. Dies ist bei Originalersatzteilen immer gewahrleistet.

Druckluft
Arbeiten an pneumatischen Teilen und Einrichtungen diirfen nur Personen mit speziellen Kenntnissen und Er-fahrungen in der
Pneumatik durchfiihren. Das Gerét vor Inspektions-, Wartungs- und Reparaturarbeiten drucklos machen. Alle drucktragenden
A Teile regelmifBig auf Undichtigkeiten und duBerlich erkennbare Beschddigungen iiberpriifen. Beschddigungen umgehend besei-
tigen.



Spezielle Sicherheitshinweise

Drucktragende Teile
Durch die spezielle Funktionsweise sind die drucktragenden Teile, der Arbeitszylinder, der Kartuschenzylinder und insbesondere die
Mutter, besonderen Belastungen ausgesetzt.

Die Pistole darf nur in unbeschéidigtem Zustand betrieben werden!
Die Pistole nicht mit Stoffen in Kontakt bringen, die die Werkstoffe der Pistole angreifen.

Druckregler
Der Druckregler ist fiir einen max. Eingangsdruck von 10 bar und einen max. internen Arbeitsdruck in der Pistole von 7,5 bar
+1 bar ausgelegt. Die Funktionsfahigkeit des Druckreglers kann am Manometer im Handgriff iiberpriift werden.

Die Pistole darf nur mit funktionsfihigem Druckregler betrieben werden!
A Der Eingangsdruck darf 10 bar nicht iiberschreiten!
Die Pistole darf nur mit funktionsfihigem Manometer betrieben werden!

Sicherheitsventil
Die Pistole ist mit einem Sicherheitsventil ausgestattet. Der Offnungsdruck betriigt ca. 9 bar. Hierdurch wird die Kartuschenpistole
vor {iberhdhter Druckbelastung geschiitzt.

A Die Pistole darf nur mit funktionsfihigem Sicherheitsventil bertrieben werden

Verschmutzung
Die Kartuschenpistole ist ein offenes Pneumatiksystem. Uber den Kartuschenzylinder kénnen Fremdkérper in das Druckluftsystem
gelangen. Dies kann Schédden an Dichtungen, Laufflichen und Ventilen verursachen.

Beim Kartuschenwechsel und bei der Lagerung der Pistole in Betriebspausen darauf achten, dass keine Verschmutzung
A in die Pistole gelangt.

Das Muttergewinde zum Kartuschenzylinder ist mit einer Entliiftungsfunktion ausgestattet. Fiir die einwandfreie Funktion ist es
erforderlich, dass die Spalte im Gewinde nicht verstopfen.

A Die Pistole darf nur mit sauberen Gewinden an Mutter und Kartuschenzylinder betrieben werden.

Fiir die einwandfreie und sichere Funktion ist auerdem darauf zu achten, dass die Be- und Entliiftungséffnungen frei von Ver-
schmutzung sind.

A Die seitlichen Entliiftungsbohrungen im Kartuschenzylinder und die Beliiftungsbohrungen in der Kolbenstange sauber
halten.

Entliiftungsspalt

Sicherheitsventil




3. Inbetriecbnahme

Die Kartuschenpistole PowerLine II wird betriebsbereit ausgeliefert. Vor Gebrauch ist die Schutzkappe im Kartuschenzylinder zu
entfernen. Folgende MaBnahmen sollten zur Uberpriifung der Funktionsfihigkeit durchgefiihrt werden:

—  Bei der Inbetriebnahme die Verschraubung des Arbeitszylinders mit dem Kartuschenzylinder auf festen Sitz zu priifen.

—  Druckluft anschlieBen und die Funktion des Druckreglers priifen. Durch Drehen der blauen Kappe des Reglers kann der in-
terne Betriebsdruck eingestellt werden. Dieser wird am Manometer im Handgriff angezeigt.

—  Bei angeschlossener Druckluft ist die Funktion des Abzugsventils zu priifen.

4. Betrieb

Kartusche einlegen / Kartuschenwechsel  Zahnscheibe

Die Mutter vom Kartuschenzylinder abschrauben und die entsprechend der Herstelleranweisung i
vorbereitete Kartusche einfithren. Dabei muss ggf. die Kolbenstange der Pistole zuriickgeschoben
werden, die Kartusche muss bis zur Anlage an die riickseitig liegende Zahnscheibe eingeschoben

werden.
& Nur unbeschiidigte Kartuschen verwenden!

Nun die Mutter auf den Kartuschenzylinder aufschrauben. Ab Uberfahren der Dichtung wird eine

erhohte Kraft zum Aufschrauben benétigt. Die Mutter weiter drehen, bis die innenliegende Kar-
tusche einwandfrei geklemmt wird.

A Die Pistole nur mit fest aufgeschraubter Mutter betreiben!

(&~ Auf den zentrischen Sitz der Kartusche im Zylinder achten.
Einstellen des Arbeitsdrucks

Die Druckluft anschlieen und den fiir die jeweilige Kartusche erforderlichen Arbeitsdruck wie
oben beschrieben einstellen. Dabei ist zu beachten:

—  Diinnfliissige Medien
= geringer Arbeitsdruck erforderlich

= Reglerknopfin Richtung — drehen

—  Zahflissige Medien, 2K-Kartuschen mit Mischer

=  hoher Arbeitsdruck Reglerknopf in Richtung + drehen

Um eine kontinuierliche Abgabe zu gewihrleisten, sollte der Arbeitsdruck vor Beginn der Abgabe korrekt eingestellt sein.



Ausdriicken der Kartusche
Durch Betitigen des Abzugventils wird die Abgabeeinheit mit Druckluft beaufschlagt — der Abgabevorgang beginnt:
—  Bei voll durchgezogenem Abzug steht der volle Druck im Arbeitszylinder zur Verfiigung
= die Abgabe erfolgt mit max. Geschwindigkeit
=  Durch Lésen des Abzugs wird die Pistole teilentliiftet
—  die Abgabe wird verlangsamt
=  Weiteres Losen des Abzugs flihrt zur vollstindigen Entliiftung

= die Abgabe wird gestoppt

Je nach Entleerungsgrad der Kartusche variiert die Dauer des Entliiftungsvorgangs: Bei fast vollstiindig entleerter
Kartusche muss mit verzogertem Stoppen der Abgabe gerechnet werden.

Die Abgabe des Mediums darf ausschlieBlich auf hierfiir geeignete Oberflachen erfolgen.
Nicht auf Menschen zielen!

Handschuhe und Schutzbrille tragen!

Betriebspausen

In Betriebspausen ist die Pistole drucklos zu machen. Hierzu die Druckluftversorgung trennen und anschlieend den Abzug kurz
betitigen.

A Die Pistole nach der Benutzung immer vor Beschiidigung und Verschmutzung geschiitzt lagern!

Die Lagerung sollte bei Raumtemperatur und normaler Luftfeuchtigkeit erfolgen.

5. Wartung

Drucktragende Teile

Die Kartuschenpistole PowerLine II ist entsprechend der iiblichen Mafinahmen fiir ein Druckgerét zu warten:

—  Die drucktragenden Teile regelméBig auf Verschleil und Beschddigungen iiberpriifen, ggf. austauschen. Dies gilt insbe-

sondere fiir die Mutter.

—  Der Druckregler, das Sicherheitsventil und das Manometer sind regelméfig auf einwandfreie Funktion zu priifen, und ggf.

auszutauschen
Schmutzfinger

Den Schmutzfinger regelméBig reinigen und auf Beschddigungen priifen, ggf. austauschen.

€&~ Bei einem stark zugesetzten Schmutzfinger reduziert sich die Abgabeleistung.

Kartuschenmutter

Um die Leichtgédngigkeit der Kartuschenmutter beim Aufschrauben zu gewéhleis-
ten, sollte der O-Ring auf dem Kartuschenzylinder stets leicht gefettet sein.

Das Gewinde am Kartuschenzylinder und an der Mutter fettfrei und tro-
cken halten!

Gehiuse reinigen

Die Pistole kann ohne besondere Werkzeuge zu Reinigungszwecken zerlegt und
wieder montiert werden.

leicht fetten

o Montagearbeiten diirfen ausschlielich von Personen mit entsprechender
Qualifikation ausgefiihrt werden.

—  Keine aggressiven Reinigungsmittel verwenden.

—  Dichtungen mit einem geeigneten Schmierfett fetten (z.B. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), beschéddigte Dichtungen aus-

tauschen

O



6. Ersatzteilzeichnung

10 15 16 20 180 170 30

| Pos. | | | | | Pos. | | |
Nr. | Art. Nr. Menge | Benennung Nr. Art. Nr. Menge | Benennung
10 515260007 |1 Mutter fiir Kartusche 110 | 515260016 |1 T-Verbinder
15 515260018 |1 Mutterdichtung 115 421903300 |1 Schlauch
16 | 404107530 |2 O-Ring 44x3 120 | 815268001 |1 Druckregler
20 515260001 |1 51er-Zylinder 125 409003400 |1 Schmutzfanger
30 | 515260002 |1 70er-Zylinder 130 | 515260005 |1 Griff links
40 515260012 |1 Kolbenscheibe 135 | 540123856 |11 Schneid-Schraube 4x11
45 1404108350 |1 O-Ring-62,86x5,33 140 | 515260006 |1 Griff rechts
50 | 515260013 |1 Kolbenstange 150 | 515260008 |1 Abzug
60 |515260003 |1 Zwischenteil 155 403711000 |1 Zylinderstift DIN6325 4m6x24
65 404702700 |1 Kolbenstangendichtung 160 | 815260001 |1 Abzugsventil
70 | 515260004 |1 Gegenlager 165 403711100 |1 Zylinderstift DIN6325 3m6x20
80 515260015 |1 Zahnscheibe 170 | 420002867 |1 Aufkleber "Beschidigte Pistolen ..."
90 515260014 |1 Kolben fiir Kartuschen 180 | 404100760 |1 O-Ring 4x3
100 | 431201600 |1 Manometer 190 | 404108450 |1 O-Ring 65x2,5
101 | 404100030 |1 O-Ring 1,5x1
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1. Introduction

Foreword

This operating manual describes the operation and maintenance of the cartridge gun PowerLine II. The manual must be kept safe and
accessible by the user. Persons who operate this equipment must have read and understood this manual.

If the operating manual is not complied with, safe and economical operation of the equipment cannot be assured. Non-
A compliance also voids any claims under warranty or liability. Therefore, the instructions in this manual must always be
followed.

Intended purpose

The cartridge gun PowerLine II is an apparatus powered by compressed air for use with 310 ml cartridges. It was designed specifical-
ly for use with high-viscosity materials and 2-component cartridges with static mixers. The gun is intended solely for dispensing the
materials from the cartridge. Corresponding to this usage, the cartridge gun is pressure equipment according to pressure equipment
directive 97/23/EG. It was designed, manufactured and tested according to the conformity assessment procedure of Article 3, Para-
graph 3 of this directive.

Construction of the equipment

The equipment consists of the compressed air supply unit and the dispenser unit. The compressed air supply unit with pin serves to
connect the external compressed air supply and contains a pressure control valve, manometer and trigger valve. The dispenser is
based on the patented twin-piston principle with cartridge burst protection and consists of the working cylinder with pneumatic piston
(@ 70 mm), a cartridge cylinder (@ 51 mm) for accepting the cartridge and the sealing washer.

Nut Cartridge cylinder working cylinder

Trigger

Manometer . .
Compressed-air connection

Pressure regulator

Method of operation

The cartridge is inserted into the cartridge cylinder and secured with the retainer nut. The compressed air connected to the connector
plug is reduced to the working pressure set on the pressure regulator. By operating the trigger, pressure is applied to the working
area. The working piston and the cartridge piston now create an increased expulsion pressure in the cartridge. The conversion ratio of
internal working pressure to expulsion pressure is at least 3:1. The expulsion pressure in the cartridge is displayed on the manometer.



Technical data

Dimensions approx. 540x250x100 mm

Weight approx. 1.6 kg

Pressure-bearing volume approx. 1.3 litres

Cartridge length 212 mm - 218 mm

Cartridge diameter 45 mm -50 mm

Ambient temperature 0°C...+55°C

Input pressure max. 10 bar

Internal working pressure adjustable via regulator valve 0.5 ... 7,5 +1 bar
Conversion ratio, pressure amplification min. 3 : 1

Safety valve Safety valve release pressure - 9 +1 bar
Compressed air contamination-free, dry, lubricated
Compressed-air connection pin for coupling system DN7,2

Materials of the pressure-bearing parts PAG, glass fibre reinforced

2. Safety instructions

General safety notes

The device is a state of the art piece of equipment and has been constructed according to recognised safety specifications. It is never-
theless possible that use of the device will present hazards to the operator or to third parties, or may damage the device or other prop-
erty. It is therefore essential to act in accordance with these operating instructions, and in particular with those sections identified as
warnings.

Warnings and symbols
In the operating instructions, the following signs are used for highlighting important information.

&~  Special information for economical use of the equipment.
0 Special information or "dos and don'ts" for damage prevention.
A Information or "dos and don'ts" for the prevention of damage to persons or equipment.

Appropriate use

o The device may only be used if it is in perfect condition, and then only for its intended purpose, in compliance with all safety
regulations, with an awareness of the potential risks, and according to the operating instructions. Any faults that may impair the
safety must be rectified immediately.

The equipment is intended exclusively for the the use described. Using the machine for any other purpose would constitute in-
appropriate use. The manufacturer is not responsible for any loss arising as a result of this, the risk for this is borne only by the
operator.

Organisational measures
o This operating manual should always be kept readily available at the site of operation! It is essential that the type plate and the
warnings attached to the device are observed, and are maintained in a fully readable condition.

Qualified Personnel

o Persons who operate or maintain the equipment must have the qualification applicable to this work. The areas of responsibility,
competences and supervision of the personnel must be precisely regulated by the operator. The operator must also ensure that
the contents of the operating instructions are properly understood by the personnel.

Servicing and Maintenance
Do not perform any modifications, additions or conversion on the equipment without the approval of the manufacturer. Spare
A parts must comply with the technical requirements specified by the manufacturer. This is always assured if original spare parts
are used.

Compressed air
Only persons with special knowledge and experience with pneumatic systems may carry out work on pneumatic parts and
A equipment. Prior to any inspection, maintenance or repair work, ensure that the device is not under pressure. Regularly check
all pressure-bearing parts for leakages and externally visible damage. Any damage must be rectified immediately.

GB -10 -



Special safety instructions

Pressure-bearing parts
Because of their special operating mode, the pressure-bearing parts, the working cylinder, the cartridge cylinder and particularly the
retainer nut are subject to particular stresses.

The gun may be used only in an undamaged state.
A Do not allow the gun to come into contact with substances that attack the materials of the gun.

Pressure regulator

The pressure regulator is designed for a max. inlet pressure of 10 bar and a max. internal working pressure of 7,5 bar +1 bar inside
the gun. The correct operation of the pressure regulator can be checked on the manometer in the handle.

The gun may be used only with a correctly working pressure regulator.
A The inlet pressure must not exceed 10 bar.
The gun may be used only with a correctly working manometer.

Safety valve
The gun is equipped with a safety valve. The release pressure is about 9 bar. This serves to protect the working parts of the cartridge
gun from excessive pressure.

A The gun may be used only with a correctly working safety valve.

Contamination
The cartridge gun is an open pneumatic system. Foreign bodies can enter the pressurized air system through the cartridge cylinder.
This can cause damage to the seals, sliding surfaces and valves.

A When exchanging the cartridge and when storing the gun between periods of work, make sure that no dirt enters the
gun.

The internal thread of the cartridge cylinder is provided with an air exhaust. For trouble-free operation the gaps in the thread must
remain unclogged.

A The gun may be operated only with clean threads on the retainer nut and the cartridge cylinder.
For trouble-free and safe operation it should also be ensured that the air inlet and outlet openings are free of contamination.

A Keep the lateral air outlet holes in the cartridge cylinder and the ventilation holes in the piston rod clean.

Bleeding gap

-11 - GB



3. Commissioning

The cartridge gun PowerLine II is supplied ready to use. Before use, remove the protective cap from the cartridge cylinder. The
following checks should be made regarding the functionality.

— At the start of use, check that the working cylinder and the cartridge cylinder are firmly screwed together.

—  Connect the compressed air and check the operation of the pressure regulator. The internal operating pressure can be set by
rotating the blue cap of the regulator. This is displayed on the manometer in the handle.

—  Check the operation of the trigger valve with the compressed air connected.

4. Operation

Cartridge insertion and exchange Tooth lock

Unscrew the retainer nut from the cartridge cylinder and insert the cartridge prepared as instruct- i
artridge

ed by the manufacturer. If required, the piston rod of the gun must be pulled back; the cartridge
must be inserted to make contact with the tooth lock washer on the back.

& Use only undamaged cartridges.

Now screw the retainer nut on to the cartridge cylinder. After meeting the seal, increased force is
required for screwing. Continue to turn the retainer nut until the cartridge inside is correctly

clamped.

A Only operate the gun with the retainer nut fully screwed on.
(&~ Ensure that the cartridge is located centrally in the cylinder.

Setting the working pressure

Connect the compressed air and set the specific working pressure required for the cartridge as
described above. When doing this, please note:

—  Low-viscosity materials
= low working pressure required

=  Turn the regulator knob in the — direction

—  High-viscosity material, 2-component cartridges with mixer

=  Turn the regulator knob in the + direction

To ensure continuous dispensing, the working pressure should be correctly set before starting the dispensing.

GB -12-



Dispensing from the cartridge
By operating the trigger valve, pressure is applied to the dispensing unit - the dispensing process begins.
—  When the trigger is fully pressed, the whole pressure is available in the working cylinder
= dispensing is carried out at max. speed
= By releasing the trigger the gun is partially vented
—  dispensing becomes slower
=  Further release of the trigger leads to complete venting
= dispensing is stopped

The time taken by the venting depends on how empty the cartridge is: When the cartridge is almost empty, stopping the
dispensing can be expected to take more time.

Dispensing of the material must be done only to suitable surfaces.
Do not point at people.
Wear gloves and goggles.

Breaks in the work

During breaks all pressure should be released from the gun. To do this, disconnect the compressed air supply and then briefly operate
the trigger.

A After use always store the gun protected from damage and contamination.

Storage should be at room temperature and normal atmospheric humidity.

5. Maintenance

Pressure-bearing parts
The PowerLine II cartridge gun should be maintained in accordance with the usual practices for pressure equipment:

—  Regularly check the pressure-bearing parts for wear and damage, and replace if necessary. This applies to the retainer nut in
particular.

—  The pressure regulator, the safety valve and the manometer should be regularly checked for correct operation and replaced
if necessary

Dirt trap

Regularly clean the dirt trap, check for damage, and replace if necessary.

&~ If the dirt trap is very clogged, the dispensing performance reduces.

Cartridge nut
Keep the

thread free of
grease

In order to ensure ease of movement of the cartridge nut when screwing it on,
the o-ring on the cartridge cylinder should always be lightly greased.

Keep the threads of the cartridge cylinder and the nut dry and free
of grease!

Cleaning the housing

The gun can be disassembled for cleaning and reassembled without special
tools.

Lightly grease
the o-ri
o Assembly must be done only by persons with the appropriate qualifi- eu
cation.

— Do not use harsh cleaning substances.

—  Use a suitable grease on seals (e.g. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52); replace damaged seals.
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6. Spare part drawing

10 15 16 20 190 170 30

Pos. Pos.

No. | Item-No. Qty Designation No. | Item-No. Qty Designation

10 515260007 |1 Cartridge retainer nut 110 | 515260016 |1 T-connector

15 515260018 |1 Retainer seal 115 421903300 |1 Hose

16 404107530 |2 O-Ring 44x3 120 | 815268001 |1 Pressure regulator

20 | 515260001 |1 51 dia. Cylinder 125 1409003400 |1 Dirt trap

30 | 515260002 |1 70 dia. cylinder 130 | 515260005 |1 Handle, left

40 515260012 |1 Piston disk 135 | 540123856 |11 Self-tapping screw 4x11

45 1404108350 |1 O-Ring-62.86x5.33 140 | 515260006 |1 Handle, right

50 | 515260013 |1 Piston rod 150 | 515260008 |1 Trigger

60 |515260003 |1 Intermediate piece 155 | 403711000 |1 Cylindrical pin DIN6325 4m6x24
65 404702700 |1 Piston rod seal 160 | 815260001 |1 Trigger valve

70 | 515260004 |1 Abutment 165 403711100 |1 Cylindrical pin DIN6325 3m6x20
80 515260015 |1 Tooth lock washer 170 | 420002867 |1 Warning sticker " Damaged gun ..."
90 515260014 |1 Piston for cartridges 180 | 404100760 |1 O-Ring 4x3

100 | 431201600 |1 Manometer 190 | 404108450 |1 O-Ring 65x2.5

101 | 404100030 |1 O-Ring 1.5x1
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1. Introduction

Avant-propos

Les présentes instructions d’utilisation donnent une description de 1’utilisation et de la maintenance du pistolet a cartouches Power-
Line II. L’exploitant est tenu de garder ces instructions en un endroit sir et a portée de main. Les personnes qui utilisent cet appareil
doivent avoir lu et compris les instructions d’utilisation.

En cas de non respect des instructions d’utilisation, I’exploitation économique et siire de ’appareil n’est pas garantie.
En outre, le non respect des instructions d’utilisation entraine I’annulation de tout recours a la garantie et a la respon-
sabilité. Il est dés lors impératif de respecter les indications données dans ces instructions d’utilisation.

Application

Le pistolet a cartouches PowerLine II est un appareil pneumatique compatible avec des cartouches de 310 ml. Il a été spécialement
congu pour une application avec des produits a haute viscosité ou avec des cartouches 2 composants avec mélangeur statique. Le
pistolet est congu uniquement pour refouler les produits hors des cartouches. Dans le cadre de cette application, le pistolet a car-
touches est un appareil a pression conformément a la Directive 97/23/CE relative aux équipements sous pression. Il a été congu,
fabriqué et testé conformément a la procédure d’évaluation de conformité selon 1’article 3, paragraphe 3 de ladite directive.

Construction de ’appareil

L’appareil se compose de 1’unité d’alimentation en air comprimé ainsi que de 1’unité distributrice. L’unité d’alimentation en air
comprimé et son pivot d’emboitement servent au branchement sur une alimentation externe en air comprimé, elle comprend une
soupape de réglage de pression, un manometre et une soupape de gachette. L unité distributrice fonctionne selon le principe breveté
de double piston avec protection anti éclatement des cartouches; elle se compose d’un tube de travail avec piston pneumatique (@ 70
mm), d’un tube pour cartouches (@ 51 mm) permettant de loger ces dernicres ainsi que de 1’écrou de fermeture.

Ecrou de fermeture Tube pour cartouches Tube de travail

/ /

L]

Gachette

Manométre ) L,
Raccord d'air comprimé

Régulateur de pression

Mode de fonctionnement

La cartouche introduite dans le tube pour cartouche est retenue par 1’écrou de fermeture. L’air comprimé raccordé au pivot
d’emboitement est ramené a la pression de travail réglée sur le régulateur de pression. L’actionnement de la gachette soumet la
chambre de travail a pression. Le piston de travail et le piston de cartouche générent alors sur la cartouche une pression élevée de
débit. Le rapport entre la pression de service interne et la pression de débit est de minimum 3:1. Le pression de débit au sein de la
cartouche est affichée par le manomeétre.
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Données techniques

Dimensions

env. 540 x 250 x 100 mm

Poids

env. 1,6 kg

Volume soumis a pression

env. 1,3 litres

Longueur de cartouche

212 mm - 218 mm

Diameétre de cartouche

45 mm - 50 mm

Température ambiante 0°C...+55°C

Pression d’entrée max. 10 bar

Pression interne de travail réglable entre 0,5 ... 7,5 +1 bar via soupape de réglage de pression
Rapport / gain de pression min. 3 : 1

Soupape de sécurité Pression d’ouverture de soupape de sécurit¢ - 9 +1 bar

Air comprimé propre, sec, huilé

Raccord d'air comprimé Pivot d’emboitement pour systéme d’accouplement DN 7,2
Matériau des composants soumis a pression PAG, renforcé par fibres de verre

2. Consignes de sécurité

Consignes de sécurité générales

L’appareil a été construit dans les régles de 1’art et selon les régles techniques de sécurité reconnues. Son utilisation n’exclut cepen-
dant pas des risques pour ’utilisateur ou des tiers, ni des dommages a 1’appareil ou d’autres objets matériels. Dés lors, il est indispen-
sable de respecter a la lettre les instructions contenues dans les présentes instructions d’utilisation, et en particulier les consignes de
sécurité et sections marquées par les symboles d’avertissement.

Avertissements et symboles
Les symboles suivants sont utilisés dans les instructions d’utilisation pour des indications particuliérement importantes.

&~  Indications particuliéres pour une utilisation économique de I’appareil.

o Indications particuliéres ou obligations / interdictions pour la prévention des accidents.

A Indications ou obligations / interdictions pour la prévention des blessures corporelles ou des dommages matériels im-
portants.

Utilisation conforme
w L'appareil doit uniquement étre utilisé dans un état technique impeccable, pour les usages prévus par le constructeur, avec un
o souci de sécurité et la conscience des risques, et dans le respect des instructions d'utilisation. En particulier les défauts pouvant
avoir une influence sur la sécurité doivent étre immédiatement résolus.

L’appareil est congu exclusivement pour I’application décrite. Toute autre utilisation ou toute utilisation allant au dela de celle
A décrite est considérée comme non conforme. Le fabricant n’assume aucun dommage résultant d’une utilisation non conforme :
le risque est a la seule charge de I’exploitant.

Mesures d’organisation
w Conserver en permanence ces instructions d’utilisation faciles d’acces sur le lieu d’utilisation de 1’appareil ! La plaque signalé-
0 tique et les symboles d’avertissement apposés sur 1’appareil doivent impérativement étre respectés et rester parfaitement li-
sibles.

Personnel qualifié
Le personnel responsable de 1’utilisation et de la maintenance de ’appareil doit disposer des qualifications appropriées pour
0 exercer ces taches. L’exploitant est tenu de définir clairement les responsabilités, les compétences et la surveillance du person-
nel. En outre, I’exploitant doit veiller a ce que son personnel ait parfaitement compris le contenu de ces instructions
d’utilisation.

Maintenance et entretien
Les modifications, ajouts et transformations sur I’appareil sont interdit(e)s sans I’autorisation du fabricant. Les picces de re-
change doivent répondre aux exigences déterminées par le fabricant. Ce point est toujours garanti avec les piéces de rechange
d’origine.



Air comprimé
Les interventions sur les dispositifs et les pieces pneumatiques ne doivent étre réalisées que par des personnes disposant des
connaissances et ayant I’expérience nécessaire dans le domaine pneumatique. Mettre ’appareil hors pression avant les travaux
de révision, d’entretien et de réparation. Il est impératif de régulicrement contréler I’absence de fuites au niveau des compo-
sants soumis a pression et de vérifier I’éventuelle présence de dommages visibles de I’extérieur. Tout défaut doit immédiate-
ment étre résolu.

Consignes spéciales de sécurité

Composants soumis a pression
De par leur mode de fonctionnement spécial, les composants soumis a pression, le tube de travail, le tube pour cartouches et en parti-
culier I’écrou de fermeture sont soumis a des charges inhabituelles.

Le pistolet ne peut étre utilisé que s’il se trouve dans un état impeccable !
Ne pas mettre le pistolet en contact avec des substances qui risquent d’attaquer les matériaux du pistolet.

Régulateur de pression
Le régulateur de pression est congu pour une pression d’entrée de max. 10 bar et une pression interne de travail de max. 7,5 bar +1
bar. L’aptitude au fonctionnement du régulateur de pression peut étre contrdlée au moyen du manomeétre aménagé sur la poignée.

Le pistolet ne peut étre utilisé que si le régulateur de pression est fonctionnel !
A La pression d’entrée ne peut pas dépasser 10 bar
Le pistolet ne peut étre utilisé que si le manométre est fonctionnel !

Soupape de sécurité
Le pistolet est équipé d’une soupape de sécurité. Sa pression d’ouverture est d’env. 9 bar. Ceci permet de protéger la chambre de
travail du pistolet a cartouches en cas de charge de pression trop élevée.

A Le pistolet ne peut étre utilisé que si la soupape de sécurité est fonctionnelle !

Encrassement
Le pistolet a cartouches est un systeme pneumatique ouvert. Des corps étrangers peuvent s’infiltrer dans le systéme pneumatique via
le tube pour cartouches. Ceci peut provoquer des dommages au niveau des joints, des surfaces de contact et des soupapes.

Lors d’un remplacement de cartouche et lorsque le pistolet n’est pas utilisé (pause), veiller a ce que des crasses ne puis-
sent pas s’infiltrer dans le pistolet.

Le filetage de I’écrou de fermeture est muni d’une fonction de purge. Afin d’assurer son fonctionnement correct, il est essentiel que
le filetage ne soit pas obturé.

A Le pistolet ne peut étre utilisé que si le filetage de I’écrou de fermeture et celui du tube pour cartouches sont propres.

Pour assurer un fonctionnement correct et siir, il faut en outre veiller a ce que les orifices d’aération et de ventilation soient exempts
de crasses.

A Maintenir les orifices latéraux de ventilation sur le tube pour cartouches ainsi que les orifices d’aération de la tige de
piston propres.

Fente de ventilation

Soupape de sécurité
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3. Mise en service

Le pistolet a cartouches PowerLine II est livré prét a ’emploi. Avant I’utilisation, retirer le capuchon de protection dans le tube pour
cartouches. Exécuter les travaux ci-dessous afin de controler I’aptitude au fonctionnement :

—  Lors de la mise en service, contrdler 1’assise stable du vissage du tube de travail sur le tube pour cartouches.

—  Raccorder I’air comprimé et vérifier le fonctionnement du régulateur de pression. On peut régler la pression de service in-
terne en tournant le capuchon bleu du régulateur. La pression de travail s’affiche sur le manometre aménagé sur la poignée.

—  Controler le fonctionnement de la soupape de gachette alors que 1’air comprimé est raccordé.

4. Exploitation

Mise en place / remplacement de la cartouche . Roue dentée

Dévisser I’écrou de fermeture du tube pour cartouches et introduire une cartouche préparée con- s
artouche

formément aux indications du fabricant. Il faut le cas échéant ramener la tige de piston en arriére,

la cartouche doit étre introduite dans le tube jusqu’a ce qu’elle repose contre la roue dentée a

I’arriére.

&~ Nutiliser que des cartouches intactes !

Visser ensuite I’écrou de fermeture sur le tube pour cartouches. Dés que le joint de I’écrou par-
vient sur le filetage, le vissage requiert une force plus grande. Continuer a serrer 1’écrou jusqu’a

ce que la cartouche soit correctement bloquée.

A Nutiliser le pistolet qu’avec écrou de fermeture serré a fond !
&~ Veiller a ce que la cartouche soit bien en place au centre du tube.

Réglage de la pression de travail

Brancher I’alimentation en air comprimé et régler la pression de travail requise par la cartouche
comme décrit ci-dessus. Veiller aux points suivants :

—  Produits fluides
= La pression de travail requise est faible
=  Tourner le bouton du régulateur vers le -

—  Produits visqueux, cartouches 2 composants avec mélangeur

=  Pression de travail plus élevée, tourner le bouton du régulateur vers le +

Afin d’assurer un débit régulier, il est important de régler correctement la pression de travail avant d’entamer le débit.



Compression de la cartouche
L’actionnement de la soupape de gachette provoque la mise sous pression de 1’unité distributrice — le processus de débit commence :
—  Si la gachette est complétement enfoncée, toute la pression est engagée dans le tube de travail
= Le débit se fait a vitesse maximale
=  Enrelachant la gachette, le pistolet est partiellement purgé
—  Le débit est ralenti
=  Si la gachette est entierement relachée, la purge est compléte

= Le débit est stoppé

La durée du processus de purge varie selon le niveau de la cartouche : si la cartouche est presque vide, il faut compter
avec un arrét temporisé du débit.

Le débit du produit ne peut se faire que sur des surfaces compatibles.
Ne pas diriger le pistolet vers des personnes !
Porter des gants et des lunettes de protection !

Pauses

Lors des pauses, il faut mettre le pistolet hors pression. Débrancher pour ce faire 1’alimentation en air comprimé puis actionner brie-
vement la gachette.

A Apreés son utilisation, il faut toujours déposer le pistolet en un endroit siir afin de le protéger contre tout encrassement !

Le pistolet est ainsi stocké a température ambiante et a humidité de 1’air normale.

5. Maintenance

Composants soumis a pression
Le pistolet a cartouches PowerLine II doit étre entretenu dans le respect des mesures usuelles pour des équipements sous pression :

—  Contro6ler réguliérement les composants soumis a pression quant a leur usure et d’éventuels dommages, remplacer si néces-
saire. Ceci s’applique en particulier a I’écrou de fermeture.

—  Controdler régulierement le régulateur de pression, la soupape de sécurité et le manometre quant a leur fonctionnement cor-
rect, remplacer si nécessaire.

Collecteur d’impuretés

Nettoyer régulierement le collecteur d’impuretés et le controler quant a d’éventuels dommages, remplacer si nécessaire.

Si le collecteur d’impuretés est fortement encrassé, la puissance de débit
diminue.

Ecrou de cartouche

Veiller a ce que le
filetage reste exempt
. . . ., , . . de graisse

Afin de garantir la manipulation aisée de 1’écrou de cartouche lors du vissage, enduire X

légerement le joint torique de graisse sur le tube pour cartouches.

o Les filetages du tube pour cartouche et de I’écrou doivent rester secs et
exempts de graisse !

Nettoyage du boitier

Graisser légérement le

Le pistolet peut étre démonté puis remonté a des fins de nettoyage, cela sans outils Graisse
joint torique

spéciaux.

o Les travaux de montage ne peuvent étre effectués que par des personnes disposant des qualifications requises.
—  Ne pas utiliser de produits de nettoyage agressifs.

—  Lubrifier les joints avec une graisse appropriée (p.ex. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), remplacer les joints endommaggs.
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6. Vue éclatée

10 15 16

180

NG
de N° de
pos. | N°d’art. Quantité | Désignation pos. | N°d’art. Quantité¢ | Désignation
Ecrou de fermeture pour
10 515260007 |1 cartouche 110 | 515260016 |1 Raccorden T
15 515260018 |1 Joint d’écrou 115 421903300 |1 Flexible
16 404107530 |2 Joint torique 44x3 120 | 815268001 |1 Régulateur de pression
20 515260001 |1 Tube de 51 125 409003400 |1 Collecteur d’impuretés
30 515260002 |1 Tube de 70 130 | 515260005 |1 Poignée gauche
40 515260012 |1 Rondelle de piston 135 | 540123856 |11 Vis autotaraudeuse 4x11
45 1404108350 |1 Joint torique 62,86x5,33 140 | 515260006 |1 Poignée droite
50 515260013 |1 Tige de piston 150 | 515260008 |1 Gachette
60 | 515260003 |1 Entretoise 155 403711000 |1 Goujon DIN6325 4m6x24
65 404702700 |1 Joint de tige de piston 160 | 815260001 |1 Soupape de gachette
70 | 515260004 |1 Butée 165 403711100 |1 Goujon DIN6325 3m6x20
Autocollant « Pistolets endommagés
80 | 515260015 |1 Roue dentée 170 | 420002867 |1 LD
90 515260014 |1 Piston pour cartouches 180 | 404100760 |1 Joint torique 4x3
100 | 431201600 |1 Manometre 190 | 404108450 |1 Joint torique 65x2,5
101 [ 404100030 |1 Joint torique 1,5x1
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1. Introduccion

Prologo

Estas instrucciones describen el manejo y el mantenimiento de la pistola de cartuchos PowerLine II. Las instrucciones deben ser
conservadas por el gestionador de forma segura y al alcance de la mano. Las personas que operan este aparato deben haber leido y
comprendido estas instrucciones.

En caso de inobservancia de estas instrucciones de manejo, no esti garantizado un servicio exento de peligros y rentable
A del aparato. Una inobservancia conduce ademas a la cancelacion de los derechos de garantia y responsabilidad. Por esta
razon se deben cumplir las indicaciones de estas instrucciones.

Finalidad de uso

La pistola de cartuchos PowerLine II es un aparato operado por aire comprimido para procesamiento de cartuchos de 310 ml. Esta ha
sido concebida especialmente para el empleo con medios altamente viscosos o bien cartuchos de 2 componentes con mezcladores
estaticos. La pistola esta exclusivamente determinada para presionar los medios fuera de los cartuchos. De acuerdo a este uso, la
pistola de cartuchos es un aparato sometido a presion de acuerdo a la Directiva de equipos a presion 97/23/CE. La misma ha sido
proyectada, fabricada y ensayada de acuerdo al procedimiento de evaluacion de conformidad segun el articulo 3, parrafo 3 de esta
directiva.

Estructura del aparato

El aparato estd constituido de la unidad de alimentacion de presion asi como la unidad de entrega. La unidad de alimentacion de
presion con racor rapido, sirve para la conexion del suministro externo de aire comprimido y contiene valvula reguladora de presion,
manometro y valvula de descarga. La unidad de entrega trabaja de acuerdo a principio de doble émbolo patentado, con proteccion
contra rotura de cartuchos y esta constituida del cilindro de trabajo con émbolo neumatico (& 70 mm), un cilindro de cartucho (@ 51
mm) para el alojamiento de este tltimo asi como la tuerca de obturacion.

Tuerca Cilindro de cartuchos Cilindro de trabajo

I

L]

Gatillo

Manémetro Conexién de aire comprimido

Regulador de presion

Modo de funcionamiento

El cartucho colocado dentro del cilindro de cartucho se fija mediante la tuerca. El aire comprimido conectado al racor rapido se
reduce a la presion de trabajo ajustada en el regulador de presion. Mediante accionamiento del gatillo, la zona de trabajo se presuriza.
El émbolo de trabajo y el émbolo del cartucho generan ahora una fuerza de opresion incrementada dentro del cartucho. La relacion de
transmision entre la presion de trabajo interna : presion de eyeccion es de min. 3:1. La presion de salida en el cartucho se indica en el
manometro.
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Datos técnicos

Dimensiones aprox. 540x250x100 mm

Peso aprox. 1,6 kg

Volumen portador de presion aprox. 1,3 litros

Longitud de cartuchos 212 mm - 218 mm

Diametro de cartuchos 45 mm - 50 mm

Temperatura ambiente 0°C..+55°C

Presion de entrada max. 10 bar

Presion interna de trabajo regulable a través de valvula reguladora de presion 0,5 ... 7,5 +1 bar
Relacion de transmision/Amplificacion de min. 3 : 1

presion

Valvula de seguridad presion de apertura de la valvula de seguridad - 9 +1 bar
Aire comprimido libre de suciedad, seco, aceitado

Conexion de aire comprimido racor rapido para sistema de acoplamiento DN7,2

Material de piezas portantes de presion PAG, reforzado con fibra de vidrio

2. Indicaciones de seguridad

Indicaciones generales de seguridad

E aparato ha sido construido de acuerdo al estado de la técnica y de las reglas técnicas de seguridad reconocidas. No obstante durante
su empleo pueden producirse peligros para el operador o terceros o bien dafios en el aparato u otros bienes materiales. Por esta razon,
se deben cumplir imprescindiblemente las indicaciones contenidas en estas instrucciones de servicio, especialmente las indicaciones
de seguridad y los apartados identificados con indicaciones de advertencia.

Indicaciones de advertencia y simbolos
En las instrucciones de servicio se emplean los siguientes simbolos para indicaciones especialmente importantes.

&~ Indicaciones especiales con relacion al empleo rentable del aparato.

o Indicaciones especiales o bien preceptos y prescripciones para prevencion de dafos.
A Indicaciones o bien preceptos y prohibiciones para proteccion de dailos personales o extensos dafios materiales.

Uso conforme al empleo previsto
e Utilizar el aparato tinicamente en perfecto estado técnico asi como para su uso conforme al empleo previsto, con conciencia de
o seguridad y de riesgos, bajo observacion de las instrucciones de servicio. Especialmente se deben eliminar inmediatamente,
anomalias que puedan afectar la seguridad.

El aparato esta destinado exclusivamente para el empleo descrito. Un empleo diferente o que vaya mas alla de este, vale como
A no de acuerdo al empleo previsto. El fabricante no se responsabiliza de los dafios resultantes en este caso, el riesgo lo asume
exclusivamente el gestionador.

Medidas organizativas
= jConservar estas instrucciones de servicio permanentemente en el lugar de utilizacion! La placa de caracteristicas y las
0 indicaciones de advertencia colocadas en el aparato, deben ser observadas imprescindiblemente y ser mantenidas en un estado
completamente legible.

Personal calificado
El personal para el manejo y mantenimiento del aparato debe poseer las calificaciones correspondientes para estos trabajos.
Area de responsabilidad, competencias y la supervision del personal deben ser reguladas exactamente por el gestionador.
Ademas a través del gestionador se debe asegurar, que el contenido de las instrucciones de servicio sea completamente
comprendido por el personal.

Mantenimiento y conservacion
No realizar ninguna modificacion, adosados o reformas en el aparato sin el consentimiento del fabricante. Los recambios deben
corresponder a los requisitos técnicos fijados por el fabricante. jEsto siempre esta garantizado con recambios originales!



Aire comprimido
Los trabajos en instalaciones y componentes neumaticos sélo pueden ser realizados por personas con conocimientos especiales
y experiencia en neumatica. Despresurizar el aparato antes de trabajos de inspeccion, mantenimiento y reparacion. Comprobar
regularmente la presencia de fugas y dafios reconocibles desde el exterior de todas las piezas presurizadas. Eliminar inmedi-
atamente los dafios.

Indicaciones especiales de seguridad

Componentes presurizados
Debido al especial modo de funcionamiento, los componentes presurizados, el cilindro de trabajo, el cilindro de cartuchos y en
especial la tuerca, estan sometidos a cargas especiales.

iLa pistola solo puede ser operada en estado intacto!
No poner la pistola en contacto con productos que ataquen los materiales de la misma.

Regulador de presion

El regulador de presion esta dimensionado para una presion de entrada maxima de 10 bar y una presion interna de trabajo maxima en
la pistola de 7,5 bar +1 bar. La capacidad funcional del regulador de presion puede ser comprobada en el manémetro de la empu-
fadura.

iLa pistola solo puede ser operada con un regulador de presién con capacidad de funcionamiento!
A iLa presiéon de entrada no puede superar los 10 bar!
iLa pistola s6lo puede ser operada con un manémetro con capacidad de funcionamiento!

Valvula de seguridad
La pistola esta equipada con una valvula de seguridad. La presion de apertura es de aprox. 9 bar. De este modo se protege la zona de
trabajo de la pistola de cartuchos contra una excesiva carga de presion.

A La pistola sélo puede ser operada con una vilvula de seguridad con capacidad de funcionamiento

Ensuciamiento
La pistola de cartuchos es un sistema neumatico abierto. A través del cilindro de cartuchos pueden alcanzar cuerpos extrafios dentro
del sistema de aire comprimido. Esto puede provocar daiios en juntas, superficies de rodadura y valvulas.

A Al cambiar el cartucho y para el almacenaje de la pistola durante pausas de servicio, observar que no penetre suciedad
en la pistola.

La rosca de tuerca para el cilindro de cartuchos esta equipada con una funcion de desaireacion. Para un perfecto funcionamiento es
imprescindible que la ranura en la rosca no se obstruya.

A La pistola sélo puede ser operada con roscas limpias en la tuerca y el cilindro de cartuchos.

Para un funcionamiento perfecto y seguro se debe observar ademas, que las aberturas de aireacion y desaireacion estén libres de
suciedad.

ﬁ Mantener limpios los orificios laterales de desaireacion en el cilindro del cartucho y los orificios de aireacion en la barra
de émbolo.

Ranura de desaireacion
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3. Puesta en marcha

La pistola de cartuchos PowerLine II se entrega disponible para el servicio. Antes de su empleo de debe retirar el capuchon de
proteccion del cilindro de cartuchos. Se deben ejecutar las siguientes medidas para la comprobacion de la capacidad funcional:

—  Durante la puesta en marcha comprobar el firme asiento del cilindro de trabajo con el cilindro de cartuchos.

—  Conectar el aire comprimido y comprobar las funciones del regulador de presion. Girando el capuchon azul del regulador,
se puede ajustar la presion interna de servicio. Esta se indica en el mandmetro en la empufiadura.

—  Con el aire comprimido conectado se debe comprobar las funciones de la valvula de descarga.

4. Servicio

Colocar el cartucho / Cambiar el cartucho Arandela dentada

Desenroscar la tuerca del cilindro de cartuchos e introducir el cartucho preparado de acuerdo a o
las instrucciones del fabricante. Al mismo tiempo en caso dado se debe empujar hacia atras la
barra de émbolo de la pistola, el cartucho debe ser introducido hasta el tope de la arandela

dentada ubicada en el lado posterior.
&~ ;Emplear tnicamente cartuchos no dafiados!

Enroscar ahora la tuerca sobre el cilindro del cartucho. A partir de que se sobrepasa la junta se
necesita una fuerza incrementada para enroscar. Continuar girando la tuerca hasta que el cartucho

ubicado interiormente se haya sujetado perfectamente.

A iOperar la pistola iinicamente con la tuerca enroscada!
€&~ Observar el asiento centrado del cartucho en el cilindro.

Ajustar la presion de trabajo

Conectar el aire comprimido y ajustar la presion de trabajo para el cartucho correspondiente
como se describe arriba. En este caso se debe observar:

—  Medios muy fluidos
= reducida presion de trabajo requerida
= girar el botdn regulador en direccion —

—  Medios viscosos, cartuchos de 2 componentes con mezclador

= elevada presion de trabajo, girar el boton regulador en direccion +

Para garantizar una descarga continua, la presion de trabajo debe estar correctamente ajustada antes del inicio de la descarga.



Descargar el cartucho

Mediante accionamiento de la valvula de descarga se presuriza la unidad de descarga con aire comprimido — comienza el proceso de
descarga:

— con el gatillo completamente apretado se dispone de plena presion en el cilindro de trabajo
= la descarga se realiza con la velocidad maxima
= soltando el gatillo la pistola es desaireada parcialmente
— ladescarga se ralentiza
= soltar a continuacion el gatillo conduce a la desaireacion completa
= la descarga se detiene

Segtin el grado de vaciado del cartucho, varia la duracion del procedimiento de desaireaciéon: con un cartucho casi
vaciado en su totalidad se debe contar con una parada retardada de la descarga.

La descarga del medio puede ser realizada exclusivamente sobre las superficie apropiadas para ello.
A iNo apuntar hacia las personas!
iLlevar guantes y gafas de proteccion!

Pausas de servicio

En pausas de servicio la pistola debe ser despresurizada. Para ello desconectar la alimentacion de aire comprimido y a continuacion
accionar brevemente el gatillo.

A iAlmacenar la pistola tras su empleo, siempre protegida de dafios y ensuciamientos!

El almacenaje debe ser realizado a temperatura ambiente y humedad del aire normales.

5. Mantenimiento

Componentes presurizados
La pistola de cartuchos PowerLine II debe ser mantenida con la medidas habituales para equipos a presion:

—  Comprobar regularmente el desgaste y los dafios de los componentes presurizados, en caso dado sustituirlos. Esto vale es-
pecialmente para la tuerca.

—  Se debe controlar regularmente el perfecto funcionamiento del regulador de presion, la valvula de seguridad y el
manometro y en caso dado proceder a su sustitucion

Separador de suciedad

Limpiar regularmente el separador de suciedad y comprobar la presencia de dafios, en caso dado sustituirlo.

Con un separador de suciedad intensamente obstruido se reduce la
prestacion de descarga.

Tuerca del cartucho

Mantener la rosca

Para garantizar la suavidad de la tuerca del cartucho al enroscar, la junta torica fibre \de grasa

en el cilindro del cartucho debe estar siempre ligeramente engrasada.

o iConservar la rosca del cilindro del cartucho y de la tuerca seca 'y
libre de grasa!

Limpiar la carcasa

La pistola puede ser desensamblada y montada nuevamente sin herramientas,
Engrasar
ligeramente la junta

para fines de limpieza.

0 Los trabajos de montaje pueden ser realizados exclusivamente por
personas con las calificaciones correspondientes.

—  No emplear limpiadores agresivos.

—  Engrasar las juntas con una grasa lubricante apropiada (p.ej. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), sustituir juntas dafiadas.
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6. Plano de recambios

10 15 16 20 190 170 30

Pos. Pos.

N° | Art. N° Cant. | Denominacion Ne Art. N° Cant. | Denominacién

10 515260007 |1 Tuerca para cartucho 110 | 515260016 |1 Conector en T

15 515260018 |1 Junta de tuerca 115 421903300 |1 Manguera

16 404107530 |2 Junta térica 44x3 120 | 815268001 |1 Regulador de presion

20 515260001 |1 Cilindro de 51 125 409003400 |1 Separador de suciedad

30 515260002 |1 Cilindro de 70 130 | 515260005 |1 Empuiladura izquierda

40 515260012 |1 Arandela de émbolo 135 | 540123856 |11 Tornillo de rosca cortante 4x11

45 404108350 |1 Junta torica 62,86x5,33 140 515260006 |1 Empunadura derecha

50 | 515260013 |1 Barra de émbolo 150 | 515260008 |1 Gatillo

60 515260003 |1 Pieza intermedia 155 | 403711000 |1 Pasador cilindrico DIN6325 4m6x24
Obturacién de barra de

65 404702700 |1 émbolo 160 | 815260001 |1 Valvula de descarga

70 515260004 |1 Contracojinete 165 403711100 |1 Pasador cilindrico DIN6325 3m6x20

80 515260015 |1 Arandela dentada 170 | 420002867 |1 Adhesivo "Pistolas danadas ..."

90 515260014 |1 Embolo para cartuchos 180 | 404100760 |1 Junta torica 4x3

100 [431201600 |1 Manoémetro 190 404108450 |1 Junta torica 65x2,5

101 | 404100030 |1 Junta torica 1,5x1
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1. Inleiding

Voorwoord

Deze bedieningshandleiding beschrijft de bediening en de service van het patroonpistool PowerLine II. De handleiding moet door de
exploitant veilig en binnen handbereik worden bewaard. Personen die dit toestel bedienen, moeten deze handleiding gelezen en
begrepen hebben.

Als deze bedieningshandleiding niet wordt nageleefd, is de ongevaarlijke en economische werking van het toestel niet
A gewaarborgd. Door veronachtzaming vervalt bovendien de aanspraak op garantie en aansprakelijkheid. Daarom moet
absoluut gevolg worden gegeven aan de aanwijzingen in deze handleiding.

Gebruiksdoeleinde

Het patroonpistool PowerLine II is een door perslucht aangedreven toestel voor de verwerking van patronen van 310 ml. Het werd
speciaal geconcipieerd om in te zetten met uiterst viskeuze media resp. 2-componentenpatronen met statische mengers. Het pistool is
uitsluitend bestemd om de media uit de patroon te duwen. Overeenkomstig dit gebruik is het patroonpistool een drukapparaat
conform richtlijn 97/23/EG inzake drukapparaten. Het werd geconstrueerd, vervaardigd en gecontroleerd overeenkomstig de
conformiteitsbeoordelingsprocedure volgens artikel 3, paragraaf 3 van deze richtlijn.

Opbouw van het toestel

Het toestel bestaat uit de persluchtvoorzieningseenheid evenals de afgifteeenheid. De persluchtvoorzieningseenheid met rechte tap
dient om de externe persluchtvoorziening aan te sluiten en bevat een drukregelventiel, manometer en trekkerventiel. De
afgifteeenheid werkt volgens het door een patent beschermde principe van de dubbele plunjer met patroonbarstbeveiliging en bestaat
uit de werkcilinder met pneumatische zuiger (@ 70 mm), een patrooncilinder (@ 51 mm) voor de opname van de patroon evenals de
afdichtmoer.

Moer Patrooncilinder Werkcilinder

SF;]"
i

Trekker

Manometer
Persluchtaansluiting

Drukregelaar

Werkwijze

De patroon die in de patrooncilinder wordt gelegd, wordt vastgezet door de moer. De perslucht die op de rechte tap wordt aangeslo-
ten, wordt verlaagd tot de werkdruk die op de drukregelaar is ingesteld. Door de trekker te bedienen, wordt het werkbereik onder
druk gezet. De arbeidszuiger en de patroonzuiger produceren nu een verhoogde uitpersdruk in de patroon. De verhouding interne
werkdruk : uitpersdruk bedraagt min. 3:1. De uitpersdruk in de patroon wordt weergegeven op de manometer.
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Technische gegevens

Afmetingen ca. 540x250x100 mm

Gewicht ca. 1,6 kg

Drukdragend volume ca. 1,3 liter

Patroonlengte 212 mm - 218 mm

Patroondiameter 45 mm - 50 mm

Omgevingstemperatuur 0°C..+55°C

Ingangsdruk max. 10 bar

Interne werkdruk instelbaar via drukregelventiel 0,5 ... 7,5 +1 bar
Drukverhouding/ drukversterking min. 3 : 1

Veiligheidsventiel openingsdruk veiligheidsventiel - 9 +1 bar
Perslucht vrij van vervuiling, droog, gesmeerd
Persluchtaansluiting rechte tap voor koppelingssysteem DN7,2
Materialen van de drukdragende onderdelen PAG, glasvezelversterkt

2. Veiligheidsaanwijzingen

Algemene veiligheidsaanwijzingen

Het toestel is gebouwd volgens de stand van de techniek en de erkende veiligheidstechnische regels. Toch kunnen er bij het gebruik

ervan gevaren voor de operator of derden resp. beschadigingen van het toestel of van ander goederenkapitaal ontstaan. Daarom dient
zeker gevolg te worden gegeven aan de aanwijzingen in deze bedieningshandleiding, in het bijzonder de veiligheidsaanwijzingen en
de paragrafen die met waarschuwingsaanwijzingen zijn gekenmerkt.

Waarschuwingsaanwijzingen en symbolen
In de bedieningshandleiding worden de volgende tekens gebruikt voor bijzonder belangrijke informatie.

&  Bijzondere informatie met betrekking tot het economische gebruik van het toestel.
0 Bijzondere informatie resp. ge- en verboden ter voorkoming van schade.
A Informatie resp. ge- en verboden ter voorkoming van lichamelijke letsels of omvangrijke materiéle schade.

Reglementair gebruik
~ Het toestel mag enkel in technisch onberispelijke toestand evenals reglementair, veiligheids- en risicobewust worden gebruikt,
o mits de bedieningshandleiding in acht te nemen. Vooral storingen die afbreuk kunnen doen aan de veiligheid dienen onverwijld
te worden verholpen.

A Het toestel is uitsluitend bestemd voor het beschreven gebruik. Een ander gebruik of gebruik dat dit te boven gaat, geldt niet als
reglementair. Voor schade die hieruit resulteert, is de fabrikant niet aansprakelijk, alleen de exploitant draagt het risico.

Organisatorische maatregelen
w Deze bedieningshandleiding voortdurend op de plaats van inzet bewaren binnen handbereik! Het typeplaatje en de
0 waarschuwingsaanwijzingen die op het toestel zijn aangebracht moeten zeker in acht worden genomen en in volledig leesbare
toestand worden gehouden.

Gekwalificeerd personeel
Het personeel voor de bediening en de service van het toestel moet de desbetreffende kwalificatie voor deze werkzaamheden
o Dbezitten. Verantwoordelijkheidsbereik, bevoegdheid en het toezicht op het personeel moeten nauwkeurig zijn geregeld door de
o exploitant. Verder dient door de exploitant te worden verzekerd dat de inhoud van de bedieningshandleiding volledig wordt
begrepen door het personeel.

Service en onderhoud
Geen veranderingen, op- en ombouwwerken aan het toestel uitvoeren zonder goedkeuring van de fabrikant. Wisselstukken
moeten beantwoorden aan de technische vereisten die door de fabrikant zijn vastgelegd. Dit is bij originele wisselstukken altijd
gewaarborgd.

Perslucht
Werkzaamheden aan pneumatische onderdelen en inrichtingen mogen enkel worden uitgevoerd door personen met speciale
kennis en ervaring in de pneumatiek. Voor inspectie-, onderhouds- en herstellingswerken het toestel drukloos maken. Alle
drukdragende onderdelen regelmatig nakijken op lekken en uitwendig herkenbare beschadigingen. Beschadigingen onverwijld
verhelpen.
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Speciale veiligheidsaanwijzingen

Drukdragende onderdelen
Door de speciale werkwijze zijn de drukdragende onderdelen, de werkcilinder, de patrooncilinder en in het bijzonder de moer
blootgesteld aan bijzondere belastingen.

Het pistool mag enkel in onbeschadigde toestand worden bediend!
Het pistool niet in contact brengen met stoffen die de materialen van het pistool aantasten.

Drukregelaar
De drukregelaar is berekend voor een max. ingangsdruk van 10 bar en een max. interne werkdruk in het pistool van 7,5 bar +1 bar.
De functionaliteit van de drukregelaar kan op de manometer in de handgreep worden nagekeken.

Het pistool mag enkel met goed functionerende drukregelaar worden bediend!
A De ingangsdruk mag niet hoger zijn dan 10 bar!
Het pistool mag enkel met goed functionerende manometer worden bediend!

Veiligheidsventiel
Het pistool is uitgerust met een veiligheidsventiel. De openingsdruk bedraagt ca. 9 bar. Hierdoor wordt het werkbereik van het
patroonpistool beschermd tegen verhoogde drukbelasting.

A Het pistool mag enkel met goed functionerende veiligheidsventiel worden bediend

Vervuiling
Het patroonpistool is een open pneumatisch systeem. Via de patrooncilinder kunnen verontreinigingen in het persluchtsysteem
geraken. Dit kan schade aan dichtingen, loopvlakken en ventielen veroorzaken.

Bij de vervanging van de patronen en bij de opslag van het pistool tijdens bedrijfsonderbrekingen ervoor zorgen dat er
A geen vervuiling in het pistool geraakt.

De schroefdraad van de moer met de patrooncilinder is uitgerust met een ontluchtingsfunctie. Voor de onberispelijke functie is het
noodzakelijk dat de gleuven in de schroefdraad niet verstopt raken.

A Het pistool mag enkel met zuivere schroefdraden op moer en patrooncilinder worden bediend.

Voor de onberispelijke en veilige functie moet bovendien worden gezorgd dat de ver- en ontluchtingsopeningen vrij zijn van
vervuiling.

A De zijdelingse ontluchtingsgaten in de patrooncilinder en de verluchtingsgaten in de zuigerstang schoon houden.

Ontluchtingsgleuf
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3. Inbedrijfstelling

Het patroonpistool PowerLine II wordt bedrijfsklaar geleverd. Voor gebruik moet de beschermkap in de patrooncilinder worden
verwijderd. De volgende maatregelen zouden moeten worden doorgevoerd om de functionaliteit na te kijken:

—  Bij de inbedrijfstelling moet worden gecontroleerd of de schroefverbinding van de werkcilinder met de patrooncilinder
vastzit.

—  Perslucht aansluiten en de functie van de drukregelaar controleren. Door aan de blauwe dop van de regelaar te draaien, kan
de interne bedrijfsdruk worden ingesteld. Deze wordt op de manometer in de handgreep weergegeven.

— Als de perslucht is aangesloten, moet de functie van het trekkerventiel worden gecontroleerd.

4. Werking

Patroon insteken / vervanging van patronen  Tandschiif

De moer van de patrooncilinder afdraaien en de patroon invoeren die overeenkomstig de .

atroon
aanwijzing van de fabrikant is voorbereid. Daarbij moet evt. de zuigerstang van het pistool
worden teruggeschoven, de patroon moet tot aan de tandschijf aan de achterkant worden

ingeschoven.
& Enkel onbeschadigde patronen gebruiken!

Nu de moer op de patrooncilinder draaien. Wanneer men voorbij de dichting is, heeft men een

verhoogde kracht nodig voor het opschroeven. De moer verder draaien tot de binnenliggende
patroon correct wordt geklemd.

A Het pistool enkel bedienen met vastgeschroefde moer!
(&~ Erop letten dat de patroon centrisch in de cilinder zit.
Instellen van de werkdruk

De perslucht aansluiten en de vereiste werkdruk voor de desbetreffende patroon instellen zoals
hierboven beschreven. Daarbij moet het volgende in acht worden genomen:

—  Dunvloeibare media
= geringe werkdruk vereist

=  knop van de regelaar in richting — draaien

—  Dikvloeibare media, 2C-patronen met menger

=  hoge werkdruk knop van de regelaar in richting + draaien

Om een continue afgifte te waarborgen, zou de werkdruk voor het begin van de afgifte correct ingesteld moeten zijn.
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Uitduwen van de patroon
Door het trekkerventiel te bedienen, wordt de afgifteeenheid met perslucht onder druk gezet — het afgifteproces begint:
—  Bij volledig doorgetrokken trekker staat de volledige druk in de werkcilinder ter beschikking
= de afgifte gebeurt met max. snelheid
=  Door de trekker te lossen, wordt het pistool gedeeltelijk ontlucht
—  de afgifte wordt vertraagd
=  Verder lossen van de trekker leidt tot volledige ontluchting

= de afgifte wordt gestopt

Naargelang de ledigingsgraad van de patroon varieert de duur van het ontluchtingsproces: Bij bijna volledig geledigde
patroon moet rekening worden gehouden met vertraagd stoppen van de afgifte.

De afgifte van het medium mag uitsluitend op daarvoor geschikte oppervlakken gebeuren.
Niet op mensen richten!
Handschoenen en veiligheidsbril dragen!

Bedrijfsonderbrekingen

Tijdens bedrijfsonderbrekingen moet het pistool drukloos worden gemaakt. Hiervoor de persluchtvoorziening afkoppelen en
vervolgens de trekker kort bedienen.

A Het pistool na gebruik altijd beschermd tegen beschadiging en vervuiling opslaan!

De opslag zou op binnentemperatuur en bij normale luchtvochtigheid moeten gebeuren.

5. Onderhoud

Drukdragende onderdelen
Het patroonpistool PowerLine II moet overeenkomstig de gebruikelijke maatregelen voor een drukapparaat worden onderhouden:

—  De drukdragende onderdelen regelmatig nakijken op slijtage en beschadigingen, evt. vervangen. Dit geldt in het bijzonder
voor de moer.

—  De drukregelaar, het veiligheidsventiel en de manometer moeten regelmatig worden gecontroleerd op onberispelijke
functie, en evt. worden vervangen

Vuilvanger

De vuilvanger regelmatig reinigen en controleren op beschadigingen, evt. vervangen.

€&~ Bij een sterk vervuilde vuilvanger vermindert het afgiftevermogen.

Wartel voor patroon Schroefdraad vrij van
vet houden

halten

Om de lichtlopendheid van de wartel voor de patroon tijdens het opschroeven
te garanderen, zou de O-ring op de patrooncilinder steeds lichtjes gesmeerd
moeten zijn.

De schroefdraad op de patrooncilinder en op de moer vrij van vet en
droog houden!

Behuizing reinigen

Het pistool kan voor reinigingsdoeleinden zonder speciaal gereedschap uit O-ring lichtjes
smeren
elkaar worden gehaald en weer gemonteerd. M

Montagewerken mogen uitsluitend worden uitgevoerd door
personen met overeenkomstige kwalificatie.

—  Geen agressieve reinigingsmiddelen gebruiken.

— Dichtingen smeren met een geschikt smeermiddel (bv. Kliber ISOFLEX Topas NB-52), beschadigde dichtingen
vervangen.
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6. Tekening van wisselstukken

10 15 16 20 190 170 30

Hoe- Hoe-
Pos. veel- Pos. veel-
nr. | Art. nr. heid Benaming nr. Art. nr. heid Benaming
10 515260007 |1 moer voor patroon 110 | 515260016 |1 T-verbinding
15 515260018 |1 moerdichting 115 421903300 |1 slang
16 | 404107530 |2 O-ring 44x3 120 | 815268001 |1 Drukregelaar
20 515260001 |1 cilinder van 51 125 409003400 |1 Vuilvanger
30 515260002 |1 cilinder van 70 130 | 515260005 |1 greep links
40 515260012 |1 zuigerschijf 135 | 540123856 |11 parkerschroef 4x11
45 404108350 |1 O-ring-62,86x5,33 140 | 515260006 |1 greep rechts
50 515260013 |1 zuigerstang 150 | 515260008 |1 trekker
60 | 515260003 |1 tussenstuk 155 403711000 |1 cilinderstift DIN6325 4m6x24
65 404702700 |1 zuigerstangdichting 160 | 815260001 |1 trekkerventiel
70 | 515260004 |1 tegenlager 165 403711100 |1 cilinderstift DIN6325 3m6x20
80 515260015 |1 tandschijf 170 | 420002867 |1 sticker ,,Beschadigde pistolen ...*
90 515260014 |1 Zuiger voor patronen 180 | 404100760 |1 O-ring 4x3
100 | 431201600 |1 manometer 190 | 404108450 |1 O-ring 65x2,5
101 | 404100030 |1 O-ring 1,5x1
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1. Introduzione

Premessa

11 presente manuale descrive I’uso e la manutenzione della pistola applicatrice per cartucce PowerLine II. Le istruzioni vanno conser-
vate dal gestore in un luogo sicuro, inoltre devono essere sempre accessibili. Coloro che usano questo apparecchio devono aver letto
e compreso le presenti istruzioni.

In caso di mancata osservanza di quanto contenuto nel manuale d’uso non ¢ possibile garantire un funzionamento che
A sia conveniente e privo di pericoli. In caso di mancata osservanza cessano inoltre i diritti relativi alla garanzia e alla re-
sponsabilita. Per questo motivo, ¢ assolutamente necessario seguire quanto contenuto nelle presenti istruzioni.

Campo di applicazione

La pistola applicatrice per cartucce PowerLine II € un apparecchio funzionante ad aria compressa che permette di lavorare con
cartucce di 310 ml. E stata concepita appositamente per prodotti ad alta viscosita o per cartucce a 2 componenti con miscelatori
statici. La pistola ¢ destinata esclusivamente per spingere i prodotti dalla cartuccia. Secondo tale scopo, la pistola applicatrice per
cartucce ¢ un apparecchio a pressione secondo la direttiva sugli apparecchi a pressione 97/23/CE. E stata progettata, realizzata e
controllata in base ai procedimenti di valutazione della conformita di cui all’art. 3, comma 3 di detta direttiva.

Montaggio dell’apparecchio

L’apparecchio ¢ formato da un’unita di alimentazione aria compressa e da un’unita di erogazione. L’unita di alimentazione aria
compressa con perno ad innesto serve per allacciare ’alimentazione dell’aria compressa esterna e comprende la valvola per la rego-
lazione della pressione, il manometro e la valvola del grilletto. L’unita di erogazione lavora in base al principio protetto da brevetto
del doppio pistone con protezione contro la rottura della cartuccia ed ¢ costituita da un cilindro di lavoro con pistone pneumatico (9
70 mm), da un cilindro cartuccia (@ 51 mm) per alloggiare la cartuccia e dal dado di tenuta.

Dado Cilindro cartuccia Cilindro di lavoro

/

=l /

L]

Grilletto

Manometro .
Raccordo aria compressa

Regolatore di pressione

Funzionamento

La cartuccia inserita nell’apposito cilindro viene fissata con il dado. L’aria compressa allacciata al perno ad innesto viene regolata in
base alla pressione di lavoro impostata sul regolatore di pressione. Agendo sul grilletto viene pressurizzata la zona operativa. A que-
sto punto il pistone di lavoro e quello della cartuccia creano una maggiore pressione di spinta nella cartuccia. Il rapporto della pres-

sione di lavoro interna con quella di spinta ¢ pari a min. 3:1. La pressione di spinta nella cartuccia viene visualizzata sul manometro.
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Caratteristiche tecniche

Dimensioni ca. 540x250x100 mm

Peso circa 1,6 kg

Volume soggetto a pressione circa 1,3 litri

Lunghezza cartuccia 212 mm - 218 mm

Diametro cartuccia 45 mm - 50 mm

Temperatura ambiente 0°C..+55°C

Pressione in ingresso max. 10 bar

Pressione di lavoro interna Impostabile tramite valvola di regolazione pressione da 0,5 a 7,5 +1 bar
Rapporto /amplificazione della pressione min. 3 : 1

Valvola di sicurezza Pressione di apertura valvola di sicurezza - 9 +1 bar
Aria compressa esente da sporco, asciutta, lubrificata

Raccordo aria compressa Perno ad innesto per il sistema di raccordo DN 7,2
Materiali degli elementi soggetti a pressione PAG, rinforzati con fibre di vetro

2. Indicazioni di sicurezza

Indicazioni generali di sicurezza

L'apparecchio ¢ stato costruita secondo le tecniche pit avanzate ed in osservanza delle norme di sicurezza. Tuttavia durante il suo
utilizzo possono insorgere pericoli per l'operatore o per terzi oppure verificarsi danni all'apparecchio o ad altri valori materiali. Per-
tanto € necessario attenersi scrupolosamente alle istruzioni contenute nelle presenti istruzioni per 1'uso, in particolare alle sezioni
contrassegnate con indicazioni di pericolo.

Indicazioni di pericolo e simboli
Nelle istruzioni per 1’uso sono stati utilizzati i seguenti simboli per fornire indicazioni particolarmente importanti.

€&~  Indicazioni speciali relative ad un uso economico dell’apparecchio.

o Indicazioni specifiche ossia disposizioni e divieti per la prevenzione dei danni.
A Indicazioni ovvero disposizioni e divieti per la prevenzione di infortuni alle persone o di danni materiali di vasta entita.

Utilizzo conforme alla destinazione
Usare 1'apparecchio solo in perfette condizioni tecniche, nonché per 'uso previsto, consapevoli dell'importanza della sicurezza
e dei rischi, nel rispetto delle istruzioni per 1'uso. Dovranno essere rimosse immediatamente soprattutto le anomalie suscettibili
di pregiudicare la sicurezza.

L’apparecchio ¢ destinato esclusivamente all’uso descritto. Un utilizzo diverso o che oltrepassi quanto specificato ¢ da ritenersi
A non conforme alla destinazione. Il costruttore non ¢ responsabile dei danni che ne potrebbero conseguire; ogni rischio ricade
pertanto solo sull'utente.

Misure organizzative
Le presenti istruzioni per 1'uso devono essere sempre conservate a portata di mano sul luogo di utilizzo della macchina! La tar-
ghetta applicata sull'apparecchio e le indicazioni di pericolo applicate sull'apparecchio devono essere osservate tassativamente e
mantenute in condizioni di perfetta leggibilita.

Personale qualificato
11 personale addetto all’uso e alla manutenzione dell’apparecchio deve dimostrare di possedere la qualifica adatta all’esercizio
di questi lavori. Il gestore deve regolamentare in modo preciso le sfere di competenza, le responsabilita e la sorveglianza del
personale. Inoltre, il gestore dell'impianto deve garantire che il contenuto delle presenti istruzioni per l'uso venga interamente
compreso dagli operatori.

Manutenzione e revisione
@ Non apportare modifiche, installazioni e trasformazioni all’apparecchio senza il consenso del produttore. I pezzi di ricambio
devono corrispondere ai requisiti tecnici stabiliti dal produttore. Cio € sempre garantito nel caso di ricambi originali.

Aria compressa
Soltanto coloro che sono in possesso delle specifiche conoscenze ed esperienze specifiche possono eseguire lavori sugli ele-
A menti e sui dispositivi pneumatici. Prima di eseguire lavori di ispezione, manutenzione e riparazione scaricare la pressione
dall’apparecchio. Controllare regolarmente che tutti gli elementi soggetti a pressione non abbiano perdite e danni visibili
dall’esterno. Eliminare immediatamente gli eventuali danneggiamenti.
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Indicazioni di sicurezza speciali

Elementi soggetti a pressione
Grazie al loro specifico funzionamento, tutti gli elementi soggetti a pressione, il cilindro di lavoro, il cilindro della cartuccia e soprat-
tutto il dado, sono sottoposti a particolari sollecitazioni.

E consentito mettere in funzione la pistola soltanto se non ¢ danneggiata!
Non ¢ consentito che la pistola venga a contatto con sostanze che danneggiano i materiali di cui essa stessa ¢ costituita.

Regolatore di pressione
Il regolatore di pressione ¢ studiato per una pressione in ingresso max. pari a 10 bar e per una pressione di lavoro max. interna alla
pistola pari a 7,5 bar +1. Si puo controllare la funzionalita del regolatore di pressione sul manometro situato sull’impugnatura.

E consentito mettere in funzione la pistola soltanto se il regolatore di pressione & funzionante!
A La pressione in ingresso non deve superare i 10 bar!
E consentito mettere in funzione la pistola soltanto se il manometro & funzionante!

Valvola di sicurezza
La pistola ¢ dotata di una valvola di sicurezza. La pressione di apertura ammonta a circa 9 bar. In questo modo la zona operativa della
pistola applicatrice per cartucce viene protetta da una eccessiva sollecitazione dovuta alla pressione.

A E consentito mettere in funzione la pistola soltanto se la valvola di sicurezza ¢ funzionante

Sporco
La pistola applicatrice per cartucce ¢ un sistema pneumatico aperto. Attraverso il cilindro della cartuccia ¢ possibile che nel sistema
ad aria compressa penetrino corpi estranei, causando danni alle guarnizioni, alle superfici di scorrimento e alle valvole.

ﬁ Quando si sostituisce la cartuccia e si deposita la pistola durante le interruzioni di esercizio fare attenzione che nella pi-
stola non penetri dello sporco.

La madrevite che porta al cilindro della cartuccia € dotata di una funzione di sfiato. Per un perfetto funzionamento occorre che la
fessura della filettatura non venga ostruita.

A E consentito mettere in funzione la pistola soltanto se le filettature del dado e del cilindro della cartuccia sono pulite.
Per un funzionamento perfetto e sicuro occorre inoltre fare attenzione che le aperture di aerazione e sfiato non siano sporche.

A Tenere puliti i fori laterali di sfiato nel cilindro della cartuccia e i fori di aerazione dello stelo del pistone.

Fessura di sfiato

Foro di sfiato
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3. Messa in funzione

La pistola applicatrice per cartucce PowerLine II viene consegnata pronta per essere usata. Prima di usarla occorre rimuovere il

cappuccio di protezione nel cilindro della cartuccia. Per controllare 1’operativita vanno presi i seguenti provvedimenti:

—  Durante la messa in funzione controllare che il cilindro di lavoro sia ben avvitato al cilindro della cartuccia.

—  Collegare l'aria compressa e verificare il funzionamento del regolatore di pressione. Regolare la pressione di esercizio in-
terna girando il coperchio blu del regolatore. La pressione ¢ indicata sull'impugnatura del manometro.

—  Ad aria compressa allacciata controllare il funzionamento della valvola del grilletto.

4. Funzionamento

Inserimento cartuccia / cambio cartuccia

Svitare il dado dal cilindro della cartuccia ed inserire la cartuccia preparata in base alle istruzioni
del produttore mandando eventualmente indietro lo stelo del pistone della pistola. La cartuccia va
spinta fino ad appoggiarsi al disco dentato che si trova sul retro.

(& Utilizzare soltanto cartucce non danneggiate!

A questo punto avvitare il dado al cilindro della cartuccia. Superando la guarnizione occorre
applicare una maggiore forza per avvitare. Continuare a girare il dado fino a quando la cartuccia
che si trova internamente risulti perfettamente bloccata.

A questo punto mettere in funzione la pistola soltanto con il dado saldamente avvita-
to!

€&~ Fare attenzione che la cartuccia sia centrata nel cilindro.
Impostazione della pressione di lavoro

Allacciare I’aria compressa e impostare la pressione di lavoro necessaria adatta alla cartuccia
attenendosi a quanto sopra descritto e tenendo presente quanto segue:

—  Prodotti fluidi

= ¢ necessaria una pressione di lavoro bassa

= ruotare la manopola di regolazione in direzione —
—  Prodotti viscosi, cartucce 2K con miscelatore

= pressione di lavoro elevata ruotare la manopola di regolazione in direzione +

Cartuccia

Disco dentato

Per garantire un’erogazione continua, la pressione di lavoro va impostata correttamente prima di iniziare ad erogare.




Spingere la cartuccia
Agendo sulla valvola del grilletto ’unita di erogazione viene pressurizzata con aria compressa — il processo di erogazione ha inizio:
—  Conil grilletto tirato al massimo nel cilindro di lavoro si ottiene una pressione piena
= I’erogazione avviene alla massima velocita
= rilasciando il grilletto viene effettuato lo sfiato parziale della pistola
—  D’erogazione viene rallentata
= rilasciando ulteriormente il grilletto lo sfiato ¢ completo

= I’erogazione viene bloccata

A seconda del grado di svuotamento della cartuccia varia la durata del processo di sfiato: Con la cartuccia quasi com-
pletamente svuotata ci si deve attendere un arresto piu lento dell’erogazione.

L’erogazione del prodotto va effettuata esclusivamente su superfici appositamente destinate a tale scopo.
Non puntare la pistola sulle persone!
Indossare guanti e occhiali protettivi!

Interruzioni di esercizio

Durante le interruzioni di esercizio bisogna scaricare la pressione dalla pistola. A tale scopo staccare I’alimentazione dell’aria com-
pressa e quindi agire sul grilletto.

A Dopo ogni utilizzo, conservare la pistola al sicuro, lontana da eventuali danneggiamenti e sporco!

Conservarla a temperatura ambiente e con un’umidita dell’aria normale.

5. Manutenzione

Elementi soggetti a pressione

La pistola applicatrice per cartucce PowerLine II va sottoposta a manutenzione secondo quanto previsto per gli apparecchi a pressio-
ne:

—  Gli elementi soggetti a pressione vanno controllati ad intervalli regolari per verificare il livello di usura ed eventuali dan-
neggiamenti, all’occorrenza sostituirli. Cio si intende valido in particolare per il dado.

— Il regolatore di pressione, la valvola di sicurezza e il manometro vanno controllati ad intervalli regolari per verificare che
funzionino perfettamente. All’occorrenza provvedere alla sostituzione.

Paraspruzzi

Pulire ad intervalli regolari il paraspruzzi e verificare che non sia danneggiato. All’occorrenza provvedere alla sua sostituzione.

& Un paraspruzzi fortemente otturato riduce la potenza di erogazione.

Dado della cartuccia

La filettatura deve
essere sempre
priva di grasso

Per garantire la scorrevolezza del dado della cartuccia durante 1'avvitamento, si
consiglia di ingrassare leggermente 1'0O-ring sul cilindro della cartuccia.

La filettatura del cilindro della cartuccia deve rimanere asciutta e
priva di grasso!

Pulizia dell’involucro

Per effettuare le operazioni di pulizia la pistola puo essere smontata e rimontata
senza utilizzare particolari attrezzi.

Il montaggio puo essere eseguito esclusivamente da persone debita-
mente qualificate.

Ingrassare legger-
mente I'O-ring

—  Non usare detergenti aggressivi.

—  Lubrificare le guarnizioni con un grasso adatto (per es. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), sostituire le guarnizioni danneg-
giate.
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6. Disegno dei pezzi di ricambio

10 15 16 20 190 170 30

Ne N°

pos. | Cod. art. Quantita | Denominazione pos. | Cod. art. Quantita | Denominazione

10 515260007 |1 Dado per cartuccia 110 [ 515260016 |1 Raccordoa T

15 515260018 |1 Guarnizione dado 115 421903300 |1 Tubo flessibile

16 404107530 |2 O-Ring 44x3 120 | 815268001 |1 Regolatore di pressione

20 515260001 |1 Cilindro da 51 125 409003400 |1 Paraspruzzi

30 515260002 |1 Cilindro da 70 130 [ 515260005 |1 Impugnatura a sinistra

40 515260012 |1 Disco pistone 135 | 540123856 |11 Vite autofilettante 4x11

45 404108350 |1 O-Ring 62,86x5,33 140 | 515260006 |1 Impugnatura a destra

50 | 515260013 |1 Stelo pistone 150 | 515260008 |1 Grilletto

60 515260003 |1 Distanziale 155 | 403711000 |1 Spina cilindrica DIN6325 4m6x24
65 404702700 |1 Guarnizione stelo pistone 160 | 815260001 |1 Valvola del grilletto

70 515260004 |1 Controcuscinetto 165 | 403711100 |1 Spina cilindrica DIN6325 3m6x20
80 515260015 |1 Disco dentato 170 | 420002867 |1 Adesivo “Pistole danneggiate...”
90 515260014 |1 Pistone per cartucce 180 404100760 |1 O-Ring 4x3

100 | 431201600 |1 Manometro 190 | 404108450 |1 O-Ring 65x2,5

101 | 404100030 |1 O-Ring 1,5x1
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1. Uvod

Predmluva

Tento navod k obsluze popisuje obsluhu a Gdrzbu kartusové pistole PowerLine II. Provozovatel musi navod skladovat na bezpe¢ném
misté tak, aby byl vzdy po ruce. Osoby, které s pfistrojem pracuji, museji byt seznameny s timto navodem k obsluze a museji
porozumét jeho obsahu.

Pii nedodrZovani navodu k obsluze neni mozné zarucit bezpe¢ny a hospodarny provoz. NedodrZeni navodu mimo jiné
A vede k zaniku zaruénich narokii a narokii na prevzeti odpovédnosti. Z tohoto divodu vZdy dodrZujte pokyny uvedené
v tomto navodé.

Pouziti

Kartusova pistole PowerLine II je pneumaticky pfistroj, uréeny k davkovani obsahu z kartusi o obsahu 310 ml. Pfistroj byl zvlast
koncipovan pro vysoce viskozni média nebo 2 slozkové kartuse se statickym smé$ovacem. Pistole je urena vyhradné k vytlacovani
materiald z kartusi. Vzhledem k tomuto druhu pouziti je kartuSova pistole tlakovy pfistroj v souladu se smérnici o tlakovych

pfistrojich 97/23/ES. Pfistroj byl konstruovan, vyroben a piezkousSen v ramci pozadavki fizeni o posouzeni shody podle ¢lanku 3,
odstavce 3 této smérnice.

Konstrukce pristroje

Pristroj se sklada z jednotky pro ptivod stlacené¢ho vzduchu a z davkovaci jednotky. Jednotka pro pfivod stlaceného vzduchu

s nastrénym ¢epem slouzi k pfipojeni externiho piivodu stlaéeného vzduchu a je vybavena tlakovym regulacnim ventilem,
manometrem a davkovacim ventilem. Davkovaci jednotka pracuje na principu dvojitého pistu s pojistkou proti prasknuti kartuse,
ktery je chranén patentem, a sklada se z pracovniho valce s pneumatickym pistem (& 70 mm), kartusového vélce (J 51 mm)

k uchyceni kartuSe a z tésnici matice.

Matice Kartusovy valec Pracovni valec

L]

Spoust’

Manometr Piipojka stlacené¢ho vzduchu

Regulator tlaku

Popis funkce

Kartuse, vlozena do kartuSového valce, je fixovana matici. Stlaceny vzduch, pfipojeny k nastrénému ¢epu, je nastaven na pracovni
tlak pomoci regulatoru tlaku. Po stisknuti spousté je do pracovni oblasti ptiveden tlak. Pracovni pist a pist kartuse nyni vyvine
zvyseny tlak pro vytlaceni materialu z kartuSe. Pfevodovy pomér Interni pracovni tlak: Vytlaény tlak min. 3:1. Vytlacovaci tlak

v kartusi je zobrazen na manometru.
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Technické udaje

Rozméry cca. 540x250x100 mm

Hmotnost cca. 1,6 kg

Objem tlakového média cca. 1,3 litru

Délka kartuse 212 mm - 218 mm

Pramér kartuse 45 mm - 50 mm

Okolni teplota 0°C...+55°C

Vstupni tlak max. 10 bart

Interni pracovni tlak nastavitelny pomoci tlakového regula¢niho ventilu 0,5 ... 7,5 +1 bard
Pomeér tlakt / zesileni tlaku min. 3 : 1

Pojistny ventil Tlak pro otevfeni pojistného ventilu - 9 +1 bart
Stlaceny vzduch bez nedistot, suchy, s obsahem oleje

Ptipojka stlaceného vzduchu Nastrény Eep pro spojovaci systém DN7,2
Materialy tlakonosnych soucasti PAG, zesileno skelnym vlaknem

2. Bezpecnostni pokyny

VSeobecné bezpec¢nostni pokyny

Piistroj je konstruovan v souladu se stavem moderni techniky a v souladu s uznavanymi bezpe¢nostné technickymi pravidly. Piesto
v§ak mohou pfi pouziti vzniknout rizika pro obsluhu pfistroje nebo tieti osoby, nebo mtize dojit k poskozeni piistroje, nebo ke vzniku
jinych hmotnych skod. Z tohoto diivodu bezpodmineéné dodrzujte pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, a pfedevsim pak
bezpecnostni pokyny a pokyny uvedené ve vystraznych upozornénich.

Vystrazna upozornéni a symboly
V navodu k obsluze jsou pro mimotadné dilezité Gidaje pouzity nasledujici symboly.

&~  Zvlastni tdaje o hospodarném pouziti piistroje.
o Zvlastni informace nebo zakazy a piikazy, sméfujici k prevenci vzniku skod.
A Informace nebo zakazy a piikazy, sméfujici k prevenci urazti osob nebo rozsahlych hmotnych skod.

Pouziti v souladu s iicelem
~ Pfistroj smite pouZzivat pouze v pfipade, Ze je bezvadném technickém stavu, a pouze v souladu s jeho ur¢enim s védomim
o moznych rizik. Je nezbytné se fidit pokyny uvedenymi v navodu k obsluze. Vzdy ihned odstranite v§echny zavady, které mohou
narusit bezpecnost pfistroje.

E Pfistroj je uréen pouze k pouziti pro popsané ucely. Jiné pouziti nebo pouziti nad ramec danych specifikaci je povazovano za
pouziti v rozporu s uréenim. Za $kody, které takto vzniknou, vyrobce neruéi. Riziko zde nese pouze uzivatel.

Organizacni opatieni
o Tento navod k obsluze musi byt trvale k dispozici v misté pouziti ptistroje! Vzdy dodrzujte pokyny uvedené na typovém stitku
a vystrazné pokyny uvedené na piistroji. Stitky a vystrazné informace na piistroji udrzujte vzdy v ¢itelném stavu.

Kvalifikovany personal
Personal, povéfeny obsluhou a udrzbou pfistroje, musi mit piislusnou kvalifikaci pro uvedené ¢innosti. Provozovatel musi
jasné stanovit rozsah odpovédnosti a kompetence jednotlivych pracovniku i pfislusny dohled. Provozovatel musi dale zajistit,
aby personal plné porozumél obsahu navodu k obsluze.

Udrzba a péce

A Neprovadéjte zadné zmeny, upravy a prestavby piistroje bez souhlasu vyrobce. Nahradni dily musi odpovidat technickym
pozadavkim stanovenym vyrobcem. To je vzdy zaruceno pouzitim originalnich nahradnich dild.

Stlaceny vzduch
Prace na pneumatickych zafizenich smi provadét pouze osoby s kvalifikaci a zkuSenostmi v oblasti pneumatickych systéma.
Ptfed provedenim kontrol, idrzby a oprav uvolnéte z pfistroje tlak. Pravidelné kontrolujte tésnost a miru vnéjsiho poskozeni
vsech tlakovych soucasti. Zavady ihned odstrante.
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Zv1astni bezpecnostni pokyny

Tlakové soucasti
Nasledkem zvlastnich funkci zatizeni jsou tlakové soucasti, pracovni valec, kartusovy valec a pfedevsim matice vystaveny
mimofadnému namahani.

Pistoli smite pouZivat pouze v nepo$kozeném stavu!

Pistole nesmi prijit do kontaktu s latkami, které jsou agresivni vii¢i materialium, ze kterych je pistole vyrobena.

Regulator tlaku
Regulator tlaku je konstruovan pro max. vstupni tlak 10 barti a max. interni pracovni tlak v pistoli 7,5 bart +1 bar. Funkénost
regulatoru tlaku mizete zkontrolovat na manometru na rukojeti.

Pistoli smite pouZivat pouze s funk¢énim regulatorem tlaku!
A Vstupni tlak nesmi piekro¢it 10 bari!
Pistoli smite pouZivat pouze s funkénim manometrem!

Pojistny ventil
Pistole je vybavena pojistnym ventilem. Tlak pro otevieni ventilu je cca. 9 barti. Pojistny ventil chrani pracovni prostor kartusové
pistole pfed pretlakem.

A Pistoli smite pouZivat pouze s funk¢énim pojistnym ventilem!

Wew

Znecisténi
KartuSova pistole pracuje s otevienym pneumatickym systémem. Z kartusového valce se mohou do pneumatického systému dostat
cizi ¢astice. Tyto castice mohou poskodit tésnéni, kluzné plochy a ventily.

A Pii vyméné kartusi a pii skladovani pistole mezi jednotlivym pouZitim dbejte, aby se do pistole nedostaly necistoty.
Zavit matice kartusového valce je vybaven funkei odvzdusnéni. Ke spravné funkci je nezbytné, aby nedoslo k ucpani spary v zavitu.
A Pistoli pouZivejte pouze s ¢istym kartuSovym valcem a s ¢istymi zavity na matici.

Pro bezpecnou a spolehlivou funkci je navic nezbytné, aby byly zavzdusiovaci a odvzdusiovaci otvory Cisté.

A UdrZujte bo¢ni odvzdusiovaci otvory v kartuSovém valci a zavzdusiiovaci otvory v pistni tyci Cisté.

Odvzdusiiovaci spara

Pojistny ventil
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3. Pouzivani

Kartusova pistole PowerLine II je ihned po dodani pfipravena k pouziti. Pfed pouzitim odstraite vicko na kartusovém valci. Pfed

pouzitim proved’te nasledujici kontrolu funkei:

—  Pfed pouzitim zkontrolujte pevnost Sroubového spoje pracovniho valce s kartuSovym valcem.

—  Pfipojte stlaceny vzduch a zkontrolujte funkci regulatoru tlaku. Ota¢enim modrym uzavérem regulatoru lze nastavit vnitini

provozni tlak. Tlak je zobrazen na manometru na rukojeti.

—  Po pfipojeni stlaceného vzduchu zkontrolujte funkci davkovaciho ventilu.

4. Provoz

VlozZeni kartuSe / vyména kartusSe

Odsroubujte matici z kartusového valce a zaved'te kartusi, pfipravenou podle pokynt
prislusného vyrobce. Piitom je pfipadné nezbytné vysunout pisni ty¢ pistole. Kartuse musi
dosedat na doraz ozubeného kolecka na zadni stran¢.

(&~ Pouzivejte pouze neposkozené kartuse!

Nyni nasroubujte na kartuSovy valec matici. Jakmile se dostanete pres tésnéni, musite pii
sroubovani vynalozit vétsi silu. Sroubujte matici dal, dokud nedojde k sevieni vlozené kartuse.

A Pouzivejte pistoli pouze s pevné nasroubovanou matici!
(&~ Pamatujte, Ze kartuSe musi byt umisténa na stied valce.

Nastaveni pracovniho tlaku

Pfipojte stlaceny vzduch a nastavte pracovni tlak, ktery je potfebny pro praci s pfislusnou kartusi
tak, jak je uvedeno vyse. Pfitom pamatujte:

- Ridk4 média

=  vyzaduji niz8i pracovni tlak

= otacejte regulator ve sméru symbolu —
—  Husta média, 2slozkové kartuse se sméSovacem

=  vysSi pracovni tlak, otacejte regulator ve sméru symbolu +

Rovnomérného davkovani docilite spravnym nastavenim pracovniho tlaku pied zahajenim prace.
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Vytlacovani obsahu kartuse
Pouzitim davkovaciho ventilu je do davkovaci jednotky ptiveden tlak. Pracovni proces je zahajen:
—  Pfina doraz stisknuté spousti je v pracovnim valci plny tlak
= davkovani probihd max. rychlosti
= povolenim spousté dojde k ¢astenému odvzdusnéni pistole
—  davkovani je pomalejsi
= dalsi povolovani spousté povede az k uplnému odpojeni vzduchu

= davkovani bude ukoncéeno

Podle mnozZstvi obsahu kartuse je doba odvzdu$iiovani rizna: Pokud je kartuse témér prazdna, musite pocitat se
zpoZdénym zastavenim davkovani.

Médium smite davkovat vyhradné na k tomu uréené plochy.
Nemifte na ostatni osoby!
PouzZivejte ochranné bryle a pracovni rukavice!
Piestavky v pouZivani

Béhem pfestavek v pouzivani uvolnéte z pistole tlak. Musite odpojit ptivod stlaceného vzduchu a nasledné kratce stisknout
davkovaci spoust’.

A Pistoli po pouziti vZdy uloZte tak, aby byla chranéna pied poskozenim a znecisténim!

Skladujte za pokojové teploty a za bézné vlhkosti vzduchu.

5. Udrzba

Tlakové soucasti
Udrzbu kartuové pistole PowerLine II provadgjte zptisobem obvyklym pro tlakové piistroje:

—  Pravidelné kontrolujte opotiebeni a poskozeni tlakovych soucésti a pokud je to nutné, vymeénte je. To plati zejména pro
matice.

—  Pravideln¢ kontrolujte funkénost regulatoru tlaku, pojistného ventilu a manometru. Pokud je to nutné, vyméiite je.
Lapac necistot
Pravidelné Cistéte lapac necistot. Zkontrolujte, zda nedoslo k jeho poskozeni a ptipadné jej vyméite.
€&~ Pokud je lapa¢ necistot silné zaneseny, sniZuje se davkovaci vykon.

KartuSova matice

Z dtvodu zajisténi snadného zasroubovani kartuSové matice musi byt krouzek Zavit nesmi

O na valci kartuse vzdy mirné namazan. bvt mastny

o Zavit na kartuSovém valci a na matici udrZujte suchy a odmastény!
Ci§téni krytu

Pistoli miizete pted ¢isténim rozlozit a op€t smontovat bez pouziti zvlastnich
nastroju.

o MontaZ smi provést pouze osoby s prislusnou kvalifikaci.

e v s e e, . Mirné namazte
—  Nepouzivejte zadné agresivni Cistici prostiedky. krouM

—  Osetiete tésnéni vhodnym mazacim tukem (napt. Kliiber ISOFLEX
Topas NB-52), poskozena tésnéni vymeiite.
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6. Vykres s nahradnimi dily

10 15 16 20 190 170 30

Poz. Poz.

C. C. polozky | Mnozstvi | Nazev C. C. polozky | Mnozstvi | Nazev

10 515260007 |1 Matice pro kartusi 110 | 515260016 |1 Spojka T

15 515260018 |1 Tésnéni matice 115 421903300 |1 Hadice

16 | 404107530 |2 Krouzek O 44x3 120 | 815268001 |1 Regulator tlaku

20 | 515260001 |1 Valec 51 125 1409003400 |1 Lapac necistot

30 | 515260002 |1 Valec 70 130 | 515260005 |1 Rukojet,, levy dil

40 |515260012 |1 Pistni krouzek 135 | 540123856 |11 Rezaci §roub 4x11

45 1404108350 |1 Krouzek O 62,86x5,33 140 | 515260006 |1 Rukojet, pravy dil

50 | 515260013 |1 Pistni ty¢ 150 | 515260008 |1 Spoust’

60 | 515260003 |1 Vlozeny dil 155 403711000 |1 Valcovy kolik DIN6325 4m6x24

65 | 404702700 |1 Tésnéni pistni tyce 160 | 815260001 |1 Davkovaci ventil

70 | 515260004 |1 Opérné lozisko 165 403711100 |1 Vélcovy kolik DIN6325 3m6x20
Nalepka s textem ,,PoSkozena pistole

80 | 515260015 |1 Ozubeny kotou¢ 170 420002867 |1 .

90 |515260014 |1 Pist pro kartuse 180 | 404100760 |1 Krouzek O 4x3

100 | 431201600 |1 Manometr 190 | 404108450 |1 Krouzek O 65x2,5

101 | 404100030 |1 Krouzek O 1,5x1
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1. Indledning

Forord

Denne betjeningsvejledning beskriver betjeningen og vedligeholdelsen af fugepistolen PowerLine II. Vejledningen skal opbevares
sikkert og veere let tilgaengelig for brugeren. Personer, som bruger denne pistol, skal have last og forstaet denne vejledning, for
pistolen tages i brug.

Tilsideszettes betjeningsvejledningen kan der ikke garanteres en risikofri eller skonomisk brug af pistolen.
A Tilsideszettelse medferer ogsa, at ethvert krav om garanti og ansvar bortfalder. Anvisningerne i denne vejledning skal
derfor ubetinget folges.

Anvendelse

Fugepistolen PowerLine II er en trykluftsdrevet pistol til 310 ml patroner. Den er specielt udviklet til brug med hejviskose medier og
2-komponent patroner med statiske blandere. Pistolen er udelukkende beregnet til at trykke medierne ud af patronen. I
overenstemmelse med denne anvendelse er fugepistolen et trykbaerende apparat i henhold til direktivet om trykbeerende udstyr
97/23/EU. Pistolen er blevet konstrueret, fremstillet og afprevet i henhold til proceduren for overensstemmelsesvurdering ifolge
artikel 3, stk 3 i dette direktiv.

Pistolens opbygning

Pistolen bestdr af en trykluftforsyningsenhed og en udferingsenhed. Trykluftforsyningsenheden har tilslutning til ekstern
trykluftforsyning og indeholder trykreguleringsventil, manometer og udleserventil. Udferingsenheden fungerer efter det
patentbeskyttede dobbeltstempel-princip med patronsprengsikring, og bestar af arbejdscylinderen med pneumatisk stempel (@ 70
mm), en patroncylinder (@ 51 mm) til patronen samt lukkemetrik.

7 Mﬂtn!( Patroncylinder Arbejdscylinder

Udleser

Manometer Tryklufttilslutning

Trykregulator -

Funktionsméde

Patronen, der settes ind i pistolens cylinder, fikseres ved hjelp af metrikken. Trykluften, som er tilsluttet til tryklufttilslutningen,
reduceres til det indstillede arbejdstryk via trykregulatoren. Ved aktivering af udleseren fyldes arbejdsomradet med tryk.
Arbejdsstemplet og patronstempelt danner nu et eget tryk i patronen. Udvekslingsforhold internt arbejdstryk : Det udgaende tryk
udger min. 3:1. Patronens udgaende tryk vises pa manometret.
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Tekniske data

Mal ca. 540x250x100 mm

Vagt ca. 1,6 kg

Trykbzaerende volumen ca. 1,3L

Patronlengde 212 mm - 218 mm

Patrondiameter 45 mm - 50 mm

Omgivelsestemperatur 0°C...+55°C

Indgangstryk maks. 10 bar

Intern arbejdstryk Kan indstilles via trykreguleringsventilen 0,5 ... 7,5 +1 bar
Udvekslingsforhold/ trykforsterkning min. 3 : 1

Sikkerhedsventil Abningstryk sikkerhedsventil - 9 +1 bar
Trykluft Fri for tilsmudsning, ter, olieret
Tryklufttilslutning Stik til koblingssystem DN7,2

Materialer, trykbarende dele PAG, glasfiberforstaerket

2. Sikkerhedsanvisninger

Generelle sikkerhedsanvisninger

Pistolen er bygget efter den nyeste teknik og de anerkendte sikkerhedstekniske regler. Der kan dog trods dette veere en risiko
forbundet ved brugen af pistolen eller for tredjemand, eller opstéa skader pa pistolen eller andre tingskader. Anvisningerne i denne
betjeningsvejledning, herunder sarligt sikkerhedsanvisningerne og afsnittene med advarsler, skal derfor ubetinget overholdes.

Advarsler og symboler
I betjeningsvejledningen benyttes folgende tegn ved seerligt vigtige oplysninger.

&~  Serlige vigtige oplysninger omkring ekonomisk brug af pistolen.
o Sarlige oplysninger eller pa- eller forbud i forbindelse med forebyggelse af skader.
A Oplysninger eller pa- og forbud til forebyggelse af personskader eller omfattende tingskader.

Bestemmelsesmzessig anvendelse
m Pistolen ma kun anvendes i teknisk korrekt stand og til den bestemmelsesmessige brug samt sikkerheds- og risikobevidst under
o overholdelse af betjeningsvejledningen. Seerligt skal fejl, som pavirker sikkerheden, omgéende afhjalpes.

Pistolen er udelukkende beregnet til den beskrevne anvendelse. Anden brug eller brug, der gar herudover, geelder som ikke-
A bestemmelsesmassig. Producenten er ikke ansvarlig for skader, som opstar som folge heraf. Dette er udelukkende brugerens
eget ansvar.

Organisatoriske foranstaltninger
w Denne betjeningsvejledning skal altid opbevares, sé den er let fa fat i pa brugsstedet! Typeskiltet pa pistolen og advarslerne pa
0 pistolen skal ubetinget overholdes og skal altid vare tydeligt laesbare.

Kvalificeret personale
Personalet, som skal betjene og vedligeholde pistolen, skal have de relevante kvalifikationer til dette arbejde. Overvagning af
personalet og personalets ansvarsomrade og kompetencer skal fastsattes precist af ejeren. Derudover skal ejeren sikre sig, at
personalet har forstaet indholdet i betjeningsvejledningen.

Service og vedligeholdelse
A Der ma ikke foretages eendringer af, tilfojelser til eller ombygning af pistolen uden producentens accept. Reservedele skal
opfylde de tekniske krav, som er fastlagt af producenten. Dette er altid tilfaeldet ved originale reservedele.

Trykluft
Arbejder pa pneumatiske dele og anordninger ma kun udferes af personer med special kendskab og erfaring inden for pneuma-
tik. For inspektions-, service- og reparationsarbejder pa pistolen, skal trykket tages af pistolen. Alle trykbarende dele skal
jeevnligt kontrolleres for utaetheder og visuelt synlige skader. Skader skal omgéaende udbedres.
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Specielle sikkerhedsanvisninger

Trykbzrende dele
Pa grund af den specielle funktionsméde er alle trykberende dele, arbejdscylinderen, patroncylinderen og serligt metrikken udsat for
store belastninger.

Pistolen ma ikke anvendes, hvis den er beskadiget!
Pistolen ma ikke komme i kontakt med stoffer, som odelaegger det materiale, som pistolen er lavet af.

Trykregulator
Trykregulatoren er beregnet til et maks. indgangstryk pa 10 bar og et maks. internt arbejdstryk i pistolen pa 7,5 bar +1. Trykregula-
torens funktionsevne kan afpreves pa manometret i hdndtaget.

Pistolen ma kun anvendes, nir trykregulatoren fungerer fuldt korrekt!
A Indgangstrykket ma ikke overstige 10 bar!
Pistolen ma kun anvendes, nir manometret fungerer fuldt korrekt!

Sikkerhedsventil
Pistolen er forsynet med en sikkerhedsventil. Abningstrykkket er ca. 9 bar. Herved beskyttes fugepistolens arbejdsomrade mod for
stor trykbelastning.

A Pistolen ma kun anvendes, nir sikkerhedsventilen fungerer fuldt korrekt!

Tilsnavsning
Fugepistolen er et abent pneumatisk system. Der kan derfor komme fremmedlegemer ind i trykluftsystemet via patroncylinderen.
Dette kan give skader pa tetninger, lobeflader og ventiler.

A Ved udskiftning af patroner og ved opbevaring af pistolen, nar den ikke er i brug, skal man serge for, at der ikke kan
komme skidt ind i pistolen.

Det indvendige gevind til patroncylinderen er forsynet med en udluftningsfunktion. For at sikre problemfri funktion er det
nedvendigt, at spalten i gevindet ikke tilstoppes.

A Pistolen ma kun anvendes med rene gevind pa metrikken og patroncylinderen.
For at sikre problemfti og sikker brug skal man derudover holde gje med, at udluftningsabningerne er fri for snavs.

A Udluftningshullerne i siden pa patroncylinderen og udluftningshullerne i stempelstangen skal holdes rene.

Udluftningsmellemrum

Sikkerhedsventil /
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3. Idrifttagning

Fugepistolen PowerLine II leveres klar til brug. Fer pistolen tages i brug skal beskyttelseskappen i patroncylinderen fjernes.

Folgende foranstaltninger skal gennemfores for at kontrollere funktionsevnen:

—  Ved idrifttagning skal man sikre sig, at arbejdscylinderen er skruet helt fast pé patroncylinderen.

—  Tilslut trykluft og kontroller, at trykregulatoren fungerer korrekt. Det interne driftstryk kan indstilles ved at dreje pa den bla

hzette pa regulatoren. Dette vises pA manometret i hdndtaget.

—  Nar trykluften er tilsluttet, kontrolleres det, om udlgserventilen fungerer korrekt.

4. Drift

Il2egning af patron / udskiftning af patron

Skru metrikken af patroncylinderen og indsat patronen, som er beregnet hertil. Her kan det vere
nedvendigt at skubbe pistolens stempelstang tilbage. Patronen skal skubbes ind, indtil den ligger
ved tandskiven pé bagsiden.

&~ Anvend aldrig beskadigede patroner!
Skru metrikken pa patroncylinderen. For at skrue hen over tetningen er det nedvendigt at tage

godt ved, nar metrikken skrues pa. Drej metrikken, indtil patronen er klemt fast.

A Pistolen ma kun bruges, nar motrikken er spzendt helt fast!

& Serg for, at patronen er placeret i midten.
Indstilling af arbejdstrykket

Tilslut trykluft og det pakreevede arbejdstryk til den pageldende patron, som beskrevet ovenfor.
Man skal her vaere opmarksom pa:

—  Tyndflydende medier
= Lavt arbejdstryk er nedvendigt
=  Drej reguleringsknappen i retning —
—  Tyktflydende medier, 2-komponent patroner med blander
=  Hojt arbejdstryk. Drej reguleringsknappen i retning +

For at sikre en jeevn afgivelse ber arbejdstrykket vere indstillet korrekt, for man starter.
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Temning af patronen
Ved at aktivere udleserventilen fyldes afgivelsesenhed med trykluft, hvorefter afgivelsesprocessen begynder:
—  Ved fuldt trukket udleser er der fuldt tryk i arbejdscylinderen
=  Afgivelsen sker med maksimal hastighed
= Ved at losne trykket pa udleseren, udluftes pistolen delvist
—  Afgivelseshastigheden nedszttes
=  Yderligere slakning af trykket pa udleseren giver en fuldstaendig udluftning

=  Afgivelsen stoppes

Udluftningsprocessen athanger af, hvor meget patronen temmes: Temmes patronen naestenhelt, skal der regnes med et
forsinket stop af paferingen.

Mediet mé kun péfores pa en egnet overflade.
Sigt aldrig med pistolen mod mennesker!

Anvend handsker og beskyttelsesbriller!
Ikke i brug

Nér pistolen ikke er i brug, skal trykket fjernes fra pistolen. Dette gores ved at fjerne trykluftforsyningen og efterfolgende kort
aktivere udleseren.

A Nar pistolen ikke er i brug, skal den altid beskyttes mod skader og skidt!

Opbevaring skal ske ved stuetemperatur og normal luftfugtighed.

5. Vedligeholdelse

Trykbeerende dele
Fugepistolen PowerLine II skal vedligeholdes som ved alt andet trykbarende udstyr.
—  De trykbeerende dele skal jeevnligt kontrolleres for slid og skader, og evt. udskiftes. Dette gaelder specielt for metrikkerne.

—  Man skal jevnligt kontrollere at trykregulatoren, sikkerhedsventilen og manometret fungerer korrekt og eventuelt udskifte
disse.

Snavssamler

Snavssamleren skal rengeres regelmeessigt og kontrolleres for skader og evt. udskiftes.

&~ Er snavssamleren meget beskidt, reduceres paferingsydelsen.

Patronmetrik

For at sikre at patronmetrikken gar let, nar man skruer den pa, ber O-ringen pa
patroncylinderen altid veare let indfedtet.

Hold gevind
fedtfri

Gevindet pa patroncylinderen og pi metrikken skal holdes fedtfrit
og tort!

Rengoring af hus

Nar pistolen skal rengores, kan den skilles ad og samles igen, uden brug af
serligt verktoj.

o Monteringsarbejder mé udelukkende gennemferes af personer med
de relevante kvalifikationer.

— Anvend aldrig aggressive rengeringsmidler.

—  Smer tetninger med egnet smorefedt (f.eks. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52). Beskadigede tetninger skal udskiftes.
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6. Reservedelstegning

Pos. Pos.

nr. | Art. nr. Mangde | Betegnelse nr. Art. nr. Mangde | Betegnelse

10 515260007 |1 Maotrik til patron 110 | 515260016 |1 T-forbinder

15 515260018 |1 Motrikskive 115 421903300 |1 Slange

16 | 404107530 |2 O-ring 44x3 120 | 815268001 |1 Trykregulator

20 515260001 |1 Sler-cylinder 125 409003400 |1 Snavssamler

30 515260002 |1 70er-cylinder 130 [ 515260005 |1 Handtag, venstre side

40 | 515260012 |1 Stempelskive 135 | 540123856 |11 Pladeskrue 4x11

45 1404108350 |1 O-ring-62,86x5,33 140 | 515260006 |1 Handtag, hejre side

50 515260013 |1 Stempelstang 150 | 515260008 |1 Udleser

60 | 515260003 |1 Mellemdel 155 403711000 |1 Cylinderstift DIN6325 4m6x24
65 404702700 |1 Stempelstang-tetning 160 | 815260001 |1 Udleserventil

70 | 515260004 |1 Stotteleje 165 |403711100 |1 Cylinderstift DIN6325 3m6x20
80 515260015 |1 Tandskive 170 420002867 |1 Selvklebende merkat ,,Beskadigede pistoler ..."
90 515260014 |1 Stempel til patron 180 | 404100760 |1 O-ring 4x3

100 | 431201600 |1 Manometer 190 | 404108450 |1 O-ring 65x2,5

101 | 404100030 |1 O-ring 1,5x1
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1. Johdanto

Esipuhe

Tama kiyttdohje kuvailee PowerLine II -patruunapistoolin kéyttod ja huoltoa. Kayttdjan on sdilytettdva kiyttoohjetta varmassa
paikassa. Sen on aina oltava saatavilla. Laitetta kdyttdvien henkildiden on luettava kédyttoohje ja ymmaérrettévé siind annetut ohjeet.

Laitteen vaaraton ja taloudellinen kiytto ei ole taattu, jos kiyttoohjeessa mainitut tiedot jéitetiin huomioimatta.
A Ohjeiden noudattamatta jattiiminen johtaa liséksi takuu- ja korvausvaatimusten raukenemiseen. Kéiyttoohjeessa
annettuja ohjeita on sen takia ehdottomasti noudatettava.

Kiyttotarkoitus

PowerLine II on paineilmakayttdinen pistooli, jolla voidaan ty6stdd 310 ml patruunoita. Se on suunniteltu korkeaviskoosisten
aineiden tai staattisilla sekoittimilla varustettujen 2-komponenttipatruunoiden tydsto6n. Pistooli on tarkoitettu ainoastaan aineiden
puristamiseen ulos patruunasta. Patruunapistooli on painelaitedirektiivin 97/23/EY mukainen painelaite. Se on valmistettu ja
tarkastettu tdmén direktiivin artiklan 2, kohdan 3 yhdenmukaisuuden arviointimenetelmén mukaisesti.

Laitteen rakenne

Laite koostuu paineilman syottdyksikosté ja annosteluyksikdstd. Painelman sy6ttoyksikko on tarkoitettu erillisen paineilmansydton
liittdmiseen ja siséltdd paineensddtdventtiilin, manometrin ja poistoventtiilin. Annosteluyksikkd toimii patentoidun
kaksoismédntdmenetelmén mukaisesti patruunan halkeamissuojauksella ja koostuu tydsylinteristé ja paineilmaméannésti (@ 70 mm),
patruunasylinteristd (@ 51 mm), johon patruuna kiinnitetdén, seka tiivistysruuvista.

Mutteri Patruunasylinteri Tyosylinteri

L]

Liipaisin

" Manometri Paineilman liitanta

Paineenséidin -

Toimintatapa

Patruunasylinteriin asetettu patruuna kiinnitetddn mutterilla. Patruunaan liitetty paineilma alennetaan paineenséitimelld asetetun
tydskentelypaineen mukaiseksi. Tydskentelyalue paineistetaan liipaisimella. Tyoméntd ja patruunan méanti saavat nyt aikaan
puristuspaineen kohoamisen patruunassa. Sisdisen tydpaineen vilityssuhde: puristuspaine on vih. 3:1. Patruunassa oleva puristuspai-
ne ndytetddn manometrissa.
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Tekniset tiedot

Mitat n. 540x250x100 mm
Paino n. 1,6 kg
Paineistettu tilavuus n. 1,3 litraa

Patruunan pituus

212 mm - 218 mm

Patruunan halkaisija

45 mm - 50 mm

Ympiriston lampétila

0°C..+55°C

Tulopaine

maks. 10 bar

Sisdinen tyopaine

sdddettdvissd paineensdatoventtiililld 0,5

... 7,5 +1 barin vilille

Vilityssuhde/paineenvahvistus

min. 3 : 1

Varoventtiili

varoventtiilin avauspaine - 9 +1 bar

Paineilma

ilman epépuhtauksia, kuiva, 6ljytty

Paineilman liitdnta

liitin kytkentéjérjestelmélle DN7,2

Paineistettujen osien raaka-aineet

PAG6, lasikuituvahvistettu

2. Turvaohjeet

Yleiset turvaohjeet

Laite on rakennettu vallitsevan teknisen tason mukaisesti hyviksyttyjd turvanormeja noudattaen. Siitd huolimatta sen kaytto voi
aiheuttaa vaaratilanteita kéyttdjille tai kolmannelle osapuolelle ja johtaa laitteen tai muiden esineiden vioittumisiin. Téssé
kayttoohjeessa olevia tietoja ja erityisesti turvaohjeissa ja varoitusmerkilld merkityissd kohdissa olevia ohjeita on ehdottomasti

noudatettava.

Varoitukset ja symbolit

Tiéssd kdyttoohjeessa on kiytetty seuraavia merkkejé ilmoittamaan erityisen térkeistd tiedoista.

&~  Laitteen taloudellista kiiyttod koskevia erityisid ohjeita.

o Erityisid vahingontorjuntaa koskevia méaérayksia ja kieltoja.

A Henkilovahinkojen tai laajojen esinevahinkojen ehkéisemisti koskevia madrdyksid ja kieltoja.

Miiriysten mukainen kiytto

o Kéytd laitetta vain teknisesti moitteettomassa tilassa ja madraystenmukaisesti, turvallisuus- ja vaarallisuustietoisesti
kéyttoohjetta noudattaen! Erityisesti turvallisuutta mahdolisesti haittaavat héiriot on korjattava valittomésti.

E Laitetta saa kdyttda vain kuvatussa tarkoituksessa. Muunlainen tai sitd moninaisempi kiytto ei ole médardysten mukaista.
Valmistaja ei ole vastuussa siitd aiheutuvista vahingoista, vaan vastuu on yksinomaan laitteen omistajalla.

Jirjestelytoimenpiteet

w Kdyttoohjetta on sdilytettdvi aina kédyttopaikalla helposti saatavilla! Laitteeseen kiinnitetty tyyppikilpi ja laitteeseen merkityt
0 varoitukset on ehdottomasti huomioitava, ja ne on pidettévé luettavassa kunnossa.

Piteva henkilokunta

Laitteen kiyttoon ja huoltoon osallistuvalla henkilokunnalla on oltava tdiden vaatima pitevyys. Laitteen omistajan on
maédriteltdva tarkasti henkilokunnan vastuualueet, valtuudet ja valvonta. Sen lisdksi omistajan on varmistettava, etti
henkilokunta ymmartdd kokonaisuudessaan kdyttdohjeessa annetut tiedot.

Huolto ja kunnossapito

@ Laitteeseen ei saa suorittaa muutoksia tai lisdyksid ilman valmistajan suostumusta. Varaosien on aina oltava valmistajan
madrddmien teknisten vaatimusten mukaisia. Alkuperdiset varaosat ovat aina vaatimusten mukaisia.

Paineilma

Paineilmakayttoisid osia ja laitteita koskevat tyot saavat suorittaa vain henkildt, joilla on siihen tarvittavat tiedot ja kokemus.
Laite on saatettava paineettomaksi ennen tarkastus-, huolto- ja korjaustdiden aloittamista. Kaikkien paineistettujen osien tiiviys
on tarkistettava saédnnollisesti. Sen lisdksi on tarkistettava, nakyykd niissd ulkoisesti havaittavia vaurioita. Viat on korjattava

valittomasti.
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Erityisii turvaohjeita

Paineistetut osat

Paineistetut osat, tydsylinteri, patruunasylinteri ja erityisesti mutterit joutuvat toimintatavan takia kestdméén kovaa kuormitusta.
Pistoolia saa kiyttii vain vioittumattomassa tilassa!
Pistooli ei saa joutua kosketukseen aineiden kanssa, jotka voivat syovyttii sen materiaalia.

Paineensiiidin
Paineenséddtimen tulopaine saa olla enintdén 10 bar ja pistoolin sisélld oleva tydpaine enintédn 7,5 bar +1 bar. Paineensdétimen
toimintakyky voidaan tarkistaa kdsikahvassa olevasta manometrista.

Pistoolia saa kiyttii vain, kun paineensiidin on toimintakelpoinen!
/A Tulopaine ei saa ylittii 10 baria!
Pistoolia saa kiyttii vain, kun manometri on toimintakelpoinen!

Varoventtiili
Pistooli on varustettu varoventtiililli. Avauspaine on n. 9 baria. Patruunapistoolin tydalue on ndin suojattu liian suurelta
painekuormitukselta.

A Pistoolia saa kiyttii vain, kun varoventtiili on toimintakelpoinen

Likaantuminen
Patruunapistooli on avoin paineilmajérjestelma. Patruunasylinterin kautta paineilmajérjestelméién saattaa padstd vierasosia. Se voi
aiheuttaa vikoja tiivisteisiin, kulkupintoihin ja venttiileihin.

A Kun patruuna vaihdetaan ja kun kiyttoon tulee tauko, on huolehdittava siitd, etti pistooliin ei péise likaa.

Patruunasylinterin mutterikierre on varustettu tuuletustoiminnolla. Kierteessd olevat raot eivét saa mennd tukkoon, jotta toiminta olisi
moitteetonta.

A Pistoolia saa kiiyttii vain, kun muttereiden ja patruunasylinterin kierteet ovat puhtaita.
Moitteeton ja varma toiminta edellyttdd myos ilmastointi- ja ilmanpoistoaukkojen puhtautta (niissé ei saa olla likaa).

A Patruunasylinterin sivuttaiset ilmanpoistoreiit ja minninvarressa olevat ilmastointireiiit on pidettivi puhtaina.

Ilmanpoistorako

Varoventtiili
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3. Kéayttoonotto

PowerLine II -patruunapistooli toimitetaan kdyttovalmiina. Patruunasylinterissi oleva suojakorkki on otettava pois ennen kayttod.
Seuraavat toimenpiteet on suoritettava toimintakelpoisuuden tarkastamiseksi:

—  Tarkista kiyttoonoton yhteydessi, ettd tydsylinteri on hyvin kiinni patruunasylinterissa.

— Liitd paineilma ja tarkista paineensddtimen toiminta. Sisdinen kéyttOpaine voidaan sddtdd sddtimen sinistd suojusta
kiertdmalld. Paine ndytetdin manometrisséd olevassa késikahvassa.

—  Kun paineilma on liitetty, tarkista poistoventtiilin toiminta.

4. Kaytto

Patruunan asentaminen / patruunan vaihtaminen Hammaskiekko

Kierrd patruunasylinterissé oleva mutteri irti ja ohjaa valmistajan ohjeiden mukaisesti valmisteltu .
atruuna

patruuna laitteeseen. Pistoolin mdnnénvarsi on saatettava joutua vetdmdén takaisin, jotta patruuna
saadaan tydnnettyd takana olevaan hammaskiekkoon saakka.

(&~ Kiyti vain vahingoittumattomia patruunoita!

Kierrd nyt mutteri patruunasylinteriin. Tiivisteen ohituksen jélkeen kiertdminen vaatii enemmén
voimaa. Jatka mutterin kiertimisté, kunnes sisdlld oleva patruuna kiinnittyy hyvin.

A Pistoolia saa kiyttii vain, kun mutteri on kierretty tiukalle!

(& Tarkista, ettii patruuna on keskioidysti sylinterissi.
Tyopaineen asettaminen

Liitd paineilma ja sdddé patruunan kiytossé tarvittava tyopaine edelld kuvatulla tavalla. Ota
huomioon seuraavaa:

—  helppojuoksuiset aineet
= alhaisempi tydpaine
= kierrd sddtimen nuppia suuntaan —

—  sitkedjuoksuiset aineet, 2K-patruunat ja sekoitin

= korkea tyOpaine, kierrd sddtimen nuppia suuntaan +

Jotta ainetta syotettdisiin jatkuvasti, on tyOpaine asetettava oikeaksi ennen kéyton aloittamista.

FIN _54-



Patruunan puristaminen
Poistoventtiilid kdyttaimalld poistoyksikko paineistetaan paineilmalla ja poistovaihe alkaa:
—  Kun liipaisin painetaan aivan pohjaan, on tydsylinterissé kdytettdvissa koko paine
= ainetta sy6tetddin maksiminopeudella
=  kun liipaisin vapautetaan, pistooli ilmastetaan osittain
—  aineen syo6tt6 hidastuu
=  kun liipaisimen vapautusta jatketaan, pistooli ilmastetaan kokonaan

=  aineen syottd pysihtyy

Ilmanpoistovaihe vaihtelee patruunan tyhjennysasteesta riippuen: Kun patruuna on liihes tyhji, syotto saattaa loppua
viiveelli.

Ainetta saa sy6ttdd vain sille sopiville pinnoille.
Al kohdista pistoolia ihmisiz kohti!
Kiiyta suojakisineiti ja suojalaseja!

Tyoskentelytauot

Pistoolissa oleva paine on poistettava tyoskentelytaukojen ajaksi. Erota sitd varten paineilman sy6ttd ja paina sen jélkeen véhén aikaa
liipaisinta.
A Sailyté pistoolia kiiyton jilkeen paikassa, jossa se ei piése vioittumaan ja likaantumaan!

Sailytd sitd huoneenldmmdssé ja normaalissa ilmankosteudessa.

5. Huolto

Paineistetut osat
PowerLine II -patruunapistooli on huollettava painelaitteita koskevien tavallisten toimenpiteiden mukaisesti:

—  Tarkista paineistetut osat sddnnoéllisesti kulumisen ja vikojen varalta. Vaihda ne tarvittaessa uusiin. Timé koskee erityisesti
muttereita.

—  Paineensddtimen, varoventtiilin ja manometrin toiminta on tarkistettava sdannollisesti. Osat on tarvittaessa vaihdettava
uusiin.

Liankeriaja
Puhdista liankeradja sdannollisesti. Tarkista myos sddnnollisesti, ettei siind ole vikoja. Vaihda tarvittaessa.
&~ Syéttoteho heikkenee, kun liankeriiji on hyvin likainen.

Patruunan mutteri

Kierre ei saa
olla rasvattu

Jotta patruunan mutterin ruuvaaminen on helppoa, pitéisi patruunasylinterin
O-rengas olla aina hieman rasvattu.

Pidi patruunasylinterin ja mutterin kierteet aina puhtaina rasvasta
ja Kkuivina!

Kotelon puhdistus

Pistooli voidaan purkaa puhdistusta varten osiin ja koota jilleen uudelleen
ilman tydkaluja.

Rasvaa O- )
Ainoastaan tarvittavan koulutuksen saanut henkilokunta saa rengasta
suorittaa asennustyot. hIM

—  Ald kilyti aggressiivisia puhdistusaineita.

— Rasvaa tiivisteet tarkoitukseen soveltuvalla voitelurasvalla (esim. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), vaihda vialliset
tiivisteet.
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6. Varaosapiirustus

10 15 16 20 190 170 30

Nro | Tuotenro: Madrd | Nimike Nro | Tuotenro: Madrd | Nimike

10 515260007 |1 Patruunan mutteri 110 | 515260016 |1 T-liitin

15 515260018 |1 Mutterin tiiviste 115 421903300 |1 Letku

16 404107530 |2 O-rengas 44x3 120 | 815268001 |1 Paineensdddin

20 | 515260001 |1 51.-sylinteri 125 1409003400 |1 Liankerddja

30 | 515260002 |1 70.-sylinteri 130 | 515260005 |1 Vasen kahva

40 515260012 |1 Minnénlevy 135 | 540123856 |11 Kierteittava ruuvi 4x11

45 1404108350 |1 O-rengas-62,86x5,33 140 | 515260006 |1 Oikea kahva

50 | 515260013 |1 Minnénvarsi 150 | 515260008 |1 Liipaisin

60 | 515260003 |1 Vilikappale 155 403711000 |1 Sylinterin tappi DIN6325 4m6x24
65 404702700 |1 Miénnénvarren tiiviste 160 | 815260001 |1 Poistoventtiili

70 515260004 |1 Vastalaakeri 165 |403711100 |1 Sylinterin tappi DIN6325 3m6x20
80 515260015 |1 Hammaskiekko 170 | 420002867 |1 Tarra "Beschédigte Pistolen ..."
90 515260014 |1 Patruunan ménnét 180 | 404100760 |1 O-rengas 4x3

100 | 431201600 |1 Manometri 190 | 404108450 |1 O-rengas 65x2,5

101 [404100030 |1 O-rengas 1,5x1
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1. Evcayoyn

IIporoyog

Ot mopovoeg 0dNyieg Aettovpylog TEPLyPAPOLY TO YEWPICUO Kot TN GLVTIPNON TOL TioToAoy euotyyiov PowerLine II. To eyyeipidio
odnyudv Bo mpémet v pUAGCGETAL 68 AOPAAEG HEPOG KOVTA 6TOV TOTO y¥pnong. Ta dtopa mov xepilovraon T cLOKELN VTN TPETEL VO,
£xouv d1aPAoel Kot KATOVONGEL TIG TOPOVGES 00N YIES.

X nepintmon pun THPNoNG TOV 03NYIOV dgV S106QUALETAL I GKIVOVVI] KO 0IKOVOUIKT AgtTovpyia TG ovekeviie. H pn
A TP O TOV 03NYLAV EMPEPEL TNV AKVPOGT] TOV ATOLTIGEMV £YYONO1G Kot evBhvne. O 00nyies Tov TapovVTOGS
EYYEPLOI0V TPEMEL GUVETAG VA THPOVVTUL OGO TOTE.

LKoTog ypnong

To motoM guotyyiov PowerLine II eivar pia cuokevn yia guoiyyta tov 310 ml mov Aettovpyei pe nemespévo agpa. Eivar g1dkd
OXEDLOGUEVO Y1 xpTioN LE EEUPETIKE TTOXVPPEVOTA HEGE 1) PLGTYYLa 2 LEPDV UE GTOTIKOVG avopiktes. To motdl mpoopiletal
OTOKAELGTIKG KO LOVO Y10l TV EKKEVEOGT] TOV HEGMV OO TO PLGTYYL0. ZOUPMVA LLE TN ¥PNOT| AVTH TO TETOAL UGLYYioL amoTehel
o cvuokevn mieong coppova pe v Koot Odnyio 97/23/EK mepi e€omhopot vrd mieon. Zyedidotnke, KATUoKEVAGTNKE Kot
eréyyxOnke cdpupova e ™ dwdikasio a&loddynong cvppdpemong apdpo 3, map. 3 g Odnyiog avte.

Aopn TG GVGKEVG

H cvokevn amoteheitan omd 1 LOVASQ TPOPOS0GIOG TEMESUEVOL AP KAODG Kot omd Tn povada e&aymyns. H povada tpopodociog
TEMEGUEVOV 0EPQL L POGOL YPNOUEDEL GTNV EEDTEPIKT TPOPOS0GT0 TEMESUEVOL aépal Kot TeplapPfdver pa faAfida poOpiong g
nieomng, Eva pavopeTpo kot po Borfido oxavdding. H povado e&aymyng Aettovpyel GOUOOVO LLE TO TOTEVTOPIGHEVO TPOTLTTO STAOD
guPorov e Tpootacio pHENG LGTYYIOL Kot 0TOTEAEITOL 0Td TOV KOAWVOPO epyociog pe mvevpatiko Euporo (@ 70 mm), Evav
KOAWSpo guaotyyiov (@ 51 mm) yia TV vTOdoxN TOL PLGLYYioL KaOMS Kot amd To TALAdt GTEYOVOTOinaNG.

Nagiuadi KUAIvdpog gualyyiou KUAIvdpog epyaaiog

/ /

L]

ZKavOaAn

Mavdustoo 2UvOEON TTETMIECPEVOU Q€PQ

PubpioTtig trieang

Tpomog Lertovpyiag

To @uociyyto mov torobeTeitol 6Tov KOAVIPO PLGLYYiov oTepem@veTal pe TO TaEAdL. O TeMESUEVOS AEPUG TOV EiVaL GUVOESEUEVOG
o10 Boopa peidvetat oty migon gpyaciog mov gival puBuouévn oto pubpot tieong. Me to mdtpo ™G okavoGAng 1 TEpLoym
epyaoiog yepilet pe mieon. To éuBoro epyaciog kot o £uPoro PuGLyyiov acKobV TOPA o CLENUEVT THEST GLUTIEONS GTO PLGTYYLO.
H oyéon petddoong peta&d eomtepikng mieong Asttovpyiog : H mieon ovunieong eivat tovidyiotov 3:1. H mieon ovpnieong oto
@uotyylo epeovifetor 6To LOVOUETPO.

-57 - GR



Teyvika otoyeio

Awotdoelg mep. 540x250x100 mm

Bépog nep. 1,6 kg

‘Oyxog vmd mieon mep. 1,3 Mrpa

Mnjkog euactyyiov 212 mm - 218 mm

AbpeTpog puotyyiov 45 mm - 50 mm

Oeppokpaoio epParrloviog 0°C..+55°C

[Tieon 16660V £m¢ 10 bar

Eocwtepu nicon epyaciog poOulopevn péom g ParPidag pvduiong g mieong 0,5 ... 7,5 +1 bar
Avaroyia petadoong/ Evioyvon migong ehdy. 3: 1

BoABida aceareiog [Tieon avoiypatog BorPidog acpareiog - 9 +1 bar
[emeopévog aépag KOpiG Bpopiés, oteyvos, eEhatmpévog

2OvdecN MEMEGUEVOD AEPQL Boopa yuo cbotnua ocdvdeong DN7,2

YAikd tov pepdv vd mieon PA6, evicyvpéva e tveg vdiov

2. Ynooeilerg ac@aireiog

I'evikég voocicerg aopaieiog

H cvokev Kataokevdotnke cOUQ®Va L Tig tehevtaieg eEeMEelg g Teyvoloyiag Kot PAcel Tov KOOEPOUEVOV KOVOV®V TEYVIKNG
acedAetac. TTapdio avtd pmopei Katd T xpoN TG VoL TPOKVWOLV KIVOLVOL Ylol TO XEWPLETN 1 Yl Tpitovg /Kot PAGPEG 6T GuoKELT|
N aAkeg vAKES Inpuiés. T avtd mpémet vo TpoHvTol 0TMCONTOTE 0t 03N Yieg TOV TaPOVTOG £YXEPSioV, 1imG 01 VIOJEIEELS
AGQAAEING KO Ol TOPEYPOPOL TOV EMLGTLLAIVOVTOL LLE TTPOELDOTOGELS.

IIpocdomomoeis ko copfora
310 YYePido 0dNyLdV ¥PNGILOTOOVVTOL TO TOPOKAT® GVUBOAN Yia SOiTEPE CNUAVTIKG GTOLYELD.

&~  Idwitepa oToyEio GYETIKG PE TNV OTKOVOLIKT] XPTIOT TNG GLUCKEVTG.
o Idwaitepo ototyeio 1 EVIOAEG Kot amayopeGELS Yo TV TPOANYN Cnidv.
A Ytotyeio 1 EVIOAEG KoL OTayOpEDGELS Y10 TNV TPOANYT TPOVUATIGUOV 1] VAK®OV {npicdv.

Evoederypévn ypfion
~ H Aerrovpyia g cuokevng emttpémetat ovo epOGOV BPIioKeTal GE AYoyn KOTAGTUON OO TEXVIKNG GITOYNG, CULLOPPMVETOL
o LE TG StTdEelg Kot LOVO e GLVEIONON ACPOAEING KOl TV KVOIVOV Kot THPNOT TV 0dNytdv Asttovpyiag. [dwitepo PAGPES
OV EVOEYETOL VO £XOVV APVNTIKEG EMTTMCELS GTNV 0GPALELD TPETEL VO, omoKabioTavToL AUECG.

H ovokevn mpoopiletar amorkietoticd Kot pdvo ya t xprion mov meptypapetol. Kabe ypron népav g avo avapepopévng
A Oempeitar un evdederypévn. O katookevooTg dev PEpet vBHVN Yo TVYOV emakdlovbeg (npiec, n evBVHVY Popdvet
OTOKAELGTIKA TO XPNOTN.

Opyovotika pétpo
To eyyepido odnywdv Oa mpénet va Ppioketan Tavta otov TOT0 YPrioNs g cvokevnc! H mvoxido Kotaokevaostn Kot ot
TPOELSOTOMGELS TOV PPicKOVTOL TAV® GTN GLOKELT TTPEMEL VAL AABAVOVTOL OTMGONTOTE VITOYN Kot VO S1tpovvVToL GE
TAMPOS AVayVAOOLLT KOTAGTOO.

E&eidikevpévo mpocomko
To TpocoOTKd XEPIGHOV KOl GLVTAPNONG TNG CLOKEVNG TTPEMEL Va. SLoBETEL ToL KATAAAN A0 TPOGOVTA YiaL TIG epyacieg ovtég. O
vrevhuvog opilet pe akpifeto tov Topéa €0BVHVNG, TV APROSIOTNTA KOL TV EXLTNPNCT| TOV TPOcORKOV. EmmAéov o vevbuvog
npénet vo, PePoatdvetat 0Tt TO TEPLEXOUEVO TOV EYYEPiOv Aettovpyiog Katavondnke mApmS omd T0 TPOCOTIKO.

ZUVTIPN O KO EMGKELT
Mnv npofaivete o€ TPOTOTOMGELS, TPOGONKES 1) LETATPOTES GTI GUGKELT YOPIG TNV TPONYOVUEV ASELD TOV KATUOKEVOOTY].
To avtaAlokTiKd Oo TPETEL Vo TANPOVV TG TEYVIKEG OTOLTHGELS TOV KOTOOKELAOTY. ME Ta YVIG10 aVTOALAKTIKG LTOPEITE VO
elote oiyovpot Y1 owtd.

Memeopévog aépog
Ot epyncieg 6TO TVELLLOTIKA HEPT KOL GUYKPOTNLLOTO EMTPETETOL VAL EKTEAOVVTOL LOVO OO GTOLLOL e ESIKEG YVAGELS KOt
A eumelpio oto mvevpatikd cvotnpata. pw Tig epyacieg enbedpnong, CLVTHPNONG KL ETLCKEVNG 1| GLOKELT TPETEL VO
amocvumieotel. Ola To pépn VIO TESN TPEMEL VOL ELEYXOVTUL TAKTIKA Yio S1appoég Kat eEMTEPIKG 0patés POOPES Kat v
Sopbdvovrar apéog. Tvxov PAaPeg Oa mpémet va anokadicTavtol apécmc.
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Ewwkéc vmoocgicers aopaieiog

Mépn va6 migon
AOYO TOV WBiTEPOV TPOTOV AELTOVPYIOG TOL HEPT VIO THEST), 0 KOAVIPOG EPYAGING, 0 KOAVIPOS PLGLYYiOL Kot EWOIKA TO Ta&ddt,
vopiotavtotl Wiaitepeg enPopuvoels.

Emrpéneron vo ypnopomoreite 1o motél povo epdécov fpickeran ¢ dyoyn kotdotoon!
Mnyv @£pveTE TO MGTOM GE ETAQPT] HE OVGIEG TOV PTOPEL VO KOTAGTPEWYOUV TU VAIKE TOV TIGTOALOV.
PoOmetiig wicong
O pvOotig mieong Tpoopiletar yio péyiot migon €16660v 10 bar kot péylot ecmtepiky mieon epyaciog péca oto motol 7,5 bar
+1 bar. H wovétto Agttovpyiag tov puOet mieong pmopet va edeyy0et pécw Tov pavOUETPOL TOL PBPICKETOL GTN XEPOAXPT.
Emtpéneran va ypnoiponoreite to motoéi pévo pocov o puOpiotiig micong Aerrovpyei cwota!
A H nigon e16000v dgv mpémer vo vaepPaiver Ta 10 bar!
Emrpéneton va ypnoiponorsite To motoéi povo 9660V T0 HovOpETPo Aertovpyei 60o6TA!
BaApida ac@aieiog
To motoM Swbétet o BadPida aceadeiog. H migon avolypatog eivon mep. 9 bar. ‘Etot mpoctateveton ) mepioyn epyaciog tov
TGTOAOD QUGLYYiov amd vVepPoAIKY emPapvven pe mieon.

A Emtpéneron va ypnoiponoreite to motoél pévo spooov 1 farfida ac@areiog Aertovpyei cmGTA
Bpoué
To moTOA Puctyyiov givat £va ovoryTO TVELHATIKO GUGTNHO. MEG® TOL KVAIVOPOL PVGLYYiOL UTOPEL Vo EIGY®PNGOVV EEva

ocwpatid 6to OO TETIEGHEVOL aépa. 'Etotl propel vo mpokAn0ovv {niég 6TIC 6TEYUVOTOMGELS, TIG EMUPAVELEG KIVIIONG KOL TIG
BoApidec.

ﬁ Koatd v arlhaynq @uoryyiov kKot Ty 0w001KEVGT TOV TGTOAOV 6T SLOAEIRPATO AELTOVPYING TOV TPETEL VO PPOVTILETE
Vo pny w6y 0pEl Bpoptd péca 6to TeToM.

To oneipopa tov Taéiadiod Tpog Tov KHAVSPO Tov PuGtyyiov Swbétet Lo Aettovpyia e€aépmong. T v ampdckomtn Agttovpyio
elvat avaykaio vo unv amo@pagete 1o SLGKEVO TOV GIEPDLLOTOS.

A Emrpéneron vo ypnopomoreite 1o motol povo pe ka0opo oneipopo Tov Todpadiov KoL Tov KVAIVOPOL TOV Quotyyiov.

Ia v ampdoKOTTN Kot acQOAT Aettovpyio TPEmeL ETIGNG VAL PPOVTIGETE VO, LNV LITAPYEL PPOLLE 6TO. avolyloTo aeplopol Kot
eEaépoong.

A Awotnpeite koOapéc TIg TAeVPIKEg 0TTég EEUEPMONG GTOV KOUAMVIPO TOV PUGLYYIoV Kol TIG 0TTéS aePIopov ot pafoo
gnforov.

Aidkevo egaépwang
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3."Evapén Aertovpyiag

To motoM puotyyiov PowerLine I mopadidetor oo mpog Aettovpyia. IIptv ) xpnomn Tov Tpémet vo. 0mopaKpOVETE TO
TPOGTUTELTIKO KOTAKL ard TOV KOAVOPO Tov puatyyiov. [Ipénet va AdPete Ta mapakdtm HETPO Y10 TOV EAEYYO TNG IKOVOTNTOG
Aertovpyiog:

- Kotd mv évapén Aertovpyiog eréyéte ™ otabepr] epoppoyn T@V pakdOp TOL KUAIVOPOL £pyaciog HE TOV KOAVOPO TOL
eootyyiov.

—  Zuvdéote TOV TEMECUEVO afpo ko eAEYETE T Agttovpyia Tov pubuiot) mieong. [epiotpépoviog 10 PmTAe KOTAKL TOVL
puOoty puropeite vo pubpicete v ecwtepkn mieon Asrtovpyiag. H mieon Asttovpyiog eppoviletor 6To LOVOUETPO TOV
Bpioketon otn xeyporaf.

—  Edv elvan ouvdedepévog o nemeopévos aépag eEAEyETe T Aettovpyia tng Parfidag tng okavOGANS.

4. Agertovpyio,

TomoBétnon / arhayn @uoryyiov ouaivyo

Zefdmote 10 Tagddl 0md ToV KOAVIPO TOV PUGLYYIOL Kot EIGAYETE TO PLGTYYLO TOV S
OVTWTH

£TOHACOTE COUOOVA LE TIG 00NYieg TOV KoTaoKELOOTN. I'l0 T0 6KOTO aVTd TPETEL AV YpeldleTon

vo. oTp®EETE TPOG T TO® TN PAPS0 TOL EUPOAOV TOV TIGTOALOD KOl VO GTPDOEETE TPOG TOL LEGOL

TO QLGTYYLO HEXPL VO PTAGEL GTNV 030VTMOTH POSEAN TTOV PPICKETOL OTNV TGM TAEVPAL.
& Xpnowonocite pévo guoiyyre. mov Bpickovrar 6e dyoyn KatdoToaon!

21t cvvéyeto dmote To TaEAdL TAVED 6TOV KOAVIPO TOL QUGLYYiov. AT TN GTEYAVOTOiNGT

Ko HeTd amonteiton po avénuévn dokneon dbvapng yio to Pidopa. Zoveyiote TV TeEPIGTPORT
oV Ta&adon HEXPL TO PUGTYYLo OV PBpickeTal 6T0 E6MTEPIKO Vo oTEPEMBEL Le aopiAELO.

A Agirovpyeite To MGTOM pévo pe otabepd froopévo maSipaor!
&~ TIpocéyete T0 PUOIYYI0 Vo PPicKETAL 6TO KEVTPO TOV KVAIVIpOUL.
PoOpion g micong epyaciog

YuvOEoTE TOV TEMEGUEVO aEpa Kot puOioTe OTMG TEPLYPAPTKE TAPUTAVE® TNV THEGT EPYAGILOG
oV omorteitan Yo To eKdoTote Quaiyyto. Ilpémet va tpocéete:

—  Aemtdppevota péca
=  omotteiton eEAdylot mieon epyaciog
= MEPLGTPOPN) TOL KOLWUTLOV TOL PLBGTN TPOG TNV Katevbuvern —

—  Toydppevota péoa, puoiyyia 2K pe avapikm

=  wyni wieon epyaciog, mEPGTPOPT] TOVL KOLUTOD TOV pVOUCT GTNV
KkotevBuvon +

INa va e&aopoiotel po cuveyng eéayoyn péoov tpénel N micon epyaciog tpv v Evapén g e€ayoyng vo eivol cootd
pubcpévn.
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Exkévoon tov guoryyiov
Motdvtag ™ okavddin n povada e&ayoyng yepilet pe temeopévo aépa — Eekvaet 1 dtadikacio eEaymyng:
— Mg gvtehdg Tatnpévn ™ okovddin datibetar 6An 1 wieon otov KOAWSpO epyaciog
= M eEay@yn yiveTon pe n PEYIOTH TaLTNTA
= Anelevfepdvovtag T oKOvOGAN TO TOTOM EUEPDVETOL TUNLOTUKE

— M yopnynon emPpaddvetal

= Amelevbepdvovtag Kot GALO T oKavOdAN TO TOTOM eEQEPOVETAL TANPOG

= M xopfynon ctouaTdet

Avaroya pe 10 BaBpéd ekkévoong Tov Quotyyiov 1 d1apKELY TG OLUOIKAGIOG EE0EPMONG dLoPéperL: X 6Y OOV TANPOS
EKKEVOREVO QUGTYYL0 TTPETEL VO VOPEVETOL 0pY0 cTopdTnpa TG eEaywyis.

H g&aymyn tov pécov emtpémetal vo yiveTol OmoKAEIGTIKG Kot LOVO GE EMPAVELEG TOV EVOIL KATAAANAES Y10 TO GKOTO OLTO.
No pnv ypnowponoieitor o€ avOpamwovg!
DopahTe YAVTIO KOL TPOGTATEVTIKG YOUME!

Awhgipporta Aettovpyiog

o dkeippata Aettovpyiog Tpénet va amocvumiélete 10 ToTOM. [t T0 6KOTO VT KTOGVVIESTE TNV TPOPOSOGI0 TETEGUEVOV
a€PO KOl GTI GLVEXELN TEGTE EAAPPDS T GKOVOAAT.

A Metd ™ yp1on anodnkeveTe TAVTO TO TGTOM TPOSTATEVNEVO 0o PO0pEc Ko fpopiéc!

H anobnkevon 0o mpémet vo. yiveton e Oeppokpacio SoUATiov Kot GE KOVOVIKY DYpaGio aépa.

5. Zvvmipnon

Mépn v6 migon
To motoM puatyyiov PowerLine I mpémet va cuvinpeitor copeova pe to GuvnOGHEVa LETPO Y10 GUCKEVEG VIO TEST).

—  Eléyyete taktikd ta pépn vwod mieon yio toxov @Bopég kot Inuiéc ko av ypetdletar avTikaTaoToTe To. AVTO 1oYVEL
Kupimg Yo ToL TOEUASIOL.

—  Eléyyete toxtikd to pvOuiot mieong, m PBodPida aopaieiog Kot TO HAVOUETPO Yo TNV GWOYT AELTOLPYIO TOVG KoL OV
YPEWCLETAL AVTIKATACTOTE TaL

®irtpo
Kabopilete taxticd To @iktpo kot erEyyeté 1o yio pOopEg, av ypetdleTal ovTIKATUoTHGTE TO.

Av 10 QikTpo £rerL évrovn Ppopid per@dveron n owdédoon TG
ggayoys.

Alatnpeite TO
OTTEipWHA XWPig

Mo&pdor Yo puoryyio

INo va e&acealicete v ehebbepn kivnon Tov Tagyadiov Kotd to Pidmpa, Oo
npémel M podéla Tov Ppioketal TIve GTOV KOAVIPO TOL PLGLYYIoL Vo etval
SLPKMOG EAUPPDG YPOSAPIGUEN.

m  AL0TNPEITE TO 6TEIPOPA TOV PPIGKETUL GTOV KOAMVIPO TOV PUGLYYiov
0 Enpo kar yopic Ladro!

KoaOapropog meprfipartog

NiTTaveTe
eAA@PWG 1O /

To motoM pmopel ywpic Wiaitepa epyaleio va amocuvapporoyndet kot va
EavaovvapporoynOel yio oxomovg Kadapiopov.

O1 gpyacisg GUVOPPOAOYNONG EMTPETETUL VO EKTELOVVTAL
OTOKAEIGTIKG Kou Hovo amd aropa mov d1féTovy To KaTdAAnAa TPocovTa.

—  Mnv ypnowomnoteite SpacTikd KabapioTiKd HEca.

—  Awmaivete Tig oteyavomomoelg pe éva katdhinio Amavtikd (m.y. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), ovtikotaotiote Tig
KOTEGTPAUUEVEG OTEYOVOTOUOELS.
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6. Xy£010 OVTOALOKTIK®OV

10 15 16 20 190 170 30

Ap. Ap.

Géimg Ap. mp.: [Hocdtra | Ovopacio Géimg Ap. mp.: [Tocdmra | Ovopacia

10 515260007 |1 To&yadt yuo puotiyyo 110 | 515260016 |1 Tag

15 515260018 |1 Yteyovonoinon ma&iadion 115 421903300 |1 Elaotikdc colqvog

16 404107530 |2 Podéha 44x3 120 | 815268001 |1 PvOpiotg nieong

20 515260001 |1 Koawvdpog 51 ekatootov 125 1409003400 |1 diktpo

30 515260002 |1 Koiwvdpog 70 ekatootdv 130 | 515260005 |1 Aofn aplotepd

40 515260012 |1 Aiokog epforov 135 | 540123856 |11 KoyAiog ovtokoyitotounong 4x11

45 404108350 |1 Podéla 62, 86x5,33 140 | 515260006 |1 Aapn de&1a

50 515260013 |1 PéBdog eppforov 150 | 515260008 |1 Yravodin

60 515260003 |1 Evéibpeco tunpa 155 403711000 |1 Kviwdpun mepovn DIN6325 4m6x24
Xteyovomnoinon pépdov

65 404702700 |1 euporov 160 | 815260001 |1 BaABido oxovéding

70 515260004 |1 Avtiotiprypa 165 403711100 |1 Kviwdpicn mepovn DIN6325 3m6x20

Avtokointo "EAoTTopoTIKA TIeTOA

80 515260015 |1 Odovtmth podéra 170 | 420002867 |1 L

90 515260014 |1 "Eppoiro yuo puotyyia 180 [ 404100760 |1 Podéha 4x3

100 431201600 |1 Mavépetpo 190 |404108450 |1 Podéra 65x2,5

101 | 404100030 |1 Podéla 1,5x1
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1. Innledning

Forord

Denne brukerveiledningen beskriver bruk og vedlikehold av spreytepistol for patroner PowerLine II. Veiledningen ma oppbevares
lett tilgjengelig pa et sikkert sted. Alle personer som bruker pistolen skal ha lest og forstatt brukerveiledningen.

Dersom brukerveiledningen ikke folges er det ikke mulig 4 garantere en sikker og effektiv drift av utstyret. Manglende
A oppfelging av brukerveiledningen forer til bortfall av garantier og erstatningskrav. Derfor ma henvisningene i
brukerveiledningen alltid folges.

Formal

Sproytepistolen PowerLine II er en trykkluftpistol for bruk av 310 ml-patroner. Den ble konstruert for bruk av medier med hoy
viskositet hhv. 2-komponent-patroner med statisk blander. Pistolen er utelukkende beregnet pa & trykke mediene ut av patronen. I

henhold til bruken gjelder denne spraytepistolen som trykkutstyr etter trykkutstyrdirektiv 97/23/EG. Den er konstruert, produsert og
testet etter direktivets art. 3, avsnitt 3.

Utstyrets konstruksjon

Utstyret bestar av en forsyningsenhet for trykkluft og en paferingsenhet. Forsyningsenheten for trykkluft med plugg for tilkopling til
ekstern trykkluftforsyning har trykkreguleringsventil, manometer og avtrekker. Paferingsenheten arbeider etter et patentbeskyttet
dobbeltstempelprinsipp med beskyttelse mot edeleggelse av patronen og bestér i en arbeidssylinder med trykkluftstempel(© 70 mm),
en patronsylinder (& 51 mm) for patronen og pakning.

Mutter Patronsylinder Arbeidssylinder

L]

Avtrekker
Manometer

Tilkopling til trykkluft

Trykkregulator

Funksjon

Patronen legges i patronsylinderen og blokkeres med mutteren. Trykkluften som er koplet til pluggen reguleres til arbeidstrykket
som er innstilt pa trykkreguleringen. Arbeidsomradet settes under trykk ved a trykke inn avtrekkeren. Arbeidssylinderen og
patronsylinderen skaper et hoyere trykk i patronen. Utvekslingsforholdet internt arbeidstrykk : utgangstrykk er min. 3 : 1. Ut-
gangstrykket i patronen vises pd manometeret.
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Tekniske data

Mal ca. 540x250x100 mm

Vekt ca. 1,6 kg

Trykkbaerende volum ca. 1,3 kg

Patronlengde 212 mm - 218 mm

Patrondiameter 45 mm - 50 mm

Omgivelsestemperatur 0°C...+55°C

Inngangstrykk maks. 10 bar

Internt arbeidstrykk innstilling over trykkreguleringsventil 0,5 ... 7,5 +1 bar
Utvekslingsforhold/ trykkforsterkning min. 3 : 1

Sikkerhetsventil Apningstrykk sikkerhetsventil - 9 +1 bar
Trykkluft ren, torr, oljet

Tilkopling til trykkluft Koplingsstykke for koplingssystem DN7,2
Materiale for trykkbarende deler PAG, glassfiberforsterkning

2. Sikkerhetsinstruksjoner

Generelle sikkerhetsinstruksjoner

Utstyret er konstruert etter teknikkens nyeste stand og anerkjente sikkerhetstekniske regler. Likevel kan det oppsta farer for brukeren
eller for tredjemann eller skader pa utstyret eller andre gjenstander. Derfor er det absolutt nedvendig & folge henvisningene i denne
brukerveiledningen, spesielt sikkerhetshenvisningene og varselhenvisningene.

Varselhenvisninger og symboler
I brukerveiledningen brukes folgende symboler for ekstra viktige henvisninger.

€&~  Spesielle henvisninger for en effektiv bruk av utstyret.
o Spesielle henvisninger og pélegg eller forbud for forebyggelse av skader.
A Henvisninger og pélegg eller forbud for forebyggelse av personskader eller omfattende tingskader.

Bruk etter hensikten
m Utstyret ma kun brukes i teknisk feilfri tilstand og til det bruk det er bestemt for. Brukeren skal vaere klar over faremomentene
o og ma felge brukerveiledningen. Feil som kan pavirke sikkerheten ma rettes opp umiddelbart.

E Utstyret ma kun brukes etter hensikten. En annen bruk eller bruk som gér ut over dette regnes som ikke etter hensikten.
Produsenten overtar intet ansvar for skader pa grunn av slik annen bruk, risikoen paligger kun operateren.

Organiseringsmessige tiltak
w DBrukerveiledningen skal oppbevares lett tilgjengelig pa stedet der utstyret brukes. Typeskiltet og varselhenvisningene pa
0 utstyret ma folges og holdes i godt lesbar tilstand.

Kvalifisert personell
Personell som betjener og vedlikeholder utstyret skal ha de nedvendige kvalifikasjoner for slike arbeider. Ansvarsomrade og
overvaking av personellet ma organiseres ngye av operateren. Dessuten skal operateren serge for at brukerveiledningens
innhold er fullt ut forstétt av personellet.

Vedlikehold og reparasjoner
A Det er forbudt & utfere endringer, tillegg og ombygning av utstyret uten produsentens tillatelse. Reservedeler ma oppfylle de
tekniske kravene som er fastsatt av produsenten. Dette er alltid garantert ved bruk av originaldeler.

Trykkluft
Arbeider pa pneumatiske deler og innretninger ma kun utfores av opplert personell med erfaring om trykkluft. Utstyret ma
gjores trykklest for inspeksjon, vedlikehold og reparasjoner. Alle trykkbarende deler mé kontrolleres for utetthet og ytre skader
med jevne mellomrom. Skader rettes opp omgaende.



Spesielle sikkerhetshenvisninger

Trykkbaerende deler
Pa grunn av sin spesielle funksjon er trykkbarende elementer, arbeidssylinder, patronsylinder og spesielt mutteren utsatt for spesielle
belastninger.

Pistolen ma kun brukes i feilfri tilstand.
Pistolen ma ikke komme i kontakt med stoffer som kan angripe pistolens materialer.

Trykkregulator
Trykkregulatoren er beregnet pa et maks. inngangstrykk pa 10 bar og et maks. internt arbeidstrykk i pistolen pa 7,5 +1.
Trykkregulatorens funksjon kan kontrolleres pa manometeret pa handtaket.

Pistolen ma kun brukes med feilfri trykkregulator.
A Inngangstrykket ma ikke overstige 10 bar!
Pistolen ma kun brukes med feilfritt manometer.

Sikkerhetsventil
Pistolen er forsynt med en sikkerhetsventil. Apningstrykket er ca. 9 bar. Pa denne méten beskyttes trykkluftpistolens arbeidsomrade
mot for hey trykkbelastning.

A Pistolen ma kun brukes med feilfri sikkerhetsventil

Tilsmussing
Spreytepistolen er et dpent trykkluftsystem. Over sylinderen kan det kan komme fremmedlegemer inn i trykkluftsystemet. Dette kan
forarsake skader pa pakninger, glideflater og ventiler.

A V Pass pa at det ikke kommer smuss inn i pistolen ved utskifting av patroner og lagring av pistolen i arbeidspauser .
Gjenget ved sylinderen er forsynt med en luftespalt. For en feilfri funksjon er det nadvendig at luftespalten i gjenget ikke tilstoppes.
A Pistolen ma kun benyttes med rent gjenge pa mutter og sylinder.

For en feilfri og sikker funksjon ma man ogsa passe pa at luftespaltene ikke er tilsmusset.

A Luftespaltene i sylinderen og i stempelet ma holdes rene.

Luftespalt

Luftehull
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3. Oppstart

Sproytepistolen PowerLine II leveres klar til drift. For bruk fjernes beskyttelseskappen pa sylinderen. For a kontrollere funksjonen
gjores folgende:

—  Ved klargjering for bruk kontrolleres skrufestet mellom arbeidssylinder og patronsylinder.

—  Kople pistolen til trykkluftsystemet og kontroller om trykkregulatoren fungerer som den skal. Ved & dreie pa den bla hetten
til regulatoren kan det interne driftstrykket stilles inn. Trykket vises pd manometeret pa hdndtaket.

—  Nar trykkluften er koplet til kontrolleres avtrekkerens funksjon.

4. Drift

Tannskive

Plassering av patron / Utskifting av patron

Skru av mutteren pa patronsylinderen og sett inn patronen som er forberedt etter produsentens
anvisning. Pistolens stempel skyves eventuelt helt tilbake og patronen plasseres helt inn til
tannskiven.

&~ Bruk kun feilfrie patroner!

Skru mutteren fast pa patronsylinderen. Fra overgangen over pakningen trengs det mer kraft for a
skru patronen fast. Skru mutteren videre til patronen er klemt fast pa korrekt vis.

A Pistolen ma kun brukes med godt fastskrudd mutter!

(&~ Pass pi at patronen sitter godt sentrert i sylinderen.
Innstilling av arbeidstrykk

Kople til trykkluftsystemet og still inn det nedvendige arbeidstrykket for patronen som beskrevet
ovenfor. Pass pa folgende:

—  Tyntflytende vaesker
= krever lavt arbeidstrykk
=  Drei reguleringsknappen i retning —

—  Tyktflytende vaesker, 2K-patroner med blander

= eyt arbeidstrykk, drei reguleringsknappen i retning +

For & garantere en kontinuerlig pafering ber arbeidstrykket innstilles korrekt for arbeidets start.



Tomming av patronen
Sproyteenheten settes under trykk med avtrekkeren og spreytingen starter:
—  Nar avtrekkeren er trykket helt inn er hele arbeidstrykket i arbeidssylinderen til disposisjon
=  sproytingen skjer med maks. hastighet
=  Ved a losne avtrekkeren luftes pistolen delvis
—  spreytingen gar langsommere
= Lesnes avtrekkeren enda mer sa luftes utstyret helt

=  spreytingen stoppes helt

Varigheten av luftingen varierer alt etter patronens temmegrad: Nar patronen er nesten helt tom ma man regne med at
tommingen stoppes langsommere.

Spreytingen av veesken ma kun utferes pa egnede overflater.
Ikke sikt pa personer!
Bruk hansker og vernebriller!
Arbeidspauser
I arbeidspausene skal pistolen gjores trykkles. Trekk av trykkluftforsyningen og trykk kort pa avtrekkeren.
A Etter arbeidsslutt ma pistolen oppbevares slik at den er beskyttet mot skader og smuss!

Pistolen ber oppbevares i omgivelsestemperatur og ved normal luftfuktighet.

5. Vedlikehold

Trykkbaerende deler

Sproytepistolen PowerLine II vedlikeholdes i trad med de vanlige tiltak for trykkluftutstyr:

—  Alle trykkbzrende deler mé kontrolleres for utetthet og ytre skader med jevne mellomrom. Dette gjelder spesielt for
mutteren.

—  Trykkregulator,sikkerhetsventil og manometer kontrolleres om de fungerer som de skal og skiftes eventuelt ut.
Smussfanger

Smussfangeren rengjores med jevne mellomrom, kontrolleres for skader og skiftes ut ved behov.

&~ Dersom smussfangeren er sterkt tilsmusset reduseres ytelsen.

Patronmutter

For & lette paskruingen av patronmutteren iht. til garantien, ma o-ringen pa Gjenger méa

ikke pavise fett

patronsylinderen settes inn med et tynt lag med fett.

o Gjengene pa patronsylinderen og pa mutteren ma veere frie for fett
og terre.

Rengjoring av pistolen

Pistolen kan demonteres for rengjering og monteres igjen uten spesielt
verktay.

o Monteringsarbeider ma kun utferes av kvalifiserte personer. Gi o-ringen
et tynt fettlag 7
—  Bruk ikke aggressive rengjeringsmidler.

—  Pakningene settes inn med egnet smorefett (f.eks. Kliiber ISOFLEX
Topas NB-52), pakninger med skader skiftes ut
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6. Deler

10 15

180

Pos. Pos.

nr. | Art. nr. Mengde | Betegnelse nr. Art. nr. Mengde | Betegnelse

10 515260007 |1 Mutter for patron 110 | 515260016 |1 T-forbindelse

15 515260018 |1 Mutterpakning 115 421903300 |1 Slange

16 | 404107530 |2 O-ring 44x3 120 | 815268001 |1 Trykkregulator

20 515260001 |1 51-sylinder 125 1409003400 |1 Smussfanger

30 515260002 |1 70-sylinder 130 | 515260005 |1 Handtak venstre

40 | 515260012 |1 Stempelskive 135 540123856 |11 Selvgjengende skrue 4x11

45 1404108350 |1 O-ring-62,86x5,33 140 | 515260006 |1 Handtak heyre

50 515260013 |1 Stempelstang 150 | 515260008 |1 Avtrekker

60 | 515260003 |1 Mellomstykke 155 | 403711000 |1 Sylinderstift DIN6325 4m6x24
65 404702700 |1 Pakning for stempelstang 160 | 815260001 |1 Avtrekker

70 | 515260004 |1 Motlager 165 | 403711100 |1 Sylinderstift DIN6325 3m6x24
80 515260015 |1 Tannskive 170 | 420002867 |1 Etikett "Pistoler med skader ..."
90 515260014 |1 Stempel for patroner 180 | 404100760 |1 O-ring 4x3

100 | 431201600 |1 Manometer 190 |404108450 |1 O-ring 65x2,5

101 | 404100030 |1 O-ring 1,5x1
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1. Wprowadzenie

Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje sposob obstugiwania oraz konserwacjg¢ pistoletu PowerLine II. Uzytkownik musi przechowywaé
niniejsza instrukcje obstugi w bezpiecznym miejscu. Ponadto musi ona zawsze by¢ dostgpna. Osoby obstugujace urzadzenie musza
przeczytad i zrozumie¢ niniejsza instrukcje obstugi.

A W przypadku nie przestrzegania instrukeji obslugi nie moze zosta¢ zagwarantowane bezpieczne i ekonomiczne

korzystanie z urzadzenia. Ponadto nieprzestrzeganie instrukcji obstugi prowadzi do utraty roszczen gwarancyjnych.
Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzega¢ polecen zawartych w niniejszej instrukceji obstugi.

Zastosowanie

Pistolet PowerLine II to pistolet zasilany sprezonym powietrzem, przeznaczony do pracy z nabojami o pojemnosci 310 ml. Pistolet
zostal skonstruowany do pracy z mediami o duzej lepkosci lub z nabojami dwusktadnikowymi do mieszalnikéw nieruchomych.
Pistole stuzy wylacznie do wyciskania mediéw z naboju. Zgodnie z tym zastosowaniem pistolet to urzadzeniem ci$nieniowym
zgodnie z dyrektywa 97/23/EG o urzadzeniach ci$nieniowych. Pistolet zostal skonstruowany, wyprodukowany i sprawdzony zgodnie
z procedurg oceny zgodnosci zwartg w art. 3, ustep 3. tej dyrektywy.

Konstrukcja urzadzenia

Urzadzenie sktada si¢ jednostki zasilajacej sprezonym powietrzem oraz z jednostki spustowej. Jednostka zasilajaca spr¢zonym
powietrzem z wkladanym czopem stuzy do przylaczenia zewnetrznego zasilania sprezonym powietrzem i zawiera zawor regulacji
ci$nienia, manometr i zawor spustowy. Jednostka spustowa pracuje wedlug opatentowanej zasady podwdjnego ttoka z systemem
ochrony naboju i sktada si¢ z cylindra roboczego z ttokiem pneumatycznym (@ 70 mm), z cylindra (@ 51 mm) stuzacego do
zamocowania naboju oraz z nakretki uszczelniajace;.

Nakretka Cylinder do nabojow Cylinder roboczy

Manometr Przytacze sprezonego powietrza

Regulator ci$nienia

Zasada dzialania

Po wlozeniu naboju do cylindra nalezy zablokowac go za pomoca nakretki. Sprezone powietrze podtaczone do czopa zostaje
zredukowane do poziomu cisnienia roboczego ustawionego na regulatorze ci$nienia. Aktywacja spustu powoduje wypelnienie
obszaru roboczego sprezonym powietrzem. Teraz ttok roboczy oraz tlok naboju wytwarzaja w naboju zwigkszone ci$nienie
wytlaczajace. Stosunek przetozenia wewnetrznego ci$nienia roboczego do ci$nienia wyttaczajacego wynosi min. 3:1. Poziom
ci$nienia wyttaczajacego naboju pokazywany jest na manometrze.
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Dane techniczne

Wymiary ok. 540x250x100 mm

Masa ok. 1,6 kg

Pojemno$¢ wytrzymujaca cisnienie ok. 1,3 litra

Dtugos$¢ naboju 212 mm - 218 mm

Srednica naboju 45 mm - 50 mm

Temperatura otoczenia 0°C..+55°C

Cisnienie wejsciowe maks. 10 barow

Wewngtrzne ci$nienie robocze regulowane za pomoca regulatora ci$nienia w zakresie 0,5 ... 7,5 +1 barow
Wspotczynnik przelozenia / wzmacnianie min. 3 : 1

cisnienia

Zawor bezpieczenstwa Ci$nienie otwarcia zaworu bezpieczenstwa wynosi - 9 +1 baréw
Sprezone powietrze oczyszczone, suche, naoliwione

Przytacze sprezonego powietrza Czop zaciskowy do systemu sprzggtowego DN7,2

Materiaty elementow wytrzymujacych cisnienie PA6, wzmocniony wioknem szklanym

2. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

Urzadzenie zostato skonstruowane wedtug stanu techniki i wedtug uznanych regut bezpieczenstwa. Mimo tego nie mozna
wykluczy¢, iz podczas jego obstugi wystapia zagrozenia dla operatora lub 0s6b trzecich badz urzadzenie zostanie uszkodzone albo
wystapia inne szkody materialowe. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzega¢ polecen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, a w
szczegdlnosci wskazoéwek bezpieczenstwa oraz informacji zawartych w rozdziatach oznaczonych wskazowkami ostrzegawczymi.

Wskazowki ostrzegawcze i symbole
W niniejszej instrukcji obshugi uzywane sa ponizsze znaki do podkreslenia szczegdlnie istotnych informacji.

&~  Szczegdlne informacje dotyczgce ekonomicznego uzywania urzadzenia.

o Szczegodlne informacje dotyczace nakazow i zakazow odnoszacych si¢ do zapobiegania szkodom.

Szczegodlne informacje dotyczace nakazow i zakazow odnoszacych si¢ do zapobiegania urazom ludzi i szczegdlnie
duzym szkodom materiatowym.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
m Urzadzenie moze by¢ uzywane wylacznie w nienagannym stanie technicznym oraz zgodnie z przeznaczeniem, przy
o uwzglednieniu mozliwych niebezpieczenstw i zastosowaniu regut dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w instrukcji obstugi.
W szczegodlnoscei nalezy bezzwlocznie usuwac awarie, ktore moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo urzadzenia.

Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do zastosowania zgodnie z opisanym przeznaczeniem. Kazde inne zastosowanie lub

A zastosowanie wykraczajace poza zakres opisanego zastosowania zgodnego z przeznaczeniem jest uwazane za uzywanie
urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z
zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem. Cale ryzyko ponosi uzytkownik.

Czynnosci organizacyjne
w Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostgpna w miejscu uzywania urzadzenia. Tabliczka znamionowa oraz tabliczki
0 ostrzegawcze zamontowane na urzadzeniu musza by¢ bezwzglednie przestrzegane oraz zawsze catkowicie czytelne.

Wykwalifikowany personel
Personel obstugujacy i konserwujacy urzadzenie musi posiada¢ odpowiednie kwalifikacje uprawniajace go do pracy z
urzadzeniem. Uzytkownik jest zobowigzany do doktadnego i jednoznacznego ustalenia zakresu odpowiedzialno$ci, zakresu
kompetencji oraz do nadzorowania pracy personelu. Ponadto uzytkownik musi zapewnic, iz tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi
zostanie w catosci zrozumiana przez personel.

Konserwacja i utrzymanie ruchu
Bez zezwolenia producenta nie wolno dokonywa¢ zadnych zmian urzadzenia oraz nie wolno go przebudowywac ani

A dobudowywac jakichkolwiek czgséci do niego. Czesci zamienne musza spetnia¢ wymogi techniczne ustalone przez producenta.
Jest to zagwarantowane w przypadku oryginalnych czesci zamiennych.
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Sprezone powietrze
Prace przy pneumatycznych czgéciach urzadzenia oraz instalacjach pneumatycznych moga by¢ przeprowadzane wytacznie
A przez osoby posiadajace do§wiadczenie i znajomosci w pracach przy instalacjach pneumatycznych. Przed czynnos$ciami
inspekcyjnymi, konserwacyjnymi i naprawczymi nalezy rozprezy¢ cale urzadzenie. Wszystkie elementy znajdujace si¢ pod
ci$nieniem nalezy regularnie pod katem nieszczelno$ci oraz widocznych z zewnatrz usterek. Niezwlocznie usuwaj wszystkie
usterki.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa
Elementy znajdujace si¢ pod ciSnieniem

Ze wzgledu na zasadg swojego dziatania elementy znajdujace si¢ pod cisnieniem (cylinder roboczy, cylinder na naboje i w
szczegdlnosci nakretka) wystawione sg na szczegoélne obciazenia.

Pistolet moze by¢ uzywany wylacznie w nienagannym stanie technicznym.
Pistolet nie moze mie¢ stycznos$ci z substancjami, ktore moglyby uszkodzi¢ materialy z ktérych jest on wykonany.

Regulator ci$nienia

Regulator cisnienia pracuje wylacznie w zakresie maksymalnego cisnienia wejSciowego wynoszacego 10 baréw i wewnetrznego
cisnienia roboczego pistoletu wynoszacego 7,5 baréw (+1 bar). Poprawne dziatanie regulatora ci$nienia moze zosta¢ sprawdzone na
manometrze.

Pistolet moze by¢ uzywany wylacznie z prawidlowo dzialajacym regulatorem ci$nienia.
A Ci$nienie wejSciowe nie moze przekracza¢ 10 barow!
Pistolet moze by¢ uzywany wylacznie z prawidlowo dzialajacym manometrem.

Zawor bezpieczenstwa
Pistolet jest wyposazony w zawor bezpieczenstwa. Cisnienie otwarcia zaworu bezpieczenstwa wynosi ok. 9 barow. Zawor ten chroni
obszar roboczy pistoletu przez zbyt duzym obcigzeniem ci$nieniem.

A Pistolet moze by¢ uzywany wylacznie z prawidlowo dzialajacym zaworem bezpieczenstwa.

Zanieczyszczenie
Pistolet jest otwartym systemem pneumatycznym. Przez cylinder do nabojow istnieje mozliwo$¢ przedostania si¢ obcych ciat do
systemu sprezonego powietrza. Moze to spowodowac uszkodzenia uszczelek, powierzchni bieznych i zaworow.

Przy wymianie nabojow oraz podczas przechowywania pistoletu w okresach wolnych od pracy nalezy uwazaé aby nie
A ulegl on zabrudzeniu.

Gwint nakretki przy cylindrze na naboje zostal wyposazony w funkcje odpowietrzania. Aby funkcja ta dziatata poprawnie
koniecznym jest, aby szczeliny w gwincie nie zatykaty sie.

A Pistolet moze by¢ uzywany wylacznie z czystymi gwintami przy nakretce i cylindrze na naboje.
Aby funkcja ta dziatata poprawnie koniecznym jest takze, aby otwory odpowietrzajace nie byly zabrudzone.

A Boczne otwory odpowietrzajace oraz otwory wentylacyjne tloczyska nie moga by¢ zabrudzone.

Szczelina odpowietrzajgca
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3. Uruchamianie

Pistolet PowerLine II jest dostarczany w stanie gotowym do pracy. Przed rozpoczgciem pracy nalezy usuna¢ naktadke ochronng

cylindra na naboje. Celem sprawdzenia poprawnego dzialania urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace czynnosci:

— Podczas uruchamiania urzadzenia sprawdzi¢, czy polaczenie $rubami cylindra roboczego z cylindrem na naboje jest

poprawne.

—  Podlaczy¢ sprezone powietrze i sprawdzi¢ poprawne dziatanie regulatora cis$nienia.

Przekrgcajac niebieska pokrywe

regulatora, mozna ustawi¢ wewnetrzne ci$nienie robocze. Jest ono przedstawiane na manometrze.

—  Podlaczy¢ sprezone powietrze i sprawdzi¢ poprawne dzialanie zawora odprowadzajacego.

4. Eksploatacja

Zakladanie nabojow / wymiana nabojow

Odkreci¢ nakretke cylindra do nabojoéw 1 wprowadzi¢ nabdj wstepnie przygotowany wedhug
zalecen producenta. Przy tym koniecznym moze by¢ odsunigcie ttoczyska pistoletu. Nabdj musi
zosta¢ wsunigty do umieszczonego w pozycji odwrdoconej kota zgbatego.

&~ Prosz¢ uzywaé wylacznie nieuszkodzonych nabojow!

Teraz nakreci¢ nakretke na cylinder do nabojow. Po minigciu uszczelki trzeba bedzie uzy¢ wigcej
sity. Przekreci¢ nakretke do momentu, az znajdujacy si¢ wewnatrz naboj zostanie stabilnie
zacisnigty.

_ Koto zgbate

A Pistolet moze by¢ uzywany wylacznie dokrecona nakretka!
(&~ Prosze zwréci¢ uwage na wycentrowane ustawienie naboju w cylindrze.

Ustawianie ciSnienia roboczego

Podlaczy¢ sprezone powietrze i dopasowac cisnienie robocze do danego naboju w sposob
opisany powyzej. Prosze zwroci¢ uwage na:

—  media o malej gestosci
= celem uzyskania niewielkiego ci$nienia roboczego
= nalezy przekrecié¢ regulator w kierunku —

—  gestoplynne media, naboje 2K z mieszalnikiem

= celem uzyskania wysokiego ci$nienia roboczego nalezy przekrgci¢ regulator
w kierunku +

Aby uzyska¢ rownomierne wyciskanie mediow nalezy od samego poczatku ustawi¢ poprawne cisnienie robocze.
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Wyciskanie naboju

Aktywacja spustu powoduje wypelnienie jednostki spustowej sprezonym powietrzem. Teraz rozpoczyna si¢ proces wyciskania
mediow:

— W przypadku catkowitego wyciskania mediow mozna skorzystac z petnego cisnienia w cylindrze roboczym
=  wyciskanie odbywa si¢ z predkoscig maksymalng
=  Aktywacja spustu powoduje czgsciowe odpowietrzenie pistoletu.

—  Powoduje to zwolnienie procesu wyciskania mediow
= Kolejna aktywacja spustu powoduje catkowite odpowietrzenie pistoletu.

= Powoduje to zatrzymanie procesu wyciskania mediow

W zaleznoSci od stopnia opréznienia naboju zmienia si¢ czas odpowietrzania pistoletu. W przypadku prawie calkowicie
pustego naboju nalezy liczy¢ si¢ z op6znionym zatrzymaniem si¢ procesu wyciskania mediow.

Media moga by¢ wyciskane wytacznie na przygotowane pod ten cel powierzchnie.
A Nie celowaé do ludzi
Nosi¢ rekawice i okulary ochronne!

Przerwy w pracy

W przerwach w pracy nalezy rozprezyc¢ pistolet. W tym celu nalezy odlaczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem, a nastgpnie krotko
aktywowac spust.

Po zakonczeniu uzywania pistoletu nalezy zawrze przechowywacé go tak, aby byl chroniony przed uszkodzeniem i
brudem!

Pistolet nalezy przechowywac¢ w temperaturze pokojowej i przy normalnej wilgotnos$ci powietrza.

5. Konserwacja

Elementy znajdujace sie¢ pod ciSnieniem

Pistolet PowerLine II winien by¢ konserwowany zgodnie ze standardowymi procedurami przewidzianymi przy konserwacji urzadzen
ci$nieniowych.

—  Wszystkie elementy znajdujace si¢ pod ci$nieniem nalezy regularnie pod katem nieszczelnosci oraz usterek i w razie
koniecznosci wymieni¢. Odnosi si¢ to w szczegdlnosci do nakretki.

— Nalezy regularnie sprawdza¢ poprawne dziatanie regulatora ci$nienia, zawor bezpieczenstwa i manometr. W razie
koniecznosci nalezy te cze¢$ci wymienié.

Lapacze zanieczyszczen

Lapacze zanieczyszczen nalezy regularnie czyscic i sprawdzaé pod katem uszkodzen.
W razie koniecznosci nalezy je wymienic.

Bardzo zabrudzony tapacz powoduje redukcje wydajnosci wyciskania

mediow. Gwint musi by¢ wolny

od tluszczu

Nakretka naboju

Aby zapewni¢ tatwe odkrecanie nakretki naboju, nalezy stale lekko smarowaé
okragly pierscien uszczelniajacy na cylindrze do nabojow.

o Gwint cylindra do nabojow oraz nakretka musza by¢ suche i pozbawione
smaru!

Czyszczenie obudowy

nasmarowac okragty
piercien uszczelniajgcy

Do czyszczenia pistolet mozna rozmontowaé a nastgpnie zmontowac go bez zadnych

specjalnych narzedzi.
o Prace montazowe moga by¢ przeprowadzane wylacznie przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje.
—  Nie uzywa¢ agresywnych $rodkow czyszczacych

—  Smarowa¢ uszczelki odpowiednim smarem (np. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52). Wymienia¢ uszkodzone uszczelki.
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6. Wykaz czesSci zamiennych

10 15

16

20

180

Nr Nr
poz. | Nrart. llos¢ | Nazwa poz. | Nr art. Ilos¢ | Nazwa
10 | 515260007 |1 Nakretka z nabojem 110 | 515260016 |1 Tréjnik
15 |515260018 |1 Uszczelka nakretki 115 1421903300 |1 Waz
16 404107530 |2 Okragty pierscien uszczelniajacy 44x3 120 | 815268001 |1 Regulator ci$nienia
20 515260001 |1 Cylinder 51 125 | 409003400 |1 Lapacze zanieczyszczen
30 | 515260002 |1 Cylinder 70 130 | 515260005 |1 Uchwyt lewy
40 515260012 |1 Tarcza ttoczyska 135 | 540123856 | 11 Sruba tnaca 4x11
Okragty pierScien uszczelniajacy
45 1404108350 |1 62,86x5,33 140 | 515260006 | 1 Uchwyt prawy
50 | 515260013 |1 Ttoczysko 150 | 515260008 | 1 Spust
60 | 515260003 |1 Element posredni 155 { 403711000 | 1 Kotek walcowy DIN6325 4m6x24
65 404702700 |1 Uszczelka tloczyska 160 | 815260001 | 1 Zawor spustowy
70 515260004 |1 Lozysko wspotpracujace 165 [403711100 |1 Kotek walcowy DIN6325 3m6x20
80 515260015 |1 Koto zgbate 170 | 420002867 |1 Naklejka ,,Uszkodzone pistolety...”
90 515260014 |1 Tloki do nabojow 180 | 404100760 |1 Okragty pierscien uszczelniajacy 4x3
100 [431201600 |1 Manometr 190 | 404108450 |1 Okragty pierscien uszczelniajacy 65x2,5
Okragty pierscien uszczelniajacy
101 | 404100030 |1 1,5x1
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1. BBenenue

IIpenucnosue

JlanHas MHCTPYyKIUs MO SKCIUTyaTaluyd COAEPKUT MPaBHIa MOJb30BAHUS U TEXHUYECKOTO yX0/1a 32 BBKUMHBIM KapTYITHBIM
ncrosierom PowerLine II. TTonb3oBatens 00s13an obecrieynTh HAISKHYIO COXpaHHOCTh MHCTpyKIMHU Ha pabouem mecte. Jluia,
JIOMYIIEHHBIE K pa0OTE C JAHHBIM MUCTOJETOM, JOJLKHBI IPOYECTh U YCBOUTH TPeOOBaHHs HacTosIel MHCTpyKImy.

IIpu HecobmoneHnnn MHCTPYKIMHU M0 IKCIUTYyaTAIIMM HEBO3MOKHA 0e30MacHasi M SKOHOMHYHAS IKCILIyaTALUS

A nucrojera. Hecodmonenne MHCcTpyKuu, KpoMe TOro, BeeT K AHHYTHPOBAHUIO TAPAHTHH U 0CBO0OKIaeT
HM3rOTOBUTEJISI MUCTOJIETAa OT 0TBeTcTBeHHOCTH. [IodTOMYy cilenyer B 00513aTe/IbHOM IOPsIAKE HIPUACPKUBATHCS
YKa3aHUIi, U3JI0:KeHHBIX B JaHHOI UHCTpyKUuU.

Ha3nauenune

Kaprymnsiit BepkuMuo# nuctonet PowerLine I — 310 nmueBMaTnueckuii mpuoop 1 padoTsl ¢ KapTyIIaMu (KapTpUIKaMU)
o6vemoMm 310 mi1. OH pa3paboTaH crienuanbHO A pabOThI ¢ BHICOKOBA3KHMU CpelaMH HITH € 2 — KOMIIOHEHTHBIMHU KapTPHIDKaMH CO
CTaTUYECKMMH cMecuTeaMu. [TucToeT npeaHasHadeH HCKIIOUUTEIBHO U BbIJABINBAHNS MaTepuaia U3 KapTpumpka. B
COOTBETCTBHE C JIaHHBIM Ha3HAYEHUEM KapTYLIHbIH MHUCTOJIET OTHECEH K MPpUOOpaM, padOTAIOIIMM 101 IaBJICHHEM | OTBEYaIOIIUM
tpeboBanusam upextussl EC 97/23/EG 06 o6opynoBanuu no nasieHueM. [Iprbop CKOHCTPYHUpPOBaH, M3TOTOBIICH U HCIBITAH B
COOTBETCTBHUE C TPEOOBAHUAMHU CTaThu 3, maparpada 3 1aHHOW JIMPEKTHBBI 10 METO/LY OLEHKH KPUTEPHEB COOTBETCTBHS.

KoncTpykuus npudopa

[Tpubop cocTouT M3 y311a MOAAYN CKATOTO BO3LyXa M BBHITAIKUBAIOIIETO y371a. ¥Y3ell MOJaYy CKATOr0 BO3/TyXa BMECTE CO IITYLEPOM
JUISL TTOJJa4YH CXKATOTO BO3/yXa CIIYXKHT JUISl TI0JICOSTHHEHUS PUOOpa K BHEITHEMY NCTOYHUKY CXKAaTOTO BO3/{yXa M COCTOUT U3
pEeryIupyIOIero KiarnaHa, MAaHOMETPa U BEIITYCKHOTO KJIaraHa. BertamkuBaromuii y3ei paboTaeT no NPHHIHUITY CABOSHHOTO
TIOPIITHS, 3aIIUIIEHHOT0 ITATeHTOM, OCHAIIECH 3alIUTOH OT IIPOJaBIMBAHUS KAPTPUMIKEH U COCTOUT U3 pabouero MWINHApPA C
ITHEeBMaTHYeCKUM nopirHeM (@ 70 MM), KapTynrHoro mutuHApa (9 51 MM) Iu1st KapTpHDKa U 3aKUMHON TaiKH.

Taiika Kaprymneii uumisap Pabouwuii uanHIp

CrycKoBOi#i KPIOUOK

Manomern TToacoeuuenne xKatoro Bo3ayxa

Perynstop naBnenus

IIpuHmun padorsl

KapTpuk, BIOKEHHBII B KapTYLIHBII HUIMHID, Gukcupyercs raiikoii. JlaBneHue cxaTtoro Bo3ayxa, oJACOSANHEHHOTO K pa3beMy,
CHIMYKAETCsI PEAYKTOPOM JI0 JIaBJIEHHs, YCTAHOBIIEHHOTO Ha perynsaTope. JlaBneHue B pabodyro 30Hy MOAAETCs HaXKaTHEM Ha
CITyCKOBOI! Kproyok. Paboune nmopiiHu u KapTyIIHbIe TOPIIHK HEMEUIEHHO CO3/1al0T MOBBIIIEHHOE AAaBICHUE B KAPTPUIKE OIS
BbIIaBIMBaHus Matepuana. KoagduuneHr peaykiun BHyTpeHHEro paboyero AasieHus: [{naBieHne BbIIAaBIMBaHNS COCTABISIET HE
MeHee 3:1. JlaBieHue BbIIABIMBAHUS B KAPTPUIDKE OTOOpaXKaeTCst Ha MaHOMETpe.
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Texnnueckune 1aHHbIE

Pazmepsr npubnusurensHo 540x250x100 MM

Bec npubnusurensHo 1,6 kr

HamnopHuslit 06bem npubnusurensHo 1,3 ourpa

JlnuHa KapTpumKei 212 MM - 218 Mm

Juamerp xapTpukeit 45 mm - 50 MM

Temneparypa okpysxaromeit cpes 0°C..+55°C

JlaBnenue Ha Bxoae Mmakc. 10 Gap

Bryrpennee pabouee naBieHne YCTaHABIIMBACTCS PETYIUPYIOIINM KJIalaHoM B quanaszone 0,5 ... 7,5 +1 6ap

Koaddumuent pexykunu / YBenmueHne He menee 3 : 1

JIaBJICHHS

IIpenoxpaHuTeIbHEIN KIIaNaH [IpenoxpaHUTENBHBIN KIaNaH JUIs JaBJICHHS B MOMEHT Hadajla BBIIIyCKa -
9 +1 Gap

Cxatblil BO3yX 0e3 3arpsI3HeHUH, CyXO0H, IIPOMAaCICHHBIH

IToacoenunenue xaToro Bo3ayxa tyuep st moacoennHeHUs K cucteme coequHenuid DN7,2

Martepuaisl 4yacTeld, HeCYIIUX JaBICHUE PAG6, co CTEKIIOBOJIOKOHHBIM YCUICHUEM

2. YKa3aHus 110 TeXHUKe 0€30MacHOCTH

O01mme ykazaHus 1o TeXHUKe 0€30MaCHOCTH

lefl60p H3rOTOBJICH IO MOCJICAHEMY CJIIOBY TCXHUKU C CO6JIIOZ[CHI/ICM O6U_Iel'IpI/IHSITI)IX paBUJI TCXHUKH 0e301acHOCTH. OpHako B
X0J€ €ro 3KCITyaTaliu BO3MOXKHO BOSHUKHOBCHUE OIMACHOCTU AJIA I1OJIB30BATEIIA U TPETHUX JIUL UJIHA IIOBPEIKACHUC HpH60pa i
MNPpUYUHEHHUE MAaTCPUAJIBHOT'O ymepﬁa HWHOI'0 Xapakrepa. HO3TOMy B 00s13aTEJILHOM TIOpsLAKE HGOGXOIII/IMO PYKOBOACTBOBATHCA
YKazaHUsIMU JTaHHOU HHCprKHI/II/I 110 3KCIIyaTaliuu, B 4aCTHOCTHU, YKa3aHUSAMMU I10 TEXHUKE 0e30MMacHOCTH U NPEAYIIPEIKACHUAMMU,
OTMEYCHHBIMU COOTBETCTBYIOIIUMU CUMBOJIAMU.

Hpeuynpemammne YKa3zaHusl 1 CUMBOJIbI
B Z[aHHOﬁ I/IHCprKHHI/I HUCHOJIB3YIOTCs CICAYIOMINE CUMBOJIBL JIs1 BBIICJICHU ST 0c000 BaKHOH PIH(bOpMaHI/II/I.

&~  BaxHas MHPOPMAIKS OTHOCUTENFHO IKOHOMUYHOTO HCIIONb30BaHUs PUOOpa.

o Baxxnast mHpOpManus wim TpeOOBaHMUS 1 3aNpeThl IS IPeIOTBPAIeHNs yepoa 1 Bpera.
A Nudopmarus niy TpeOOBaHUS M 3aIPEThI VIS NPEAYNPERKICHHUS TPABM MIIM 3HAYUTEIILHOTO MaTepUAIbHOTO yiiepoa.

HUcnoab3oBaHue M0 HA3HAYEHUIO
B HpI/I60p pa3pelacTcs UCIOJIb30BaTh TOJBKO B TEXHUYCCKU UCIIPABHOM COCTOSHUU U TOJIBKO IO Ha3HAYCHUIO C CO6IIIOII€HI/IGM

0 HpaBUJI TCXHUKA 6G3OHaCHOCTI/I, PYKOBOACTBYSCH Tpe6OBaHI/I$IMI/I I/IHCprKHHH 110 3KCILTyaTalluu. B YaCTHOCTH, HCTIOJIAAKH,
KOTOPbBIC MOI'YT CKa3aTbCs Ha 0e30macHoOi SKCIUTyaTaliuu an/I60pa, NMOMJICKAT HE3aMEAJIMTCIIbHOMY YCTPAHCHUIO.

HpI/I60p NpeaHasHa4YCH UCKIIFOYUTEIbHO IS UCIIOJIB30BaHUS 10 YKa3aHHOMY Ha3HAYCHUIO. Z[pyroe HMHOC UCIIOJIb30BAHUEC HUJIA

A HCIOJIb30BAHUEC, BBIXOIAIIECE 3a paMKH OI'OBOPEHHOI'O UCIIOJIb30BaHUA, CHUTACTCS UCIIOJIB30BAHUCM HE 110 HA3HAYCHUIO.
H3roroBures B TaKOM CJIy4a€ HC HECET OTBETCTBECHHOCTHU 3a HpI/I‘lI/IHCHHBIﬁ ymep6, BEChb PUCK IPUHUMACT Ha cebst
IIOJIB30BaTCIIb.

Opranmaunonﬂme MEpPONpPUATHUSA
o Jannas MHCTpyKIHS 10 SKCIDTyaTalluy JIOJDKHA XPAaHUTHCS Ha pabodeM Mecte mox pykoit! Heo6xoxnmo cobmrogars Bece
TpeaynpexaeHus Ha GupMEeHHOH TabmIiKe, a TakXKe HAAIICH Ha IPpHOOpe U COAEPIKaTh MX B UETKO Pa300pUNBOM COCTOSIHUH.

KBaaudukauus nepcorana
HepCOHaJI JOJDKEH NMOATBEPAUTL COOTBETCTBYIOLIYIO KBaJII/I(i)I/IKaHI/IIO, HeO6XOZ[I/IMy}O JUIs pa6OTBI C HpI/I60pOM u obecrieueHus
TCXHUYCCKOTO yXo/Ja. HpeIIHpI/ISITI/Ie, HCIOJIB3YIOLICC ﬂaHHLIfI HpH60p, JOJIKHO YE€TKO pacrpeACinTh rpaHUIIbI
OTBETCTBEHHOCTH, OIIPECACINUTD IIPUHAJICIKHOCTE W OPraHU30BaTh KOHTPOJIb [IEPCOHAJIA. KpOMe TOTO, NPEANPUATHC 00s13aH0
npopa60TaTb C IepCcoHaJIOM I/IHCprKHI/IIO 110 3KCITyaTalquu u y6e[[I/ITI)C$I, YTO OHa UM IIOJHOCTBIO YCBOCHA.

TexHu4yeckuii yxoa # peMOHT
He OpeANPUHUMATL HUKAKUX I/I3MCH€HI/Iﬁ, NEPEaACIIOK U I[Opa60TOK HpI/I60pa 663 pa3pelICeHus U3roToBUTECIIA. 3aHaCHLIe qacTu
JOJKHBI OTB€YATh TCXHUYCCKUM Tpe60BaHI/I$IM, YCTaHOBJICHHBIM U3TOTOBUTCIIEM. rapaHTI/ISI 9TOMY — HUCIIOJIb30BAHUEC
OPUTHUHAJIBHBIX 3aIllaCHbIX ‘laCTefI.
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C:xaThlii BO31yX
K pa60TaM Ha MHEBMATHUYCCKHUX Yy3J1aX U yCTpOﬁCTBaX JOITYyCKarTCA TOJIBKO JIMIa, 06J1a;[a101u1/1e CIICIMaJIbHBIMU 3HaAHUAMU U
HUMCIOIIHUC COOTBeTCTByIOHII/Iﬁ OIIBIT pa60TbI. Hepen IpOBEACHUEM HHCHeKHHﬁ, HpO(l)I/IHaKTI/I‘{eCKI/IX U pPEMOHTHBIX pa60T
HCO6XOZ[I/IMO CHATH JaBJICHUS C HpH60pa. Bcee HJacTH, HECYIIUE NaBJICHUEC, IIOJJICKAT permepHoﬁ IPOBEPKE HA NPEAMET
YTCUECK U BHCIIHUX BUIUMBIX HOBpeX(HeHHﬁ. HOBpe)KIIeHI/DI YCTPAHAKTCA HE3aMEJIUTEIILHO.

CrnenuajbHble YKa3aHNUS N0 TEXHUKe 0€30IaCHOCTH

YacTtu, Hecylue JaBjaeHUe
W3-3a ocoboro mpuHIma paboThl BCe YaCTH, HECYIINE JaBIeHHE, pabounil IWIHHP, KapTYIIHbIH HIWIMHAD U, B YaCTHOCTH, raika,
MOJIBEPIKEHBI 0OCOOBIM Harpy3Kam.

[Hoab30BaThCs pa3peumiaercs ToJILKO HCIIPaBHBIM MUCTOJIeTOM!

H30eraTb KOHTAKTAa MUCTOJIETA € MaTepHalaMH, KOTOpbI€ arpeCCUBHBI 110 OTHOLIEHUIO K MaTepuaJy, U3 KOTOporo
HU3Tr0TOBJICH MUCTOJIECT.

PerHﬂTOp AAaBJICHUSA
Perynarop maBieHns paccuuTaH Ha MaKCHMaJIbHOE JaBieHue Ha Bxone 10 Gap n Ha MakCHMalbHOE BHYTPEHHEE pabouee JaBJICHUE
B ucroiuere 7,5 6ap +1 6ap. PaboTocrocoOHOCTE peryisTopa JaBiIeHHsT MOXKHO IMPOBEPSTH IO MOKA3aHMSIM MaHOMETpa Ha pydKe.

IIncrosieTom paspemaercs H0Jb30BATHCS TOJILKO IPH HCIIPABHOM Pery/iiTope JaBJjeHus!
A JlaBjieHHe Ha BXOJ¢ He JOJKHO npeBbimaTh 10 6ap!
IIncroserom paspemaercs M0Jb30BATHCS TOJbLKO PH HCIIPABHOM MaHoOMeTpe!

IIpenoxpaHuTeabHbIH KJIanaH
ITucroner OCHAIICH NPEAOXPAaHUTE/IbHBIM KJIAIIAaHOM. ,HaBJIeHI/Ie HaydaJjia BbIIaBJIMBAHHUA COCTABJIACT OKOJIO 9 6ap Tem cambIM
obecrieunBaeTcs 3aliyTa MACToJIeTa OT YPE3MEPHOI'O AaBJICHU .

A IIncroserom paspemaercs H0Jb30BATHCH TOJbLKO PH HCIIPABHOM IPEJ0XPAHUTEILHOM KilanaHe!

3arpsizHeHUs
KapTyHIHbIﬁ IMUACTOJIET — OTO OTKPbITAasd MHEBMAaTUYCCKast CUCTEMA. LIepe3 KapTyHIHLIﬁ HUIIMHAP B CUCTEMY CXKATOI'0 BO3JAyXa MOI'yT
onacTb MHOPOJAHBIC YaCTULIBL. DTO MOJKET CTaTh HpI/I‘{I/IHOI71 HOBpe)KI[eHI/Iﬁ yHJIOTHeHPIﬁ, pa60‘II/IX HOBerHOCTeﬁ U KJIallaHOB.

@ IIpu 3aMeHe KapTpUIKeil M XPAHEHUH NHCTO/IETA BO BPeMs IPOM3BOACTBEHHBIX N1ay3 HEO0XO0AMMO CJIeUTDb 32 TeM,
4yT00bI B MUCTOJIET He NMONAJIM 3arpsi3HeHHs.

Ha pe3p0e raiiku KapTyLIHOTO LMIMHAPA UMEETCs TIPOpe3b JUIS BbIITyCKa Bo3yxa. [y ncrpaBHO# paGoThI ucToseTa He0OX0 MO
CIICITUTH 32 TeM, YTOObI IPOpe3b B pe3bde He 3a0KBaach.

ﬁ IMucroseTom paspemiaeTcs noJib30BaTbCsl TOJIBKO IIPU C00JII0IEHNH YUCTOTHI yHJIOTHﬂTeJ'[LHOﬁ raiikm u KapTyuiHoro
HUJIMHAPA.

Jlns obecniedeHns 6e3yKOPU3HEHHOH 1 HaIeKHON paboThI, KpOME TOTr0, HEOOXOANMO HOJIeP/KUBATh YUCTOTY BITyCKHBIX
BBIMTYCKHBIX OTBEPCTHH /I BO3yXa.

ﬁ BbokoBbie OTBEPCTHUA JIsl BBINYCKAa BO3YyXa B KaPTYIIHOM HUJIMHAPE U OTBEPCTHUA /i1 BEHTUJIMPOBAaHUSA B IMIOPIHIHEBOM
HITOKE JOJI’KHBI COACPKATHCHA B YUCTOTE.

BeinyckHas npopesb Juist

BeinyckHoe oTBepeTHe
U BO3jTyXa

BeinyckHoe orBepeTHe s
BO3YXa
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3. BBoa B 3KCILIyaTALUIO

Kaprymnsiii mucroner PowerLine I mocrasisercs ¢ 3aBosa B TOTOBOM Jutst paboTHI cocTostHUE. [leper moiabp3oBaneM HEOOXO0 MO
CHATBH 3aIIUTHYIO KPBIIIKY B KapTYIIHOM IUIHHApPE. [l1s IpoBepKy paboTOCIIOCOOHOCTH HEOOXOANMO MPEATIPUHATE CIISYIOIIee:

- HpOBCpI/ITL HOPOYHOCTH IMOCAAKU pC3L6OBOFO COCIUHCHU A pa60qer0 HUJIMHAPA € KapTYIIHBIM HUJUHAPOM.

—  IlomcoemuHUTH CXKATBI BO3AYX M NPOBEPUTH paboTy peryisTopa naBieHus. IlyreM nepeBopauMBaHWS CHHEH KpBIIIKA
peryisTopa MOXXHO HaCTpauBaTh BHYTpeHHee padodee naBieHne. OHO oToOpaXkaeTcsi HA MAaHOMETpE Ha pydKe IMHUCTOJIeTa.

- PaborocnocobHOCT BBIITYCKHOI'O KJIallaHa IMPOBEPACTCS IPU NOJACOCANMHEHUHN K CUCTEME C)KATOI'0 BO3AyXa.

4. DKcmiryaranus

YcraHoBka KapTpuIKel / 3aMeHa KapTpUAKen 3yt e

OTBUHTHUTH FafIKy C KapTylHOro nujnHAapa U BCTaBUTh HOI[I‘OTOBHGHHLIﬁ KapTpUuix B
o Kaprpnwx
COOTBETCTBUEC C YKa3aHUSAMU U3IOTOBUTEIIA. HpH 9TOM, B Ci1y4dac HeO6XOZ[I/IMOCTI/I, TIOPIIHEBOU
HITOK NUCTOJIETA MOAACTCA Ha3ad, KapTPUK 3a/IBUTACTC 10 ynopa K 3y6an0My JUCKY,

PacIoI0KEHHOMY Ha ThUIBHOU CTOpPOHE.
(F~ Hcnosib30BaTh TOALKO HENOBPEAKIEHHbIE KAPTPH/IKH!

[Tocne 3Tor0 Ha KapTYIIHBIA HWIMHIP HAaBUHUKBaeTCs raiika. [Ipyu HaBUHYMBaHUU TaliKu,
HAuMHAas C MOMEHTA €€ KOHTaKTa C YIUIOTHHUTENIEM, TOHAT0OUThCs Oombiee ycuue. [aitka

HAaBUHYMUBACTCA N0 TEX MOP, MOKA KaPTPUK TTOJTHOCTHIO HE 3aKMETCH.

A IIucTosieTom pasperaercs MoJb30BATHCS TOJBKO MOCJIE HATEKHON 3aTAKKH raiiku!
(&~ Cuenute 3a TeM, 4TOObI KAPTPU/IK PACTIOIATAICS B IUJIMH/PE MO LEHTPY.

YcranoBka padouero 1aBJieHUsI

[loncoenuHUTHCS K CHCTEME CKAaTOTO BO3JyXa U YCTaHOBUTH, KaK OIMCAHO BBIIIE,
HE00X0MMO€ AaBJICHUE [UI COOTBETCTBYIOLIEr0 KapTpumxka. IIpu 3ToM He00X0IMMO TOMHUTD:

—  JKuzakotexydue cpensl
= T1pebyercs He3HAUUTENIbHOE pabodee qaBiIeHHe
=  IIpoBepHYTb KHONKY PETYyJIATOpa B HAIIPABICHUH -

—  Bsskue cpensl, 2 — KOMIOHEHTHBIE KaPTPUIDKH CO CMECUTENIEM

= BbICOKOE pabouee mdaBIeHME, MPOBEPHYTh KHONKY peEryiIiaTopa B
HanpaBIeHUH +

Jlns obecriedeHnst HepephbIBHOM 110Ja4u MaTepuasa HeoOX0ANMO IPABHIIBHO OTPEryJIMpOBaTh paboyee JaBlICHHE Nepesl HavaaoM
Mpoliecca BbIAABINBAHUS.

BbIHaBJII/IBaHI/Ie MaTtepuajia

Ha BeITankuBarommmii y3€i1 mogaceTcs CXKATBIN BO3yX Cpasy Ke€ IOCJIC TOr0, KakK BI)IHyCKHOfI KJIallaH [IPpUBOJUTCA B JieficTBHC —
IIpoUeCC HAYMHACTCA:

- HpI/I TIOJIHOCTBIO HAYXKAaTOM CITYCKE B pa60qu TMUJIMHAPE CO34aC€TCA MMOJIHOC NaBJICHUE
=  BrlmaBimBaHHE OCYHICCTBIIACTCS C MaKC. CKOPOCTBIO
= HpI/I OTILYCKC CITYCKOBOI'O KpIOYKa U3 NUCTOJIETA YACTUIHO BBIITYCKACTCA BO3AYX
- BLII[&BJII/IB&HI/IC 3aMCIJIACTCA
= B xoxae nanpHelmero OTIIyCKaHUA CIIYCKOBOI'O KpIOYKa U3 MUCTOJIETA BEIXOAUT BECh BO3AYX
=  BrlmaBinBaHHE OpeKpanacTcsa

B 3aBucumocTu ot CKOPOCTH BBIAABJIUBAHUSA U3MECHACTCH U MPOAOIKUTECJIBbHOCTD MPOLECCA BBIIABJIUBAHUA Ecan
KapTPUIK MOYTH ITYCT, TO CJIeAyeT IPUHUMATHL B pacueT 3aMelVIeHue npouecca BbliaBJIuBaHusl.

MaTepnan pa3pelaeTcs BblAaBJIMBATH TOJIBKO HA MOAXOAAILYIO UIsT HETO ITOBEPXHOCTD.
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He HanpaBaaTh NUCTOJIET HA JII0/eii!
IToab30BaThCsl PAGOYMMH NEPYATKAMHU M 3aIUUTHBIMH OYKaMu!

IIpon3BoacTBeHHBIE MAY3bI

Ha BpEMsI IIPOU3BOACTBCHHBIX I1ay3 U3 IMUCTOJIETA HCO6XOZ[I/IMO CTpaBUTH NaBJICHUC. I[IISI 9TOIro HCO6XOIII/IMO OTCOCAWHHUTD IMUCTOJICT
OT CE€THU CIKATOI'0 BO3yXa U KPATKOBPEMCHHO HAXKaTh Ha CHyCKOBOfI KpPHO40K.

IlocJie mo1b30BaHMSA MUCTOJIETOM HE00XO0AMMO B 00513aTeJILHOM MOPsi/AKe 00eceYuTh €ro COXPaHHOCTb 0T
MOBPEKICHUI U 3arpsi3HeHHs!

[MucToner XpaHUThCS IPH KOMHATHOM TeMITepaType ¥ IpH HOPMaJIbHON BIXXHOCTH BO3/yXa.

S. TexHM4YeCKHH YXO/

Yacru, Hecyuue AaBjaeHue

Kaprymmnsiit nucroner PowerLine Il mouiexuT TeXHHUECKOMY yXOy COTJIaCHO TPEOOBAHUSM, IPEABIBIIEMbIM K YXOOY 3a
HHCTPYMEHTOM, pabOTAIOIIUM IO/ 1aBICHUEM:!

—  Yacru, Hecylue AaBlCHHE, PETYJISPHO INPOBEPSIOTCA HA INpPEIMET H3HOCA W IOBPEXKICHWH, NPU HEOOXOIMMOCTH -
3aMEHSIOTCS. DTO KacaeTcsl, B YaCTHOCTH, Taiiku.

—  Perymsatop nmaBneHumsi, MPETOXPAHUTENBHBIA KIAlaH X MAaHOMETP PErysIpPHO MPOBEPSIOTCS Ha MPEeAMET Oe3ympedHon
paboTOCIOCOOHOCTH, TPU HEOOXOAUMOCTH - 3aMEHSFOTCSI

I'psizeBas JioBylIKa

Fp;{3eBa;{ JIOBYLIKA PEryJIApHO YUCTUTCA U MIPOBEPACTCS HA IPEAMET HOBpe)KIIeHHfI, 1npu HeO6XOIII/IMOCTI/I - 3aMCHSICTCA.

&~ CuibHOe 3arpsizHEHHE TPS3eBOil JOBYIIKH yMeHbIIAeT TPOH3BOIHTETLHOCTD.

Kaprymnas raiika

YroObl 00ecneynTh JISTKOCTh X0/1a KapTYIIHON raiiku mpu
He AonyckaTtb nonagaHua

HaBMHYMBAHWH, YIVIOTHUTEJIBHOC KOJIBLO KPYIJIOTO CEUCHUS Ha KOHCUCTEHTHOM CMa3ku Ha

KapTYyLIHOM LIMHIPE BCET/Aa JOJDKHO OBITH CIIETKAa CMa3aHo.

0 Pe3p0a KapTYHIHOIO MJIMHAPA U FaliKK BCer1a 10/I:KHA OBbITh
00e3;KMPeHHOM U cyXoii!

Yucrka kopmyca

JInst 94uCTKY IIICToNeT pa3bupaeTcs u codupaercs 06e3 CriennaIbHOro
HHCTPYMEHTA.

MoHnTa:kHbIe pa0oThI pa3peniaeTcs IPOBOAUTH TOJAbKO JTHLAM
COOTBETCTBYIOIIENH KBAIM(pUKANUHI. Cnerka cMa3aTb KOmnbLO

Kpyrnoro ce4eHus

- He nonp3oBathes arp€CCUBHBIMHU YUCTALIUMU CPEACTBAMU.

—  VIwIOTHEHHsS CMa3bIBAIOTCS MOAXOMAIICH st dTHX wHeield cmaskoit (mampumep, Kliber ISOFLEX Topas NB-52),
HOBPEXK/CHHBIC YILIOTHEHUS 3aMEHSIOTCSL.
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6. Ueprex 3amacHbIX YacTei

10 15

16

20

180

Ios. [o3

Ne ApT. Ne Kon-Bo | Haumenosanue Ne Apt. Ne Kon-Bo | HaumenoBanue

10 515260007 |1 Taiixa uist kapTpuKa 110 | 515260016 |1 Tpoitauk

15 515260018 |1 YiotHUTENb Taliku 115 421903300 |1 [lnanr

16 404107530 |2 Koo kpyrioro ceyenns 44x3 120 | 815268001 |1 Perynstop nasienus

20 515260001 |1 51-i umnuHap 125 1409003400 |1 I'psizeBast noBy1ka

30 515260002 |1 70-i uMAMHAP 130 515260005 |1 Pyuka, neBas rnosoBuHa

40 515260012 |1 [TopuiHeBoit quck 135 540123856 |11 Camonape3sarouuii BUHT 4x1 1
Konb1o kpyrioro cedenust

45 404108350 |1 62,86x5,33 140 | 515260006 |1 Pyuka, mpaBast mojgoBuHa

50 | 515260013 |1 ITopiHeBo mTOK 150 | 515260008 |1 CIyCKOBO# KPIOUOK

60 515260003 |1 [IpocraBka 155 | 403711000 |1 Humsapryaeckuit wrugt DING32S 4mox24
VY1UI0THEHNE TOPIIHEBOTO

65 404702700 |1 MITOKA 160 | 815260001 |1 BrinyckHoit k1anan

70 515260004 |1 Konrpomnopa 165 [403711100 |1 [ apraeckuit mrugt DING325 3m6x20

Haxueiika "Beschidigte Pistolen ...

80 515260015 |1 3y0uatsIii IHCK 170 | 420002867 |1 (HeucrnipaBHbIC THCTONETH ... )"

90 515260014 |1 TTopuray uist kapTymien 180 | 404100760 |1 Konbuo kpyrioro ceuennst 4x3

100 | 431201600 |1 Manowmertp 190 404108450 |1 Konbuo kpyrioro ceuenust 65x2,5

101 | 404100030 |1 Kombo kpyrioro ceyenus 1,5x1
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1. Indroduktion

Forord

Denna bruksanvisning beskriver handhavande och underhall av patronpistolen PowerLine II. Bruksanvisningen forvaras sékert och
lattatkomligt av anvéndaren. Personer som anvénder detta verktyg maste ha ldst och uppfattat denna bruksanvisning.

Utan hinsynstagande till denna bruksanvisning kan verktygets riskfria och lonsamma drift ej garanteras.
A Underlatenhet leder dessutom till att garanti- och ansvarsforsikringen bortfaller. Dirfor skall ovillkorligen
instruktionerna foljas i denna bruksanvisning.

Anvindningsomride

Patronpistolen PowerLine I &r ett tryckluftsdrivet verktyg avsedd for 310 ml patroner. Den konstruerades speciellt for anvindandet
av hogviskdsa medier resp. 2-komponent pistoler med statiska blandare. Pistolen skall anvidndas endast for att pressa medier ur
patronen. Motsvarande detta anvidndande &r patronpistolen en tryckbérande anordning enligt tryckkérlsdirektivet 97/23/EG. Den har
konstruerats, tillverkats och kontrollerats i enlighet med virderingsforfarandet om konformitet enligt artikel 3, avsnitt 3 i detta
direktiv.

Verktygets uppbyggnad

Verktyget bestar av en enhet for tryckluftstillforsel och en frammatningsenhet. Enheten for tryckluftstillforsel dr utrustad med
stickkontakt som ér till f6r anslutning av extern tryckluftstillforsel dér det ingar tryckregleringsventil, manometer och
avtryckarventil. Frammatningsenheten fungerar enligt den patentskyddade metoden for dubbelkolvar med sprangskydd for patron
och bestar av arbetscylinder med pneumatik kolv (@ 70 mm) och patronbehéllare (@ 51 mm) for fastséttning av patron och
tdtningsmutter.

) MEtT?{ E Patronbehéllare Arbetscylinder

Avtryckare

M t i
anometer Tryckluftsanslutning

Tryckregulator

Funktionsprincip

Patronen som laggs in i patronbehallaren fixeras med hjdlp av muttern. Tryckluften som ansluts till stickkontakten reduceras till det
arbetstryck som dr instéllt pa tryckregulatorn. Genom att mandvrera avtryckaren forses arbetsenheten med tryck. Nu skapar
arbetskolven och patronkolven ett hojt matningstryck i patronen. Utvéxlingsforhallandet internt arbetstryck : matningstryck dr minst
3:1. Patronens matningstryck visas pa manometern.
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Tekniska data

Dimensioner ca. 540x250x100 mm
Vikt ca. 1,6 kg
Tryckbérande volym ca. 1,3 liter
Patronldngd 212 mm - 218 mm
Patrondiameter 45 mm - 50 mm
Omgivningstemperatur 0°C...+55°C
Ingangstryck max. 10 bar

Internt arbetstryck

Justerbar via tryckregleringsventil 0,5 ... 7,5 +1 bar

Utvixlingsforhallande/ tryckhéjning

minst 3 : 1

Sékerhetsventil Oppningstryck sikerhetsventil - 9 +1 bar
Tryckluft Fororeningsfri, torr, smorjd
Tryckluftsanslutning Stickkontakt for kopplingssystem DN7,2

Material av de tryckbirande delarna

PAG, glasfiberforstarkt

2. Sakerhetsanvisningar

Allmiinna sikerhetsanvisningar

Verktyget har konstruerats enligt dagens teknik och godkéinda sikerhetstekniska foreskrifter. Anda kan det vid dess anvindande
uppsta risker for anvéndaren eller tredje person resp. skador pa verktyget eller annan materiell skada. Défor skall ovillkorligen
instruktionerna foljas i denna bruksanvisning. Ta i synnerhet hinsyn till sikerhetsanvisningarna och avsnitten som dr markerade med
varningsanvisningar.

Varningsanvisningar och symboler
I bruksanvisningen anvinds f6ljande symboler for sirskilt viktiga anvisningar.

&~  Sirskilda anvisningar avseende verktygets lonsamma anvéndande.
o Sarskilda anvisningar resp. krav och forbud for skadeforebyggande.
A Uppgitter resp. krav och forbud for forebyggande av person- eller omfattande materiella skador.

Andamalsenligt anviindande
m Verktyget skall endast anvéindas i tektniskt felfritt skick samt &ndamélsenligt och pa ett sdkerhets- och riskmedvetet sétt med
o hénsyntagande till bruksanvisningen. I synnerhet skall storningar som kan paverka siakerheten atgiardas omedelbart.

E Verktyget dr endast avsett for beskrivet anvindande. Ett annat eller ddrutdver dverskridande anviandande ér ej &ndamalsenligt.
Tillverkaren ansvarar ej for skador som uppstar hirav. Det dr anvéndaren som sjdlv tar risken.

Organisatoriska atgirder
w Denna bruksanvisning forvaras alltid lattatkomligt pa arbetsplatsen! Ta absolut hédnsyn till typskylten och
0 varningsanvisningarna som finns pa verktyget. Dessa anvisningar maste héllas i fullstdndigt lasbart skick.

Kvalificerad personal
Personalen som &r ansvarig for handhavande och underhall maste kunna forevisa motsvarande kvalifikation for dessa arbeten.
Personalens ansvarsomrade, kompetens och dvervakning maste vara strikt reglerade av det drivande foretaget. Dessutom skall
det drivande foretaget sékerstilla att personalen har ldst bruksanvisningen noga och fullstiandigt har uppfattat densamma.

Underhall och skotsel
A Det far ej genomforas ndgon fordndring, till- och omkonstruktion péa verktyget utan godkénnande av tillverkaren. Reservdelar
maste motsvara tillverkarens faststéllda tekniska krav. Detta garanteras alltid for originalreservdelar.

Tryckluft
Arbeten pa pneumatiska delar och anordningar far endast utforas av personer med specialkunskap och erfarenheter inom
A tryckluftstekniken. Verktyget maste forsittas i trycklost tillstand innan det skall inspiceras, underhéllas och repareras. Alla
tryckbarande delar skall kontrolleras regelbundet avseende otétheter och utvéindigt synbara skador. Skador skall atgirdas
omedelbart.



Speciella siikerhetsanvisningar

Tryckbirande delar
Pa grund av den speciella funktionsprincipen utsitts de tryckbarande delarna, arbetscylindern, patronbehallaren och i synnerhet
muttern for sirskilda pafrestningar.

Pistolen far endast anviindas i felfritt skick!
Pistolen fir ej komma i kontakt med imnen som skadar pistolens material.

Tryckregulator
Tryckregulatorn har konstruerats for ett max. ingangstryck pa 10 bar och ett max. internt arbetstryck i pistolen pa 7,5 bar +1 bar.
Tryckregulatorns funktionsduglighet kan kontrolleras pa manometern i handtaget.

Pistolen fiar endast anvindas med funktionsduglig tryckregulator!
A Ingangstrycket far ej 6verskrida 10 bar!
Pistolen fiar endast anviindas med funktionsduglig manometer!

Siikerhetsventil
Pistolen har utrustats med sikerhetsventil. Oppningstrycket ir ca. 9 bar. Hirmed skyddas patronpistolens anvindandeomrade mot
forhojd tryckbelastning.

A Pistolen fiar endast anvindas med funktionsduglig sikerhetsventil!

Fororening
Patronpistolen &r ett 6ppet tryckluftssystem. Via patronbehallaren kan frimmande dmnen hamna i trycksystemet. Detta kan fororsaka
skador pa tdtningar, glidytor och ventiler.

A Vid pistolens patronbyte och forvaring under driftuppehall skall det ses till att fororeningar ej kan komma in i pistolen.

Mutterns gdngning mot patronbehéllaren har utrustats med avluftningsfunktion. For att garantera dess felfria funktion ar det viktigt
att springan i géngningen ej tapps till.

A Pistolen fiar endast anviindas med rena gingningar pa mutter och patronbehallare.
For felfri funktion skall dessutom ses till att luftnings- och avluftningsdppningarna ér fria fran fororeningar.

A Avluftningsborrhalen pa patronbehallarens sidor och luftningsborrhilen pa kolvstangen skall hallas rena.

Avluftningsspringa

Sikerhetsventil
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3. Idrifttagande

Patronpistolen PowerLine II levereras driftklar. Innan anvandandet skall patronbehallarens skyddslock tagas bort. Foljande atgérder

bor genomforas for att kontrollera dess funktionsformaga:

—  Vid idrifttagandet kontrolleras att arbetscylinderns skruvforband sitter fast ihop med patronbehallaren.

— Anslut tryckluften och kontrollera tryckregulatorns funktion. Det interna driftstrycket kan stéllas in genom att vrida pa

regulatorns bla huv. Detta visas pd manometern i handtaget.

—  Avtryckarventilens funktion kontrolleras nér tryckluften har anslutits.

4. Drift

Att ldgga in patron / patronbyte

Skruva av patronbehallarens mutter och installera patronen som har iordningstillts enligt
tillverkaren. Pistolens kolvstang maste hérvid eventuellt skjutas tillbaka, och patronen maste
skjutas in fram till anslaget mot kuggskivan pa baksidan.

& Anvind endast felfria patroner!

Skruva sedan muttern pa patronbehallaren. Fran och med att tdtningen har passerats behovs storre
kraft for att skruva pa den. Muttern vrids vidare tills den installerade patronen trycks at pa rtt
stt.

A Pistolen anviinds endast med fast paskruvad mutter!
C&F~ Se till att patronen ir i centrerad position i behillaren.

Instillning av arbetstrycket

Anslut tryckluften och still in det nddvéndiga arbetstrycket for aktuell patron enligt ovan.
Harvid skall tagas hénsyn till:

—  Tunnflytande medier
=  det behovs lagt arbetstryck
= regulatorknappen vrids at —
—  Tjockflytande medier, 2-komponent patroner med blandare

=  hogt arbetstryck, regulatorknappen vrids at +

Kuggskiva

For att garantera en kontinuerlig frammatning bor arbetstrycket vara instéllt pa korrekt sitt innan frammatningen.



Att pressa ur patronen
Genom att mandvrera avtryckarventilen forses frammatningsenheten med tryckluft — frammatningsprocessen startar:
—  Vid fullt intryckt avtryckare finns hela tryckkapaciteten tillgénglig i arbetscylindern.
=  Frammatningen sker med max. hastighet.
=  Genom att lossa avtryckaren avluftas pistolen partiellt.
—  Frammatningen saktas ned.
=  Att ytterligare lossa pa avtryckaren leder till fullstdndig avluftning.
= Frammatningen stoppas.

Allt efter patronens tomningsgrad varierar avluftningsprocessens tidslingd: Har patronen niistan tomts helt maste man
rikna med att frammatningen stoppas med fordrojning.

Tappning av d&mnet far endast ske pa hirfor ldmpliga ytor.
Sikta aldrig mot ménniskor!
Anvind handskar och skyddglasogon!
Driftuppehéll
Under driftuppehéll skall pistolen goras trycklost. Harfor avskiljs tryckluftstillforseln och sedan mandvreras avtryckaren kort.
A Efter anvindandet forvaras pistolen alltid skyddad mot skador och fororeningar!

Forvaring bor ske vid rumstemperatur och normal luftfuktighet.

5. Underhall

Tryckbirande delar
Patronpistolen PowerLine II skall underhallas enligt de vanliga atgérderna for tryckanordningar:

—  De tryckbédrande delarna kontrolleras regelbundet med avseende pa slitage och skador och byts ut om det behdvs. Detta
giller speciellt for muttern.

—  Tryckregulatorn, sdkerhetsventilen och manometern kontrolleras regelbundet med avseende pé felfri funktion och byts ut
om det behdvs.

Smutsfingare

Smutsfangaren rensas regelbundet och kontrolleras med avseende pa skador samt byts ut om det behovs.

€&~ Vid starkt tilltippt smutsfingare reduceras matningseffekten.

Patronmutter

For att sdkerstélla att patronmuttern kan skruvas pa litt, bor O-ringen pa Se till att géngan

patroncylindern alltid vara smord med lite fett. ar fettfri

o Hall giingorna pa patroncylindern och muttern fettfria och torra!
Rengoring av kipan

Pistolen kan tagas isér och atermonteras for rengoringsandamal utan speciellt
verktyg.

o Monteringsarbeten far endast utféras av personer med behorig

kvalifikation. Smérj O-ringen

nagot med fett

— Anvind inga aggressiva rengdringsmedel.

—  Tétningar smorjs med lampligt smorjfett (t ex ISOFLEX Topas NB-
52 fran Kliiber), byt ut skadade téitningar.
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6. Reservdelsplan

10 15 16 20 190 170 30

Pos. Pos.

nr. | Art. nr. Mingd | Bendmning nr. Art. nr. Mingd | Bendmning

10 515260007 |1 Mutter for patron 110 | 515260016 |1 T-forbindare

15 [515260018 |1 Muttertdtning 115 421903300 |1 Slang

16 404107530 |2 O-ring 44x3 120 | 815268001 |1 Tryckregulator

20 515260001 |1 Cylinder 51 mm 125 409003400 |1 Smutsfingare

30 515260002 |1 Cylinder 70 mm 130 | 515260005 |1 Handtag vénster

40 515260012 |1 Kolvskiva 135 | 540123856 |11 Sjélvgingande skruv 4x11

45 1404108350 |1 O-ring-62,86x5,33 140 | 515260006 |1 Handtag hoger

50 | 515260013 |1 Kolvstang 150 | 515260008 |1 Avtryckare

60 | 515260003 |1 Mellandel 155 403711000 |1 Cylinderstift DIN6325 4m6x24
65 404702700 |1 Kolvstangstitning 160 | 815260001 |1 Avtryckarventil

70 | 515260004 |1 Motlager 165 403711100 |1 Cylinderstift DIN6325 3m6x20
80 515260015 |1 Kuggskiva 170 | 420002867 |1 Etikett "Skadade pistoler ..."
90 515260014 |1 Kolv for patroner 180 | 404100760 |1 O-ring 4x3

100 | 431201600 |1 Manometer 190 | 404108450 |1 O-ring 65x2,5

101 | 404100030 |1 O-ring 1,5x1
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1. Uvod

Predslov

Tento navod na pouZitie opisuje obsluhu a udrzbu kartusovej pistole PowerLine II. Prevadzkovatel musi navod uschovat na
bezpecnom mieste, v bezprostrednom dosahu. Osoby obsluhujuce tento pristroj si musia tento navod precitat a porozumiet mu.

V pripade nedodrZania navodu na pouZitie nie je zarucena bezpecna a hospodarna prevadzka pristroja. Jeho
A nedodrZanie ma navyse za nasledok stratu zaruky a narokov na rucenie. Preto je bezpodmienecne potrebné riadit sa
pokynmi z tohto navodu.

Ucel pouzitia

Kartusova pistol PowerLine II je pristroj pohanany stlacenym vzduchom, urceny na spracovanie obsahu kartusi s objemom 310 ml.
Pristroj bol $pecidlne koncipovany pre pouzitie vysoko viskoznych médii prip. dvojzlozkové kartuse so statickymi zmieSavacmi.
Pistol je urcena vylucne na vytlacanie médii z kartuse. Vzhladom na toto pouzitie je kartuSova pistol povazovana za tlakové

zariadenie podla smernice 97/23/ES o tlakovych zariadeniach. Bola skonstruovana, vyrobena a odskusana v stlade s postupom pri
posudzovani zhody podla clanku 3, odseku 3 tejto smernice.

Konstrukcia pristroja

Pristroj sa sklada zo zasobovacej jednotky stlaceného vzduchu a z davkovacej jednotky. Zasobovacia jednotka stlaceného vzduchu so
zastrenym capom sluzi na pripojenie externého zasobovania stlacenym vzduchom a sklada sa z tlakového regulacného ventilu,
manometra a z ventilu spuste. Davkovacia jednotka funguje na principe dvojitého piestu s poistkou proti prasknutiu kartuse, ktory je
chraneny patentom, a skladé sa z pracovného valca s pneumatickym piestom (@ 70 mm), z valca kartuse (@ 51 mm) sluziaceho na jej
zachytenie a z tesniacej matice.

matica valec kartuse pracovny valec

manometer
pripojka stlacené¢ho vzduchu

regulator tlaku

Popis funkcie

Kartu$a vlozena do valca kartuse sa zafixuje pomocou matice. Stlaceny vzduch privadzany cez zastreny cap sa redukuje na pracovny
tlak nastaveny na regulatore tlaku. Po stlaceni spuste sa privedie tlak do pracovnej oblasti. Pracovny piest a piest kartuse nasledne
vyvinu zvySeny tlak pre vytlacenie materialu z kartuse. Prevodovy pomer Interny pracovny tlak: Vytla¢ny tlak min. 3:1. Vytlacny
tlak v kartusi sa zobrazuje na manometri.
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Technické udaje

Rozmery cca 540 x 250 x 100 mm
Hmotnost cca 1,6 kg

Objem stlacaného média ccal3l

Dlzka kartuse 212 mm - 218 mm
Priemer kartuse 45 mm - 50 mm

Teplota okolia 0°C...+55°C

Vstupny tlak max. 10 bar

Interny pracovny tlak

moznost nastavenia na tlakovom regulacnom ventile 0,5

... 7,5 +1 bar

Prevodovy pomer/zosilnenie tlaku

min. 3 : 1

Bezpecnostny ventil

tlak pre otvorenie bezpecnostného ventilu - 9 +1 bar

Stlaceny vzduch

bez necistot, suchy, olejovany

Pripojka stlaceného vzduchu

zastreny cap pre spojovaci systém DN7,2

Material casti, ktoré st pod tlakom

PAG, vystuzeny sklenymi vlaknami

2. Bezpecnostné pokyny

VSeobecné bezpecnostné pokyny

Pristroj bol ksonstruovany v sulade s najnov§imi technickymi poznatkami a s uznavanymi bezpecnostno-technickymi predpismi. Aj
napriek tomu vSak pri jeho pouzivani moze dojst k ohrozeniu obsluhy alebo tretich 0sob, resp. k poskodeniu pristroja ci k inym
materialnym skodam. Preto je bezpodmienecne potrebné reSpektovat pokyny v tomto navode na pouzitie, predovsetkym
bezpecnostné pokyny a odseky oznacené vystraznymi upozorneniami.

Vystrazné upozornenia a symboly
V navode na pouzitie su pouzité nasledujuce znaky pre mimoriadne ddlezité tidaje.

&~  Zvlastne udaje v stvislosti s hospodarnym pouZzivanim pristroja.
o Zvlastne Gdaje, resp. prikazy a zakazy tykajlice sa prevencie vzniku $kod.
A Udaje, resp. prikazy a zékazy tykajuce sa prevencie tirazov 0s6b alebo rozsiahlych materialnych $kod.

PouzZivanie v siilade s urcenim
o Pristroj sa smie pouzivat iba v technicky bezchybnom stave, v stilade s urcenim, bezpecne a s vedomim pripadnych rizik, pri
dodrziavani navodu na pouzitie. Thned sa musia odstranit najma tie poruchy, ktoré mézu nepriaznivo ovplyvnit bezpecnost.

Pristroj je urceny vylucne na vysSie opisané pouzitie. Iné pouzivanie, resp. pouzivanie nad tento ramec sa povazuje za
pouzivanie v rozpore s urcenim. Vyrobca neruci za takto vzniknuté $kody, riziko znasa samotny uzivatel.

Organizacné opatrenia
w 1cnto navod na pouzitie vzdy uschovajte v bezprostrednom dosahu v mieste pouzitia! Je bezpodmienecne potrebné respektovat
0 vyrobny §titok, ako aj vystrazné upozornenia umiestnené na zariadeni, pricom sa $titky a vystrazné upozornenia musia
udrziavat v uplnom citatelnom stave.

Kvalifikovany personal
Personal obsluhy a Gdrzby pristroja musi mat zodpovedajucu kvalifikaciu pre tieto prace. Prevadzkovatel je povinny presne
vymedzit oblast zodpovednosti, kompetencie a kontrolu personélu. Prevadzkovatel musi navyse zabezpecit, aby personal v
plnej miere porozumel obsahu navodu na pouzitie.

Udrzba a oSetrovanie
A Bez stihlasu vyrobecu sa nesmu vykonavat ziadne upravy, pristavby a prestavby pristroja. Nahradné diely musia zodpovedat
technickym poziadavkam stanovenym vyrobcom. Tato podmienka je vzdy splnena pouzitim originalnych dielov.

Stlaceny vzduch
Prace na pneumatickych castiach a zariadeniach smu vykonavat iba osoby so $pecialnymi znalostami a sklisenostami v oblasti
pneumatickych systémov. Pred vykonavanim in§pekenych, tdrzbovych prac a oprav uvolnite tlak z pristroja. Pravidelne skon-
trolujte utesnenie a pripadné zjavné vonkajsie poskodenia vsetkych casti, ktoré su pod tlakom. Poskodenia ihned odstrante.
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Specilne bezpecnostné pokyny

Casti, ktoré su pod tlakom
Vzhladom na spdsob fungovania su casti, ktoré st pod tlakom, t.j. pracovny valec, valec kartuSe, a najma matica vystavené
mimoriadnemu naméhaniu.

Pistol sa smie pouzivat iba v nepoSkodenom stave!
Zabrante styku piStole s materialmi, ktoré poSkodzuji material piStole.

Regulator tlaku
Regulator tlaku je dimenzovany na max. vstupny tlak 10 bar a na max. interny pracovny tlak v pistoli 7,5 bar +1 bar. Funkcnost
regulatora tlaku sa da skontrolovat na drzadle manometra.

PiStol sa smie pouZivat iba vtedy, ak je regulator tlaku funkcny!
A Vstupny tlak nesmie prekrocit 10 bar!
PiStol sa smie pouZivat iba vtedy, ak je manometer funkcny!

Bezpecnostny ventil
Pistol je vybavena bezpecnostnym ventilom. Tlak pre otvorenie ventilu ma hodnotu cca 9 bar. Vdaka tomu je pracovna oblast
kartusovej pistole chranena pred nadmernym namahanim tlakom.

A PiStol sa smie pouZivat iba vtedy, ak je bezpecnostny ventil funkeny!

Znecistenie
Kartusova pistol je otvoreny pneumaticky systém. Cez valec kartuse sa mézu do systému stlaceného vzduchu dostat cudzie
predmety. To moéze zapricinit poskodenie tesneni, klznych ploch a ventilov.

A Pri vymene kartuse a pri uskladneni piStole pocas prevadzkovych prestavok dbajte na to, aby sa do piStole nedostali

necistoty.

Zavit matice k valcu kartu$e je vybaveny funkciou odvzdusnenia. Bezchybné fungovanie je podmienené tym, Ze sa neupcha §trbina v

zavite.

A PiStol sa smie pouzZivat iba s cistymi zavitmi matice a valca kartuse.

V suvislosti s bezchybnym a bezpecnym fungovanim je navyse potrebné dbat na to, aby sa prevzdusnovacie a odvzdusnovacie otvory

nezaniesli $pinou.

A Bocné odvzdusnovacie otvory vo valci kartuSe a odvzdusnovacie otvory v piestnici udrziavajte v cistom stave.

odvzdu$novacia 3trbina
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3. Uvedenie do prevadzky

Kartusova pistol PowerLine II sa dodava v prevadzkyschopnom stave. Pred pouzitim je potrebné odstranit ochranny uzaver na valci

kartuse. Pri kontrole funkcnosti by sa mali zrealizovat nasledujuce opatrenia:

—  Priuvadzani do prevadzky skontrolujte pevnost skrutkového spoja medzi pracovnym valcom a valcom kartuse.

—  Pripojte stlateny vzduch a skontrolujte funkciu regulatora tlaku. Ota¢anim modrého uzaveru regulatora sa da nastavit

vnutorny prevadzkovy tlak. Tento tlak sa znazorfiuje na drzadle manometra.

—  Po pripojeni stlaceného vzduchu skontrolujte fungovanie ventilu spuste.

4. Prevadzka

Vkladanie kartuSe / vymena kartuSe

Odskrutkujte maticu z valca kartuse a vlozte kartusu pripravenu podla pokynu vyrobcu. Pritom
sa musi v pripade potreby odsuntit piestnica pistole, kartusa sa musi do pristroja zasunit az po
ozubenu podlozku na zadnej strane.

(&~ Pouzivajte iba nepoSkodené kartuse!

Nasledne priskrutkujte maticu na valec kartuse. Po prechode tesnenim si priskrutkovanie
vyzaduje zvySent silu. Maticu zatocte az po Uplné zovretie kartuse vo vnutri.

A Pistol pouZivajte iba vtedy, ak je matica pevne priskrutkovana!
(&~ Dbajte na stredové osadenie kartuse vo valci.

Nastavenie pracovného tlaku

Pripojte stlaceny vzduch a nastavte pracovny tlak potrebny pre prislusnu kartusu podla popisu
vyssie. Pritom sa riadte nasledujucimi pokynmi:

—  riedke média

=  potrebny je nizky pracovny tlak

= otocit gombikom regulatora v smere symbolu —
—  husté média, dvojzlozkové kartuse so zmieSavacom

= vysoky pracovny tlak, otocit gombikom regulatora v smere symbolu +

o;_l_xbena' podlozka

Kvoli zabezpeceniu rovnomerného davkovania by sa mal pracovny tlak spravne nastavit pred zaciatkom prace.
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Vytlacenie obsahu kartuSe
Po aktivovani ventilu sptste sa do davkovacej jednotky privedie stlaceny vzduch a spusti sa proces vyprazdnovania:
—  Pri vyprazdnovani naplno je v pracovnom valci k dispozicii maximalny tlak
=  Vyprazdnovanie prebieha pri max. rychlosti
=  Po uvolneni spuste sa piStol ciastocne odvzdus$ni
—  Vyprazdnovanie sa spomali
= Dalsie uvolnenie ma za nasledok Gplné odvzdus$nenie

=  Vyprazdnovanie sa zastavi

Trvanie procesu odvzdu$novania zavisi od stupna vyprazdnenia kartuSe: ak je kartuSa takmer prazdna, treba pocitat s
jej spomalenym vyprazdnovanim.

Médium sa smie davkovat vylucne na vhodné povrchy.
T Nemierte na ludi!
Noste rukavice a ochranné okuliare!

Prevadzkové prestavky

Pocas prevadzkovych prestavok uvolnite z pistole tlak. Za tymto ucelom odpojte zasobovanie stlacenym vzduchom a nasledne kratko
stlacte spust.

A Pistol po pouziti vZdy uloZte tak, aby bola chranena pred poskodenim a znecistenim!

Pistol by sa mala uskladnit pri izbovej teplote a beznej vlhkosti vzduchu.

5. Udrzba

Casti, ktoré su pod tlakom
Kartusova pistol PowerLine II sa oSetruje v sulade s beznymi opatreniami pre tlakové pristroje:

—  Casti, ktoré st pod tlakom, pravidelne skontrolujte, ci nie st opotrebované a poskodené, v pripade potreby ich vymente.
Tyka sa to najméd matice.

— U regulatora tlaku, bezpecnostného ventilu a manometra pravidelne kontrolujte bezchybnost funkcie, v pripade potreby ich
vymente

Lapac necistot

Lapac necistot pravidelne cistite a kontrolujte, ci nie je poskodeny, v pripade potreby ho vymente.

&~ Silne zaneseny lapac necistét zniZuje vykon pri vyprazdnovani.

KartuSova matica

Zavit nesmie

Z dévodu zabezpecenia I'ahkého zaskrutkovania kartuSovej matice by sa mal O byt mastny

kriizok na valci kartuse vzdy mierne namazat’.

o Zavit na valci kartuSe a na matici udrZiavajte suchy a odmasteny!
Cistenie krytu

Pistol sa da za ucelom vycistenia rozlozit a znovu zmontovat bez pouzitia
$pecidlneho pristroja.

o MontaZne prace smu vykonavat vylucne osoby so zodpovedajiicou
kvalifikaciou.

— Nepouzivajte ziadne agresivne cistiace prostriedky.

—  Tesnenia natrite vhodnym tukovym mazadlom (napr. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), poskodené tesnenia vymente.

-91 - SK



6. Vykres s nahradnymi dielmi

10 15 16 20 190 170 30

C. C.
pol. | Vyrobnéc. |Pocet |Nazov pol. | Vyrobnéc. |Pocet |Nazov
10 515260007 |1 matica na kartusu 110 | 515260016 |1 spojka T
15 515260018 |1 tesnenie matice 115 421903300 |1 hadica
16 404107530 |2 tesniaci krazok 44 x 3 120 | 815268001 |1 regulator tlaku
20 515260001 |1 valec 51 125 409003400 |1 lapac necistot
30 | 515260002 |1 valec 70 130 | 515260005 |1 lava rukovat
40 515260012 |1 podlozka na piest 135 | 540123856 |11 samoreznd skrutka 4 x 11
tesniaci krazok 62,86 x
45 1404108350 |1 5,33 140 | 515260006 |1 prava rukovit
50 | 515260013 |1 piestnica 150 | 515260008 |1 spust
60 | 515260003 |1 vlozka 155 403711000 |1 valcovy kolik DIN6325 4m6 x 24
65 404702700 |1 tesnenie piestnice 160 | 815260001 |1 ventil spuste
70 | 515260004 |1 oporné lozisko 165 403711100 |1 valcovy kolik DIN6325 3m6 x 20
80 515260015 |1 ozubend podlozka 170 | 420002867 |1 nalepka "Poskodené pistole ..."
90 515260014 |1 piest na kartuse 180 | 404100760 |1 tesniaci krazok 4 x 3
100 | 431201600 |1 manometer 190 | 404108450 |1 tesniaci krazok 65 x 2,5
101 | 404100030 |1 tesniaci krazok 1,5 x 1
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1. Giris

Onsoz

Bu calistirma kilavuzu kartus tabancast PowerLine II'nin kullanimi ve bakimini agiklamaktadir. Kilavuz isletmeci tarafindan giivenli
ve erigilebilir bir bigimde saklanmalidir. Bu cihazi kullanan kisiler, bu kilavuzu okuyup anlamis olmalidir.

Cahstirma kilavuzuna uyulmazsa cihazin tehlikesi ve ekonomik ¢alismasi garantilenemez. Kilavuza uyulmamasi
A halinde ayrica garanti ve garanti taleplerinin gecersiz olmasina neden olur. Bu kilavuzdaki talimatlara bu nedenle
mutlaka uyulmahdir.

Kullanim amaci

Kartus tabancast PowerLine II, 310 ml'lik kartuslarin iglenmesi igin basingli havayla calisan bir cihazdir. Cihaz yiiksek viskoziteye
sahip ortamlar ve statik karistiricili 2 bilesenli kartuslarla kullanim igin 6zel olarak tasarlanmustir. Tabanca, yalnizca kartustan
ortamlari sikistirarak ¢ikartmak i¢in amaglanmustir. Bu kullanima uygun olarak kartus tabancasi 97/23/EG sayilt basingli cihaz
direktifine uygun bir basingli cihazdir. Bu direktifin madde 3, paragraf 3'teki uygunluk degerlendirme islemine uygun olarak
tasarlanmus, tiretilmis ve test edilmistir.

Cihazin yapisi

Cihaz basingli hava tedarik birimi ve bosaltma biriminden olusur. Duy tipali basingli hava tedarik birimi, cihazin harici basingli hava
tedarikine baglanmasina hizmet eder ve basing ayar valfi, manometre ve tetik valfini igerir. Bosaltma birimi, kartus patlamasina karsi
korumali, patentle korunan gift piston prensibine gore ¢alisir ve pndmatik pistonlu (& 70 mm) ¢alisma silindiri, kartusu alan bir
kartus silindiri (@ 51 mm) ve conta somunundan olusur.

,,S(f‘,T,”f'?, Kartus silindiri Caligma silindiri

]
Tetik
Manometre
Basingli hava baglantist
\
@ \1}
LY

Basing regiilatorii-

Cahisma sekli

Kartus silindirine yerlestirilen kartus somunla sabitlenir. Duy tipasina bagli basingli hava basing regiilatoriinde ayarlanan ¢aligma
basincina azaltilir. Tetigin ¢alistirilmasiyla ¢alisma alanina basing verilir. Calisma pistonu ve kartus pistonu, simdi kartusta yiiksek
bir stkma basinci olusturur. I¢ ¢alisma basincinin nakil orani : Disar1 basma basinct minimum 3:1. Kartustaki stkma basinct
manometrede gosterilir.
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Teknik Veriler

Boyutlar yakl. 540x250x100 mm

Agirlik yakl. 1,6 kg

Basingli hacim yakl. 1,3 litre

Kartug uzunlugu 212 mm - 218 mm

Kartus ¢ap1 45 mm - 50 mm

Ortam sicaklig1 0°C..+55°C

Giris basinci maks. 10 bar

Dahili ¢aligma basinci basing regiilatorii iizerinden ayarlanabilir 0,5 ... 7,5 +1 bar
Doniistiirme orant1 / basing giiglendirme minimum 3 : 1

Emniyet vanasi Agcilis basincl emniyet vanasi — 9 +1 bar
Basingli hava Kir yok, kuru, yaglanmig

Basingli hava baglantisi Kavrama sistemi DN7,2 i¢in duy tipasi
Basingli pargalarin malzemeleri PAG, cam elyafiyla gii¢lendirilmis

2. Giivenlik Notlar

Genel giivenlik uyarilar

Cihaz, son teknolojik gelismelere ve kabul goren giivenlik kurallarina gére tiretilmistir. Buna ragmen kullanimu sirasinda kullanict
veya tgiincii kisiler i¢in tehlikeler ya da cihazda veya diger malzemelerde hasar meydana gelebilir. Bu calistirma kilavuzundaki
talimatlara, 6zellikle giivenlik talimatlari ve uyar1 talimatlariyla isaretli boliimlere mutlaka uyulmalidir.

Uyarilar ve semboller
Calistirma kilavuzunda ¢ok 6zel bilgiler i¢in agagidaki isaretler kullanilmaktadir.

&~  Cihazin ekonomik kullanimiyla ilgili dzel bilgiler.
o Hasar 6nleme ile ilgili 6zel bilgiler veya emirler ve yasaklar.
A Kisilerin yaralanmasinin veya biiyiik maddi zararlarin 6nlenmesiyle ilgili bilgiler veya emirler ve yasaklar.

Amaca uygun kullanim
~ Cihaz yalnizca teknik olarak sorunsuz bir durumda ve amacina uygun olarak, ¢alistirma kilavuzunun dikkate alinmasiyla
o birlikte giivenlik ve tehlike risklerinden haberdar olarak kullanilmalidir. Ozellikle giivenligi olumsuz yonde etkileyebilecek
arizalar hemen giderilmelidir.

Cihaz yalnizca agiklanan kullanim i¢in amaglanmustir. Bunun disindaki veya bundan farkli bir kullanim, kurallara uygun
A olmayan bir kullanim olacaktir. Bundan kaynaklanan hasarlardan iiretici sorumlu degildir, bu tiir kullanim ve degisikliklere
iliskin tiim riskler yalnizca igletmeciye aittir.

isletme 6nlemleri
w Bu calistirma kilavuzu siirekli olarak cihazin kullanildig: yerde saklanmalidir! Cihazda bulunan tip plakasinda ve cihaz
0 tizerinde yer alan uyarilara mutlaka uyulmali ve siirekli okunabilir durumda tutulmalidir.

Kalifiye personel
Cihazin kullanimi ve bakimindan sorumlu personel bu ¢alismalar icin yeterli kalifikasyona sahip olmalidir. Personelin
sorumluluk alani, yetkisi ve denetimi igletmeci tarafindan kesin bir bigimde diizenlenmelidir. Ayrica isletmeci, ¢alistirma
kilavuzunun igeriginin personel tarafindan tamamen anlasilmasini saglamalidir.

Bakim ve koruma
A Ureticinin izni olmadan cihazda degisiklik, ekleme ve doniistiirmeler yapilmamalidir. Yedek pargalar iiretici tarafindan
belirlenen teknik gerekliliklere uymalidir. Bu, orijinal yedek parcalarda her zaman garantilenmektedir.

Basinch hava
Pnomatik parcalarla tertibatlarda yapilacak isler yalnizca pnomatikle ilgili 6zel bilgi ve deneyimlere sahip kisiler tarafindan
A yapilmalidir. Denetim, bakim ve tamir islerinden dnce cihazdaki basinci kaldirin. Biitiin basingli pargalar diizenli olarak
sizintilar ve gézle goriilebilen hasarlar agisindan kontrol edin. Hasarlar1 hemen giderin.
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Ozel giivenlik uyarilari

Basinch parcalar
Ozel caligma bigimleri nedeniyle basingh pargalar, ¢alisma silindiri, kartus silindiri ve 6zellikle de somun dzellikle yiiklere maruz
kalmaktadir.

Tabanca yalmizca hasarsiz durumda ¢ahstirilabilir!
Tabanca, tabancanin materyaline etki eden maddelerle temas ettirilmemelidir.

Basing regiilatorii
Basing regiilatori, maksimum 10 bar'lik bir girig basinci ve tabancada 7,5 bar +1 bar'lik bir maksimum dahili ¢alisma basinci i¢in
ayarlanmustir. Basing regiilatoriiniin ¢alisma kapasitesi kulptaki manometreden kontrol edilebilir.

Tabanca yalmzca calisan bir basing regiilatorii ile cahistirilabilir!
A Giris basinci 10 bar't asmamahidir!
Tabanca yalmzca calisan bir manometre ile cahistirilabilir!

Emniyet vanasi
Tabanca bir emniyet vanasiyla donatilmistir. A¢ilis basinci yaklasik 9 bar'dir. Béylece kartus tabancasinin ¢aligma alan1 yiikselen
basing yiikiine kars1 korunur.

A Tabanca yalnizca ¢calisan bir emniyet vanasi ile ¢calistirilabilir!

Kirlenme
Kartus tabancasi agik bir pnomatik sistemdir. Kartus silindiri iizerinden basingli hava sistemine yabanci maddeler girebilir. Bu da
contalarda, vida disleri ve vanalarda hasarlara yol agabilir.

Kartus degistirildiginde ya da tabancanin isletim aralarinda saklanmasi sirasinda tabancaya kir girmemesine dikkat

edilmelidir.

Kartus silindirine giden somun disi bir hava alma igleviyle donatilmistir. Sorunsuz olarak ¢alisabilmesi icin disteki yarigin tikali
olmamas1 gerekmektedir.

A Tabanca yalnizca somun ve Kkartus silindirdeki dislerin temiz olmasi halinde ¢alistirilabilir.
Sorunsuz ve giivenli ¢alisma igin havalandirma ve hava alma agikliklarinda kir olmamasina dikkat edilmelidir.

A Kartus silindirindeki yan hava alma delikleri ve piston demirindeki havalandirma delikleri temiz tutulmahdar.

Hava alma yang

Emniyet vanasi
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3. Devreye alma

Kartus tabancas1 PowerLine II ¢alismaya hazir olarak teslim edilir. Kullanmadan dnce kartus silindirindeki emniyet kapag:

¢ikarilmalidir. Tabancanin galisip ¢alismadigini kontrol etmek i¢in asagidaki dnlemler alinmalidir:

— Devreye alma sirasinda g¢alisma silindirinin kartus silindiriyle vida baglantilarinin sikica oturup oturmadigi kontrol

edilmelidir.

—  Basingli hava baglanip basing regiilatoriiniin ¢alisip ¢aligmadigr kontrol edilmelidir. Regiilatoriin mavi kapagi gevrilerek,

dahili ¢alisma basinci ayarlanabilir. Bu basing kulptaki manometrede gosterilmektedir.

—  Basingl hava bagliyken tetik vanasinin ¢aligip ¢alismadigini kontrol edin.

4. Cahstirma

Kartusun takilmasi / Kartusun degistirilmesi

Kartus silindirinin somununu sdkiin ve {iretici talimatina uygun olarak hazirlanan kartusu takin.
Bunun i¢in gerekirse tabancanin piston gubugu geri itilmeli ve kartus arkada bulunan disli
rondelaya kadar itilmelidir.

&~ Yalmizca hasarsiz kartuslar kullanilmahdar!

Bu islem sonunda somunu kartus silindirinin {izerine vidalayin. Conta geg¢ildikten sonra
vidalamak icin daha fazla kuvvet gereklidir. ige yerlestirilmis kartus sorunsuz olarak sikisincaya
kadar somunu ¢evirmeye devam edin.

A Tabancay1 yalmzea sikica vidalanmis somunla ¢alistirin!
&~ Kartusun silindirde ortaya yerlesmesine dikkat edin.

Calisma basincinin ayarlanmasi

Basingli havay1 baglayin ve ilgili kartus icin gerekli caligma basincini yukarida agiklandigr gibi
ayarlaym. Bu sirada asagidaki hususlara dikkat edilmelidir:

—  Ince akiskanl1 ortamlar
=  Diisiik ¢alisma basinci gereklidir
= Regiilator diigmesini — yoniinde gevirin
—  Kalin akiskanli ortamlar, karistiricili 2K kartuslar
=  Daha yiiksek ¢aligma basinci, regiilatér diigmesini + yoniinde ¢evirin

Diizenli bir ¢ikist saglamak i¢in calisma basinci ¢ikistan 6nce dogru olarak ayarlanmis olmalidir.
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Kartusun sikilarak bosaltilmasi
Cekme vanasimin kullanilmasiyla bosaltma birimi basingl havayla doldurulur — bosaltma islemi baslar:
—  Tetik tamamen gekili haldeyken ¢aligma silindirindeki tiim basing kullanima hazirdir
=  Bosaltma maksimum hizla gergeklesir
=  Tetigin birakilmasiyla tabancanin havasi kismen bosaltilir
—  Bosaltma yavaslar
=  Tetigin bir daha birakilmast havanin tamamen bosaltilmasini saglar
=  Bosaltma durdurulur

Kartusun bosalma derecesine bagh olarak hava alma islemi siiresi degisir: Kartus neredeyse tamamen bosaltildiginda
bosalmanin durmasini gecikebilecegi hesaba katilmahdir.

Ortam yalnizca bunun i¢in uygun yiizeylere bosaltilmalidir.
Insanlara nisan almayin!

Eldiven ve koruyucu gozliik kullanin!
Calhstirma aralari

Calistirma aralarinda tabancanin basinci bosaltilmalidir. Bunun i¢in basingli hava tedariki ayirin ve ardindan tetigi kisaca c¢ekin.
A Tabancay1 kullanimdan sonra her zaman hasar ve kirlenme acisindan korumali olarak saklayin!

Saklama oda sicakliginda ve normal hava rutubetinde olmalidir.

5. Bakim

Basinch parcalar
Kartus tabancas1 PowerLine II’nin bakimi, basingli cihazlarla ilgili olagan énlemlere gore yapilmalidir.

—  Basingh pargalar diizenli olarak asinma ve hasar agisindan kontrol edin, gerekirse degistirin. Bu, 6zellikle somun igin
gecerlidir.

—  Basing regiilatorii, emniyet vanasi ve manometre siirekli olarak sorunsuz ¢alisip ¢alismadiklart konusunda kontrol edilmeli,
gerekirse degistirilmelidir

Pislik tutucu

Pislik tutucusunu diizenli olarak temizleyin ve hasar olup olmadigini kontrol edin, gerekirse degistirin.

€&~ Cok kirlenmis bir pislik tutucusunda bosaltma performansi azalir.

Kartus somunu

Yivli kisma yag

Kartus somununun kolay vidalanmasini saglamak i¢in kartus silindirindeki bulasmamalidir

Oring hafif yaglannmus olmalidir.

Kartus silindiri ve somunundaki vida disleri yagsiz ve kuru
tutulmahdir!

Govdenin temizlenmesi

Tabanca 6zel aletler gerektirmeden temizleme amaci i¢in parcalanip tekrar
monte edilebilir.

o Montaj calismalar1 yalmizca uygun kalifikasyona sahip kisiler hafifce yaglayin -

tarafindan gerceklestirilmelidir.

—  Asindirict temizlik maddeleri kullanmayin.

—  Contalar1 uygun bir gresle yaglayim (6rn. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), hasarli contalar1 degistirin.
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6. Yedek parc¢a cizimi

10 15 16 20 190 170 30

Poz. Poz.

No. | Uriin No. Miktar | Tanim No. | Uriin No. Miktar | Tanim

10 515260007 |1 Kartus somunu 110 | 515260016 |1 T baglantist

15 515260018 |1 Somun contast 115 421903300 |1 Hortum

16 404107530 |2 O Halkas1 44x3 120 | 815268001 |1 Basing regiilatorii

20 | 515260001 |1 51'lik Silindir 125 1409003400 |1 Pislik tutucu

30 | 515260002 |1 70'ik Silindir 130 | 515260005 |1 Sol kulp

40 515260012 |1 Piston diski 135 | 540123856 |11 Kesme vidast 4x11

45 1404108350 |1 O Halkas1 62,86x5,33 140 | 515260006 |1 Sag kulp

50 | 515260013 |1 Piston ¢cubugu 150 | 515260008 |1 Tetik

60 |515260003 |1 Ara parca 155 | 403711000 |1 Silindir pimi DIN6325 4m6x24
65 404702700 |1 Piston ¢ubugu contasi 160 | 815260001 |1 Tetik vanasi

70 | 515260004 |1 Kars1 mesnet 165 403711100 |1 Silindir pimi DIN6325 3m6x20
80 515260015 |1 Disli rondela 170 | 420002867 |1 Etiket "Hasarli Tabancalar ..."
90 515260014 |1 Kartus pistonlari 180 | 404100760 |1 O Halkas1 4x3

100 | 431201600 |1 Manometre 190 | 404108450 |1 O Halkas1 65x2,5

101 | 404100030 |1 O Halkas1 1,5x1
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1. Bevezetés

Eloszo

Az lizemeltetési itmutatd a PowerLine II tubuskinyomo pisztoly kezelését és karbantartasat ismerteti. Az Gtmutatot biztonsagos és
elérhet6 helyen kell Orizni. A késziiléket csak azok kezelhetik, akik elolvastak és megértették az Gtmutatot.

Ha figyelmen kiviil hagyjak az iizemeltetési utmutatdot, nem lehet iizemeltetni a késziiléket biztonsagos és gazdasagos
A médon. Azonkiviil, ha figyelmen kiviil hagyjak az atmutatét, szavatossagi és feleldsségi igények sem tamaszthatok
tobbé. Ezért feltétleniil eleget kell tenni az iutmutatéban szereplé utasitasoknak.

Az alkalmazas célja

A PowerLine II tubuskinyomd pisztoly siiritett levegével tizemeld késziilék, amellyel 310 ml-es tubusok dolgozhatdk fel.
Kifejezetten statikus keverdkkel egyiitt, er6sen viszkozus kozegekkel ill. 2 komponensii tubusokkal torténd hasznalatra fejlesztettiik
ki. A pisztolyt kizarolag tubusok tartalmanak kinyomasara szantuk. A nyomas alatt allo késziilékek 97/23/EK iranyelvének
értelmében és az alkalmazasanak megfeleléen a tubuskinyomo pisztoly nyomas alatt allo késziilék. Az emlitett iranyelv 3.
cikkelyének 3. pontja szerint, a szabvanyok teljesitésének értekélésére szolgalo eljarasnak megfelelden terveztilk meg, gyartottuk le
és vizsgaltuk be.

A késziilék felépitése

A késziilék stritett leveg6-ellatd egységbdl, valamint leado egységbdl all. A bedughato csatlakozdcsonkkal ellatott stritett levego-
ellato egység szolgal a kiilso stritett levegd-ellatas csatlakoztatasara és tartalmazza a nyomasszabalyozo szelepet, manométert és
kiaddszelepet. A tubus felrepedése elleni védelemmel ellatott leado egység a szabadalmaztatott két-dugattyts elv alapjan dolgozik és
az alabbiakbol all: munkahenger (@ 70 mm-es) pneumatikus dugattytval, a tubusok felfogasara szolgalé (4 51 mm-es) tubushenger,
valamint tomitd anya.

anya tubushenger munkahenger

L]

kiadokar

manométer
Sdritett leveg6-csatlakozas

Nyomasszabalyozd

Miikodésmod
A tubushengerbe betett tubust az anya rogziti. A bedughatd csonkon csatlakoztatott stiritett levegdé nyomasa a nyomasszabalyozon
beallitott munkanyomasra csokken le. A kiadokar miikddtetésekor nyomas ala keriil a munkateriilet. Ekkor a munkadugattyu és a

tubusdugattyu fokozott présnyomast hoznak Iétre a tubusban. A belsé munkanyomas ¢s présnyomas attételi viszonya min. 3:1. A
tubusban uralkodd présnyomas a manométeren lathato.
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Miiszaki adatok

Méretek kb. 540 x 250 x 100 mm

Suly kb. 1,6 kg

Nyomashordozo kozeg térfogata kb. 1,3 liter

Tubushossz 212 mm - 218 mm

Tubusatmérd 45 mm -50 mm

Kornyezeti hdmérséklet 0°C...+55°C

Bemend nyomas max. 10 bar

Bels6é munkanyomas nyomasszabalyoz6 szeleppel 0,5 ... 7,5 +1 bar-ra allithato
Attételi viszony/ nyomasfokozas min. 3 : 1

Biztonsagi szelep biztonsagi szelep nyitonyomasa - 9 +1 bar

Stritett levegd koszmentes, szaraz, olajozott

Stritett levegd-csatlakozas bedughaté csatlakozdocsonk 7,2 NNy-u csatlakozorendszerhez
A nyomashordozo részek szerkezeti anyaga tivegszallal erésitett PA6

2. Biztonsagi utmutatasok

Altalanos biztonsagi utmutatasok

A késziiléket a technika mai allasa szerint és a biztonsagtechnika elfogadott szabalyai alapjan készitettiik. Ennek ellenére el6fordul-
hat, hogy alkalmazasakor veszélybe keriil a kezel6 vagy a kdzelben tartozkodd egyén ill. megrongalddik a késziilék vagy mas
értéktargy. Ezért feltétleniil eleget kell tenni az lizemeltetési utmutatoban szerepld utasitasoknak, kiillondsen pedig a biztonsagi
utmutatasoknak és a veszélyjelz6 itmutatasok jelével megjeldlt részeknek.

Veszélyjelzo utmutatasok és jelképek
Az lizemeltetési Gitmutatd az alabbi jeleket hasznalja a kiilonosen fontos tudnivalok megjeldlésére.

&~ A késziilék gazdasagos hasznalataval kapcsolatos kiilonleges tudnivalok.
o A karmegel6zéssel kapcsolatos kiilonleges tudnivalok ill. parancsolatok és tilalmak.
A A személyi sériilések illetve sulyosabb anyagi karok kivédésével kapcsolatos tudnivaldk ill. parancsolatok és tilalmak.

Rendeltetésnek megfelelé hasznalat
A késziiléket csak miiszakilag kifogastalan allapotban valamint rendeltetésének megfelelden, a biztonsag és a veszélyek szem
elott tartasaval, az lizemeltetési utmutato figyelembe vétele mellett szabad hasznalni. Kiilondsen fontos, hogy haladéktalanul
elharitsak a biztonsag csorbitasara alkalmas tizemzavarokat.

A A késziiléket kizarolag az ismertetett alkalmazasra szantuk. Ett6] eltérdé vagy ezen tilmend hasznalata rendeltetésével
ellentétesnek szamit. Az ebbdl szarmazo karokért a gyartdé nem felel; annak kockazatat egyediil a késziilék tizemeltetdje viseli.

Szervezeti intézkedések
Az lzemeltetési itmutatot a késziilék hasznalatanak helyén 6rizze, ahol mindig hozzaférhet! A késziiléken elhelyezett
o tipustablat és a késziiléken elhelyezett veszélyjelz6 utmutatasokat feltétleniil figyelembe kell venni és teljes egészében
olvashat6 allapotban kell tartani.

Szakképzett személyzet
A késziilék kezelését és karbantartasat olyanokra kell bizni, akik rendelkeznek a munka elvégzésének megfeleld képzettséggel.
Az tizemeltetének pontosan szabalyoznia kell a személyzet felelsségi korét, illetékességét és feliigyelését. Tovabba
biztositania kell az lizemeltetonek, hogy a személyzet teljes egészében megértse az lizemeltetési itmutato tartalmat.

Karbantartas és fenntartas
A gyartd jovahagyasa nélkiil tilos barmit is megvaltoztatni, felszerelni €s atépiteni a késziiléken. A potalkatrészeknek
teljesitenitik kell a gyarto altal rogzitett miiszaki kovetelményeket. Ez mindig biztositva van, ha eredeti potalkatrészeket
hasznalnak.

Siiritett levegd
Pneumatikus alkatrészeken és berendezéseken csak kelld szakismerettel és a pneumatika terén szerzett gyakorlattal biro
egyének végezhetnek munkat! Szemrevételezési, karbantartasi és javitasi munkak eldtt meg kell sziintetni a késziilék nyomasat.
Rendszeresen at kell vizsgalni, hogy a nyomashordozo alkatrészek nem eresztenek-e és nem mutatnak e rongalddasra utalo
kiilsérelmi nyomokat. A rongalddasokat haladéktalanul haritsa el!
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Kiilonleges biztonsagi utmutatasok

Nyomashordoz6 alkatrészek
A kiilonleges miikodésmod kovetkeztében a nyomashordozo alkatrészek, a munkahenger, a tubushenger és kiilondsen az anya
kiilonleges terheléseknek vannak kitéve.

A pisztolyt csak rongalédas mentes allapotban szabad iizemeltetni!
Ne engedje, hogy olyan anyagokkal érintkezzen pisztoly, amelye megtaimadjak a szerkezeti anyagat.

Nyomasszabalyozo
A nyomasszabalyozot max. 10 bar nagysagli bemend nyomasra és a pisztoly belsé munkaterében max. 7,5 bar +1 bar nyomasra
méreteztiik. A nyomasszabalyozé miikdodoképességét a fogantytiban 1évé manométeren lehet feliilvizsgalni.

A pisztolyt csak miikodéképes nyomasszabalyozéval szabad iizemeltetni!
A A bemené nyomas nem lépheti til a 10 bar értéket!
A pisztolyt csak miikodéképes manométerrel szabad iizemeltetni!

Biztonsagi szelep
A pisztolyt biztonsagi szeleppel lattuk el. A nyitonyomas értéke kb. 9 bar. Ez megvédi a tubuskinyomo pisztoly munkatertiletét a tul
nagy nyomasterheléstol.

A A pisztolyt csak miikddéképes biztonsagi szeleppel szabad iizemeltetni!

Elkoszolédas
A tubuskinyomo pisztoly nyitott pneumatikus rendszer. A tubushengeren at szennyezések juthatnak be a stiritett levegd rendszerbe.
Ezek karokat idézhetnek el6 a tomitéseken, futdfeliileteken és szelepeken.

A Tubuscserekor és iizemsziinetekben a pisztoly tarolasakor iigyeljen ra, hogy ne jusson szennyezés a pisztolyba.

A tubushengerhez tartoz6 anyamenet 1égtelenité funkcioval van ellatva. A kifogastalan mitkodéshez az kell, hogy a menetben 1év6
hézag ne tomddjon el.

A A pisztolyt csak akkor szabad iizemeltetni, ha tisztadk a menetek az any4n és a tubushengeren.

Azonfelill, a kifogastalan és biztonsagos mitkodés érdekében tigyelni kell ra, hogy koszmentesek legyenek a levegdzo és 1égtelenitd
nyilasok.

A A tubushenger oldalan 1év6 légtelenité furatokat és a dugattyiurudban 1évé leveg6zoé furatokat tartsa tisztan.

légtelenit6 rés
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3. Uzembe helyezés

A PowerLine II tubuskinyomo pisztolyt iizemkész allapotban szallitjuk. Hasznalat el6tt el kell tavolitani a tubushengerben 1évo

védésapkat. A miikoddképesség feliilvizsgalatahoz célszerli megtenni az alabbi intézkedéseket:

—  az lizembe helyezéskor vizsgéalja meg, hogy szorosan iilnek-e a tubushengeres munkahenger csavarjai.

—  csatlakoztassa a siritett leveg6t €s vizsgalja meg a nyomasszabalyozo miikddését. A belsé {izemi nyomas a szabalyozé kék

kupakjanak forgatasaval allithat6 be. A nyomas értéke a fogantyuban 1évé nyomasmérén jelenik meg.

—  csatlakoztatott stiritett levegd mellett vizsgalja meg a kiaddszelep miikodését.

4. Uzemeltetés

Tubus behelyezése / tubuscsere

A tubushenger anyajat csavarja le és a gyarto utasitasa szerint el6készitett tubust tolja be. Ennél
esetleg hatra kell nyomni a pisztoly dugattyurudjat, a tubust annyira kell benyomni, hogy
felfekiidjon a hatul 1évé fogazott alatéten.

& Csak rongalédas mentes tubust hasznaljon!

Majd csavarja ra az anyat a tubushengerre. Amint tlment a tomitésen, nagyobb erdre lesz
sziikség a racsavarashoz. Az anyat csavarja tovabb, amig beliil kifogastalanul nem rogziil a
tubus.

A A pisztolyt csak szorosan racsavart anyaval iizemeltesse!
& Ugyeljen ra, hogy a tubus kozépen legyen a hengerben.
A munkanyomas beallitasa

A stiritett levegdt csatlakoztassa ra és a mindenkori tubushoz sziikséges munkanyomast allitsa be
a fenn ismertetett modon. Ennél a kovetkezdkre figyeljen:

—  higfolyos kozegeknél
=  kis munkanyomas sziikséges
= aszabalyoz6 gombjat a — iranyban forgassa
—  viszkozus kozegeknél, keverdvel ellatott 2K tubusoknal
= nagy munkanyomas, a szabalyoz6 gombjat a + iranyban forgassa

A folyamatos leadas érdekében jo, ha a munkanyomast még a leadas elkezdddése eldtt beallitja.
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A tubus kinyomasa
A kiadoszelep miikodtetésekor stritett leveg6 ala kertil a leadd egység — elkezdddik a kiadasi miivelet:
— akiadokar teljesen meghuzott allasaban a munkahengerben uralkodo teljes nyomas rendelkezésre all
= akiadas max. sebességgel torténik
= akiadokar meghuizasa részben légteleniti a pisztolyt
— akiadas lelassul
= akiaddkar tovabbi elengedése a pisztoly teljes légtelenitéséhez vezet
= akiadas leall

Attol fiiggden, hogy mennyire iiriilt ki a tubus, mas-mas lesz a légtelenité miivelet idétartama: Csaknem teljesen iires
tubusnal azzal kell szimolni, hogy lassabban fog leallni a kiadas.

A kozeget kizarolag arra alkalmas feliiletekre kell leadni.
A Nem szabad emberre célozni a pisztollyal!
Kesztyiit és véddszemiiveget kell viselni!

Uzemsziinetek

Uzemsziinetekben meg kell sziintetni a pisztoly nyomésat. Ehhez le kell valasztani a stiritett levegd-ellatast és utana rovid ideig
mukodtetni kell a kiadokart.

A Hasznalat utin mindig olyan helyre kell tenni a pisztolyt, ahol védve van a rongalodastol és elkoszolédastol!

Lehet6leg szobahémérsékleten és normal légnedvességii kdrnyezetben kell tarolni.

5. Karbantartas

Nyomashordozo alkatrészek

A PowerLine II tubuskinyomo¢ pisztolyt a nyomas alatt allo késziilékeknél megszokott intézkedéseknek megfelelden kell
karbantartani:

— rendszeresen vizsgalja at, hogy nem koptak-e el és rongalddtak-e meg a nyomashordozo alkatrészek, esetleg cserélje ki
oket. Ez kiilonosen 4all az anyéra.

— rendszeresen meg kell vizsgalni, hogy kifogastalanul miikddik-e a nyomasszabalyozo, a biztonsagi szelep és a manométer
Piszokfogo

A piszokfogot tisztitsa meg rendszeresen és vizsgalja meg, nem rongalodott-e
meg, esetleg cserélje ki.

& Vastagon bevont piszokfogé esetén csokken a leadasi teljesitmény. tartsa a menetet

zsirmentes allapotban

Tubus anya

Racsavaraskor akkor fog kénnyen forogni a tubus anya, ha allanddan vékony
zsirréteg van a tubushenger O-gytirtijén.

o Tartsuk zsirmentes és szaraz allapoban a tubushenger és az anya
csavarmenetét!

Haz tisztitasa
O gydrat
A pisztolyt kiilonleges szerszamok nélkiil szét lehet szedni €s 0ssze lehet vékonyan
bezsirozni

szerelni.

0 Szerelési munkakat csak megfelelé képzettséggel biré egyének végezhetnek.
—  agressziv hatasu tisztitészert ne hasznaljon.

— a tomitéseket zsirozza meg alkalmas kendzsirral (pl. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52 anyaggal), a megrongalodott
tomitéseket cserélje ki.
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6. Potalkatrész rajz

10 15 16 20

180

Tét. Menny Tét. Menny

sz.: | Cikksz.: iség Megnevezés Sz.: Cikksz.: iség Megnevezés

10 515260007 |1 anya tubushoz 110 | 515260016 |1 T kotéidom

15 |515260018 |1 anyatomités 115 421903300 |1 tomlo

16 | 404107530 |2 O gytrti 44 x 3 120 | 815268001 |1 Nyomasszabalyozo

20 515260001 |1 51-es henger 125 409003400 |1 Piszokfogd

30 | 515260002 |1 70-es henger 130 | 515260005 |1 foganty, bal

40 515260012 |1 dugattyutarcsa 135 | 540123856 |11 menetmetszd csavar 4x11

45 1404108350 |1 O gytirli 62,86 x 5,33 140 | 515260006 |1 fogantyu, jobb

50 | 515260013 |1 dugattyarad 150 | 515260008 |1 kiadokar

60 | 515260003 |1 kozdarab 155 | 403711000 |1 hengeres pecek DIN6325 4m6 x 24

65 | 404702700 |1 dugattyarad tomités 160 | 815260001 |1 kiadoszelep

70 515260004 |1 ellencsapagy 165 |403711100 |1 hengeres pecek DIN6325 3m6 x 20
cimke "Megrongalodott pisztolyokat

80 515260015 |1 fogazott alatét 170 | 420002867 |1 ..." szdveggel

90 | 515260014 |1 dugattyu tubusokhoz 180 | 404100760 |1 O gytirti 4 x 3

100 | 431201600 |1 manométer 190 | 404108450 |1 O gytirti 65 x 2,5

101 | 404100030 |1 O gytrti 1,5x 1
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1. Introducao

Prefacio

Estas instru¢des de servico descrevem o manejo e a manutengio da pistola de cartuchos PowerLine II. As instrugdes devem ser
conservadas pelo operador em seguranga e ao alcance da mao. As pessoas que manipulam este aparelho devem ter lido e
compreendido estas instrugdes.

No caso de nio observancia das instrucdes de servico, o funcionamento sem perigo e rentavel do aparelho nio fica
A garantido. Além disso, a ndo observancia das instrucdes de servico leva a extin¢io dos direitos de garantia e
responsabilidade. Por isso, ¢ imprescindivel que as indicacdes destas instrucdes sejam seguidas.

Objectivo de utilizagao

A pistola de cartuchos PowerLine II ¢ um aparelho operado por ar comprimido para processamento de cartuchos de 310 ml. Foi
concebida especialmente para ser utilizada com médios de elevada viscosidade ou cartuchos de 2 componentes com misturadores
estaticos. A pistola destina-se exclusivamente a espremer os médios para fora do cartucho. De acordo com esta utilizagdo, a pistola €
um aparelho sob pressdo conforme a directiva sobre os aparelhos sob pressdo 97/23/CE. Foi produzida e testada de acordo com o
método de avaliacdo de conformidade, segundo o artigo 3, alinea 3 daquela directiva.

Estrutura do aparelho

O aparelho ¢ constituido pela unidade de alimentagdo de ar comprimido, assim como pela unidade de descarga. A unidade de
alimentagdo de ar comprimido com bujao de encaixe serve para ligar a alimentagdo de ar comprimido externa e inclui a valvula
reguladora de pressdo, o mandmetro e a valvula de gatilho. A unidade de descarga trabalha segundo o principio de émbolo duplo,
protegido por patente, com protecgdo contra o rebentamento dos cartuchos e ¢ constituida pelo cilindro de trabalho com émbolo
pneumatico (@ 70 mm) e um cilindro de cartuchos (¥ 51 mm) para receber o cartucho e a porca vedante.

Porca Cilindro de cartuchos Cilindro de trabalho

L]

Gatilho

Man6metro Ligagao de ar comprimido

Regulador de pressdo

Modo de funcionamento

O cartucho inserido no cilindro de cartuchos ¢ fixado pela porca. O ar comprimido ligado ao bujdo de encaixe ¢ reduzido para a
pressdo de trabalho ajustada no regulador de pressdo. Accionando o gatilho, a area de trabalho € pressurizada. O émbolo de trabalho e
o émbolo do cartucho agora geram no cartucho uma pressdo de compressao elevada. A relagdo de multiplicagdo da pressdo de
trabalho interna : pressdo de compressdo min. é de 3:1. A pressdo de compressdo no cartucho ¢ indicada no mandmetro.
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Caracteristicas técnicas

Dimensdes aprox. 540x250x100 mm

Peso cerca de 1,6 kg

Volume sujeito a pressdo aprox. 1,3 litros

Comprimento do cartucho 212 mm - 218 mm

Diametro do cartucho 45 mm -50 mm

Temperatura ambiente 0°C..+55°C

Pressdo de entrada max. 10 bares

Pressdo de trabalho interna ajustavel através da valvula reguladora de pressdo de 0,5 ... 7,5 +1 bares
Relagdo de multiplicagdo/ aumento de pressao min. 3 : 1

Valvula de seguranga Pressdo de abertura de valvula de seguranga - 9 +1 bares
Ar comprimido livre de impurezas, seco, lubrificado

Ligagdo de ar comprimido Bujao de encaixe para sistema de acoplamento DN7,2

Materiais dos componentes que suportam pressio  PA6, reforcado a fibra de vido

2. Indicacoes de seguranca

Indicacdes Gerais de Seguranca

O aparelho foi construido de acordo com o nivel tecnologico e as regras técnicas de seguranga reconhecidas. Contudo, ao ser
utilizado, podem produzir-se perigos para o utilizador ou terceiros ou danificagdes para o aparelho ou outros bens materiais. Por isso,
¢ absolutamente necessario seguir as indicacdes destas instrugdes de servico e, designadamente, as indicagdes de seguranga dos
capitulos assinalados com indicagdes de adverténcia.

Indicacdes de adverténcia e simbolos
Nas instrugdes de servico, sdo utilizados os seguintes simbolos para as indicagdes especialmente importantes.

&~  Indicagdes especiais a respeito da utilizagdo rentavel do aparelho.

o Indicagdes especiais sobre normas e proibigdes para a prevengao de danos.
A Indicagdes ou normas e proibigdes para a prevencdo de danos pessoais e danos materiais consideraveis.

Uso conforme
~ Utilizar o aparelho somente em estado técnico irrepreensivel e para o fim pevisto, com consciéncia da seguranga e dos perigos,
o tomando em consideragdo as instrugdes de servigo. As avarias que afectam, sobretudo, a seguranga, deverdo ser eliminadas
imediatamente.

O aparelho destina-se, exclusivamente, a utilizagdo descrita. Qualquer outra utilizagao para além da prevista é considerada
A como ndo conforme com o fim previsto. O fabricante ndo se responsabiliza pelos prejuizos dai resultantes, o risco € suportado,
exclusivamente, pelo operador.

Medidas organizacionais
o Conservar estas instrugdes de servico sempre a mo no local de utilizagdo! E absolutamente necessario que a placa de
identificag@o e as indicacdes de seguranga colocadas no aparelho sejam observadas e mantidas em estado integralmente legivel.

Pessoal qualificado
O pessoal para a manipula¢@o e manutencdo do aparelho tem de possuir a qualificagdo respectiva para estes trabalhos. O
operador devera regulamentar com precisdo o campo de responsabilidade, a competéncia e a vigilancia do pessoal. Além disso,
o operador devera assegurar-se de que o conteudo das instrugdes de servico foi compreendido integralmente pelo pessoal.

Manutencio e conservacio
Naio efectuar alteragdes, acréscimos ou transformagdes no aparelho sem a autorizacdo do fabricante. As pecas sobressalentes
tém de satisfazer as exigéncias técnicas definidas pelo fabricante. Essa situacdo esta sempre salvaguardada com as pegas so-
bressalentes originais.

Ar comprimido
Os trabalhos nos componentes e dispositivos pneumaticos s6 podem ser efectuados por pessoas que possuam conhecimentos
A especiais e experiéncia em pneumatica. Despressurizar o aparelho antes dos trabalhos de inspecgdo, manutengdo e reparagao.
Controlar regularmente todos os componentes que suportam pressao para ver se apresentam fugas ou deterioragdes perceptiveis
do exterior. Eliminar, imediatamente, as danificagoes.
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Indicacdes de seguranca especiais

Componentes que suportam pressio
Devido ao modo de funcionamento especial, os componentes que suportam pressdo, o cilindro de trabalho, o cilindro de cartuchos e,
sobretudo, a porca, estdo sujeitos a cargas especiais.

A pistola s6 pode ser operada em estado nio deteriorado!
Naio colocar a pistola em contacto com substincias que atacam os materiais da mesma.

Regulador de pressao
O regulador de pressao esta dimensionado para uma pressao de entrada méax. de 10 bares e uma pressao de trabalho interna na pistola
max. de 7,5 bares +1 bar. A capacidade funcional do regulador de pressdo pode ser controlada no manémetro no punho.

A pistola s6 deve ser operada com o regulador de pressao operacional!
A A pressao de entrada nio deve exceder 10 bares!
A pistola sé deve ser operada com o manémetro operacional!

Valvula de seguranca
A pistola esta equipada com uma valvula de seguranga. A pressao de abertura ¢ de aprox. 9 bares. Desta forma, a area de trabalho da
pistola de cartuchos fica protegida contra uma carga de pressdo excessiva.

A A pistola sé deve ser operada com uma valvula de seguranca operacional

Impurezas
A pistola de cartuchos ¢ um sistema pneumatico aberto. Os corpos estranhos podem penetrar no sistema de ar comprimido através do
cilindro de cartuchos. Isto pode causar deterioragcdes nos vedantes, nas superficies de trabalho e nas valvulas.

ﬁ Durante a substitui¢io dos cartuchos ou armazenamento da pistola nos intervalos de funcionamento, prestar aten¢io a
que nio penetrem impurezas na pistola.

A rosca da porca do cilindro de cartuchos esta equipada com uma fungdo de purga de ar. Para um funcionamento irrepreensivel da
mesma, € necessario que as fendas na rosca nao fiquem entupidas.

A A pistola s6 deve ser operada com roscas limpas na porca e no cilindro de cartuchos.

Além disso, para o funcionamento irrepreensivel e seguro, ha que prestar atencdo a que as aberturas de ventilagdo e purga de ar
estejam livres de impurezas.

Os furos de purga de ar laterais no cilindro de cartuchos e os furos de ventilacio na biela do émbolo devem ser
mantidos limpos.

Abertura de purga de ar
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3. Colocac¢ao em funcionamento

A pistola de cartuchos PowerLine II ¢ fornecida pronta a funcionar. Antes da utilizagao, a tampa de protecgdo no cilindro de
cartuchos devera ser removida. Para controlar a capacidade de funcionamento, deverdo ser executadas as seguintes medidas:

— No momento da colocagdo em funcionamento, controlar se o aparafusamento do cilindro de trabalho no cilindro de
cartuchos estd bem firme.

—  Ligar o ar comprimido e controlar o funcionamento do regulador de pressdo. Rodando a tampa azul do regulador, a pressio
de servigo interna pode ser ajustada. A pressdo de servigo ¢ indicada no manémetro no punho.

— O funcionamento da valvula do gatilho devera ser controlado com o ar comprimido ligado.

4. Operacao

Colocacao/Substituicao do cartucho “Anilha dentada

Desaparafusar a porca do cilindro de cartuchos e introduzir o cartucho preparado em
. . . ~ . ;. . N Cartucho
conformidade com as indicagdes do fabricante. Neste caso, se for necessario, a biela do émbolo
da pistola tem de ser empurrada para tras e o cartucho tem de ser empurrado até ficar encostado

a anilha dentada que se encontra no lado de tras.

& Utilizar unicamente cartuchos niio deteriorados!

Agora, aparafusar a porca no cilindro do cartucho. A partir da passagem do vedante, ¢ necessario
um aumento de forca para aparafusar. Continuar a rodar a porca até o cartucho que se encontra
no interior ficar apertado de forma irrepreensivel.

A Operar a pistola unicamente com a porca firmemente aparafusada!
(&~ Prestar ateng¢iio a que o cartucho fique centrado no cilindro.

Ajuste da pressao de trabalho

Ligar o ar comprimido e ajustar a pressao de trabalho necessaria para o respectivo cartucho, tal
como se descreve acima. Neste caso, ha que observar:

—  médios fluidos
= & necessaria uma pressdo de trabalho mais reduzida

= rodar o botdo do regulador na direccéo -

—  médios viscosos, cartuchos 2K com misturador

= pressdo de trabalho mais elevada rodar o botdo do regulador na direcgdo +

Para garantir uma descarga continua, a pressao de trabalho devera ser ajustada correctamente antes do inicio da descarga.

P - 108 -



Compressao do cartucho
Accionando a valvula de gatilho, a unidade de descarga ¢é pressurizada com ar comprimido — a operagdo de descarga inicia-se:
— apressdo total no cilindro de trabalho fica disponibilizada com o gatilho totalmente puxado
= adescarga efectua-se com a velocidade max.
=  Soltando o gatilho, o ar da pistola ¢ purgado parcialmente
— adescarga torna-se mais lenta
= continuando a soltar o gatilho leva a purga integral do ar

= adescarga para

A duracio da operacio de purga de ar varia consoante o grau de esvaziamento do cartucho: com o cartucho quase
totalmente vazio, ha que contar com uma paragem retardada da descarga.

A descarga do médio deve ser efectuada, exclusivamente, sobre as superficies adequadas para esse efeito.
T Niao apontar para pessoas!
Usar luvas e 6culos de protecgio!

Intervalos de funcionamento

Nos intervalos de funcionamento, a pistola devera ser despressurizada. Para esse efeito, cortar a alimentagdo de ar comprimido e
accionar depois o gatilho por um breve instante.

A Depois da utilizacido, armazenar sempre a pistola protegida contra as deterioracdes e impurezas!

O armazenamento devera ser efectuado a temperatura ambiente e humidade atmosférica normal.

5. Manuten¢ao

Componentes que suportam pressio
Proceder a manutengdo da pistola de cartuchos PowerLine Il em conformidade com as medidas usuais para um aparelho sob presséo:

—  Controlar, regularmente, os componentes que suportam pressdo para ver se apresentam desgaste ¢ deterioracdes, se for
necessario, substitui-los. Isso aplica-se, sobretudo, a porca.

—  Controlar, regularmente, o funcionamento irrepreensivel do regulador de pressdo, da valvula de seguranga e do manémetro
e substitui-los, se for necessario.

Colector de impurezas

Limpar, regularmente, o colector de impurezas e controlar se apresenta deterioragdes, se for necessario, substitui-lo.

€&~ Se o colector de impurezas estiver fortemente entupido, a poténcia de descarga diminui.

Porca do cartucho

Conservar a rosca

Para assegurar a facilidade de movimento da porca do cartucho ao aparafusar,
sem gordura

o O-ring no cilindro de cartuchos deve estar sempre ligeiramente lubrificado.

Manter a rosca no cilindro de cartuchos e na porca sem gordura e
seca!

Limpeza da carcaca

Para fins de limpeza, a pistola pode ser desmontada e montada outra vez sem
necessidade de ferramentas especiais.

Os trabalhos de montagem devem ser executados exclusivamente Lubrificar ligeiramente
por pessoas que possuam a qualificacio respectiva. 0 O-ring

— Nao utilizar detergentes agressivos.

—  Lubrificar os vedantes com uma massa lubrificante adequada (p. ex., Kliilber ISOFLEX Topas NB-52), substituir os
vedantes deteriorados.
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6. Desenho de pecas sobressalentes

N.° N.°

de Quanti de Quanti

item | N.° de art. dade Designagao item | N.° de art. dade | Designagao

10 515260007 |1 Porca para cartucho 110 | 515260016 |1 Elemento de ligagdo em T

15 515260018 |1 Vedante da porca 115 421903300 |1 Tubo

16 404107530 |2 O-Ring 44x3 120 | 815268001 |1 Regulador de pressao

20 515260001 |1 Cilindro com @ 51 mm 125 1409003400 |1 Colector de impurezas

30 515260002 |1 Cilindro com © 70 mm 130 | 515260005 |1 Punho lado esquerdo

40 515260012 |1 Anilha de émbolo 135 | 540123856 |11 Parafuso atarraxador 4x11

45 1404108350 |1 O-Ring-62,86x5,33 140 | 515260006 |1 Punho lado direito

50 | 515260013 |1 Biela do émbolo 150 | 515260008 |1 Gatilho

60 | 515260003 |1 Peca intermediaria 155 403711000 |1 Cavilha cilindrica DIN6325 4m6x24
Vedante de biela de

65 | 404702700 |1 émbolo 160 | 815260001 |1 Valvula de gatilho

70 515260004 |1 Contra-suporte 165 |403711100 |1 Cavilha cilindrica DIN6325 3m6x20

80 515260015 |1 Anilha dentada 170 | 420002867 |1 Autocolante "Pistolas deterioradas ..."

90 515260014 |1 Embolo para cartuchos 180 | 404100760 |1 O-Ring 4x3

100 [431201600 |1 Mandmetro 190 | 404108450 |1 O-Ring 65x2,5

101 | 404100030 |1 O-Ring 1,5x1
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