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Die Viskosität

Die Verpackung

Die  und die benötigte Prozessgeschwindigkeit

Die Sicherheitsklasse der Verklebung bestimmt den benötigten Ausbildungsgrad 

Temperatur,

Qualitätssicherung

Planung der Klebung

Umgebungsbedingungen

Prozessparameter

Applikationszubehör

Verpackung

Applikationsgerät

Wissensmanagement

in allen Prozessstufen

Beratung, Systemlösungen 
und Schulungen 
auf innotech-rot.de



EINFLUSSFAKTOREN FÜR DEN KLEBPROZESS

TEMPERATUR

-
digkeit bei hohen Temperaturen höher als bei niedrigen. Überdies lassen sich einige Klebstoffe mit einer 

AUSWAHL DES GERÄTES

Auch die Auswahl des Geräts hat eine direkte Auswirkung auf die Austragsmenge. 

konzipiert. Das muss der Anwender unbedingt wissen, denn nichts sorgt für einen so hohen Leistungsabfall, 
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Manueller Austrag von Silikon,
Kraftübersetzung 18:1
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Vergleich Auspressleistung von 3 verschiedenen 
Geräten unter Verwendung von 2K PU 400ml 1:1

Manuelle Handdruckpistole; 25-fache Kraftübersetzung; 
VBM MR1 400X
Druckluftkartuschenpistole; 2,7 kn Druckkraft; 
COX VBA 400B
Akkukartuschenpistole; Druckkraft 4,5kn; 
COX Electraflow Dual Drive 18V



EINFLUSSFAKTOREN FÜR DEN KLEBPROZESS
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Auspressleistung in Abhängigkeit von
Temperatur und Modell der Kartuschenpistole
unter Verwendung von 1K-SMP-Klebstoff

Druc sche 5kn

H chübers kn

GRÖSSE DER DÜSENÖFFNUNG

und desto höher ist somit die Austragsmenge.

2,1
12,6

34,8

108,1

201,2

0

50

100

150

200

250

Austragsmenge bei verschiedenen Düsenöffnungen
1,45kn Druckkraft unter Verwendung von 
1K-SMP-Klebstoff
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